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STOSOWANE SKROTY
- GDDKIiA - Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad

- IBDIM - Instytut Badawczy Drég i Mostow
-1TB - Instytut Techniki Budowlanej

-PZJ - Program zapewnienia jakosci

-PN - Polska Norma

-BN - Branzowa Norma

- SST - Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

- PW(PT) - Projekt Wykonawczy (Techniczny)

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
DM-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig jeden z dokumentoéw przetargowych przedsiewziecia inwestycyjnego przy realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.3.

W ramach zawartej umowy (kontraktu) na wykonanie robot, SST jest elementem regulujgcym sprawy jakosci miedzy Inwe-
storem a Wykonawca.

1.3. Zakres robot objetych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania ogolne dla robét objetych specyfikacjami zawartymi w ni-
niejszym opracowaniu :

1.4. Okreslenia podstawowe
Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1 Aprobata techniczna Dokument stwierdzajacy przydatnos¢ wyrobu do stosowania w budownictwie, w od-
niesieniu do wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy lub wyroboéw, ktére
réznig sie istotnie od wtasciwosci okreslonych w Polskiej Normie.

1.4.2 Budowla drogowa Obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno - uzytkowg
(droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, plac, wezet ).

1.4.3 Certyfikat zgodnosci Dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji, wykazujgcy, ze zapew-
niono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong normg lub z wtasciwymi przepisami prawnymi.

1.4.4 Deklaracja zgodnosci Oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego wylgczng odpowiedzialnos¢, ze wy-
producenta réb, proces wytworczy lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumen-

tem normatywnym. Deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy.
1.45 Droga Wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pie-

szych wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i za-
bezpieczeniem ruchu.

1.4.6 Dziennik Budowy Dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy doku-
ment przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robot.

1.4.7 Inspektor Nadzoru, Pisemnie upowazniony przedstawiciel Inwestora na budowie, upowazniony do podej-
Inzynier mowania decyzji dotyczacych zagadnien technicznych i ekonomicznych tej budowy
w ramach dokumentac;ji projektowej przepiséw prawa budowlanego oraz umowy.
1.4.8 Inwestor Osoba prawna lub fizyczna, ktéra zlecita Wykonawcy realizacje zadania inwestycyjne-
go i wystepuje jako strona zawartego w tym celu Kontraktu.
1.4.9 Jezdnia Czes¢ korony drogi przeznaczona dla ruchu pojazddéw.
1.4.10 Kierownik budowy Osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do

wstepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu
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Konstrukcja nawierzchni
Konstrukcja nosna

Kontrakt
Korona drogi

Korpus drogowy
Koryto

Kosztorys ofertowy
Kosztorys $lepy

Kryteria techniczne

Laboratorium

Nawierzchnia
Niweleta
Obiekt mostowy

Odpowiednia bliskos¢

Pas drogowy

Pobocze

Podbudowa
Podbudowa zasadnicza

Podbudowa pomocnicza

Podtoze

Podtoze ulepszone
Podwykonawca
Polecenie Inspektora
Projektant
Przeszkoda naturalna
Przeszkoda sztuczna
Rejestr obmiaréw
(ksigzka obmiardéw)
Rekultywacja
Rysunki

Rysunki robocze

Specyfikacje

Sprzet

Uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

Czesc¢ obiektu oparta na fundamencie, tworzgca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu
kotowego i pieszego.

Pisemna umowa miedzy Inwestorem, a Wykonawcg, spisana w celu realizacji zadania
inwestycyjnego, okreslajgca prawa i obowigzki obu stron.

Jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

Nasyp lub ta czes$¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
Element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawie-
rzchni.

Wyceniony kosztorys Slepy.

Wykaz robét wraz z podaniem ich ilosci ( przedmiar ) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Zestaw wymagan, stanowigcy podstawe certyfikacji wyrobéw budowlanych na znak
bezpieczenstwa.

Drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, nie-
zbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci mate-
riatdbw oraz robot.

Warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ru-
chu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki do ruchu.

Wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju
w osi drogi lub obiektu mostowego.

Most, wiadukt, przepust, kladka pieszo-jezdna, ktadka dla pieszych itp.

Zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tole-
rancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

Wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania
w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i $rodowisko
przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umiesz-
czania urzgdzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywania do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sie sktada¢ z podbudowy zasadniczej lub pomocniczej.

Gorna czes¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
sie ona sktadac¢ z jednej lub dwéch warstw.

Dolna czes$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze za-
wiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajaca lub odcinajaca.

Grunt rodzimy lub nasypowy lezacy pod powierzchnig do gtebokosci przemarzania ob-
cigzen .

Gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni
Osoba fizyczna lub prawna, ktérej Wykonawca powierzyt realizacje czesci zadania in-
westycyjnego.

Wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pi-
semnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadze-
niem budowy.

Uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem projektu.

Element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania budow-
lanego, np. dolina, bagno, rzeka itp.

Dziefo ludzkie stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego np. droga, ko-
lej, rurociag.

Akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podle-
gajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie wykonywania zadania budowlanego.

Czesc¢ Dokumentaciji Projektowej, ktdra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymia-
ry obiektu i przedmiotu robét.

Rysunki (plany) rusztowan, szalunkéw, plany giecia stali zbrojeniowej lub inne dodat-
kowe plany, ktére Wykonawca powinien przedtozy¢ Inwestorowi do zatwierdzenia
przed rozpoczeciem robot.

Zbior przepiséw i wymagan uzupetniajgcych, opracowanych dla realizacji zadania in-
westycyjnego lub jego elementu.

Wszystkie maszyny, srodki transportu i inny drobny sprzet z urzgdzeniami do konser-
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wagji i obstugi, potrzebne dla prawidtowego prowadzenia budowy.
1.4.43 Teren budowy Teren przekazany czasowo Wykonawcy przez Inwestora dla wykonania zadania inwe-
stycyjnego.
1.4.44 Wiadukt Obiekt zbudowany nad drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowe;j.
1.4.45 Wyrdb budowlany Materiat decydujacy o bezpieczenstwie, jakosci i trwatosci obiektow budowlanych, do-

puszczony do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie z Doku-
mentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.
1.4.46 Wymagania podstawowe Wymagania podstawowe dla wyrobéw dopuszczonych do obrotu i powszechnego sto-
dla wyrobow sowania w budownictwie stanowig: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo po-

zarowe, bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne
oraz ochrona srodowiska, ochrona przed hatasem i drganiami, oszczedno$¢ energii i
odpowiednia izolacyjnos¢ cieplna przegréd.

1.4.47 Wykonawca Osoba prawna lub fizyczna, ktéra zostata przez Inwestora wybrana do realizacji zada-
nia inwestycyjnego.

1.4.48 Wystgpienie Zwrdcenie sie Wykonawcy do Inwestora na piSmie w sprawie zwigzanej z realizacjg
zadania inwestycyjnego.

1.4.49 Zadanie budowlane Czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé konstrukcyjng lub

technologiczna, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji tech-
niczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z bu-
dowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementéw.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, zwanego dalej Inspektorem.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentaciji
projektowej i dwa komplety SST.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
- przekazana Wykonawcy przez Zamawiajgcego :

1. Projekt budowlany i projekt wykonawczy / projekt techniczny.
- do wykonania przez Wykonawce robot :

1. Projekt deskowan i rusztowan, projekt technologii montazu, rysunki warsztatowe itp.

Nie przewiduje sie wykonywania dodatkowej dokumentacji. Jezeli w trakcie wykonywania robét okaze sie koniecznym
uzupetnienie zatwierdzonej przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej, wowczas Wykonawca sporzgdzi braku-
jace rysunki na wiasny koszt i w 3 egzemplarzach przediozy je Inspektorowi do akceptacji, a Inwestorowi do zatwier-
dzenia.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora stanowig czesé
Umowy, a wymagania wyszczegoélnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte
byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegodlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymienio-
na w ,0Ogoélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian i po-
prawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone wyroby (materiaty) budowlane winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projek-
towg i SST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy wyrobow (materiatéw) budowlanych i
elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie wyroby i materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakon-
czenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, odwietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
Srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inspek-
torem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i wliczony jest w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczagce ochrony srodo-
wiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

1. Utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

2. Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm doty-
czacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb trzecich lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu
lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do powyzszych wymagan Wykonawca bedzie miat szczegoélny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukropéw i drég dojazdowych,

b) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

1. zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
2. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
3. mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywacC sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Wyroby i materiaty tatwopalne beda sktado-
wane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca be-
dzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Wyroby i materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdbw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopusz-
czalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie wyroby i materialy odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jed-
nostke, jednoznacznie okreslajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich szkodliwos¢ zanika (np.
materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od witasci-
wych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt wyrobdéw i materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spo-
wodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, ka-
ble itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostar-
czonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i za-
bezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Jezeli w trakcie wykonywania robot stwierdzono urzadzenia podziemne nie wystepujagce w dokumentaciji
technicznej (instalacje wodociagowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, telekomunikacyjne i elektryczne), oraz
niewybuchy i inne pozostatosci wojenne, jak rowniez znaleziska archeologiczne, wéwczas roboty nalezy
przerwaé, powiadomi¢ o tym Inspektora, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowa-
nia z instytucjami, ktére sg wtasciwymi organami do sprawowania nad nimi nadzoru.
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Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowg dla wszelkiego rodzaju roboét, kté-
re majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié¢ In-
spektora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wyko-
nawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac¢ sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposa-
zenia na i z terenu robdét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budo-
wy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6ot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie
z poleceniami Inspektora.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé aby personel wykonywat prace w warunkach bezpiecznych, nie-
szkodliwych dla zdrowia oraz spetniajgcych odpowiednie wymagania sanitarne.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego.

Wszelkie koszty zwigzane z wypefnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowney.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie wyroby budowlane i urzgdzenia uzywane do rob6t
od daty rozpoczecia do daty zakohczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora).
Wykonawca bedzie utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego.

2. WYROBY i MATERIALY BUDOWLANE
2.1. Przydatnos¢ wyrobu do stosowania w budownictwie

Wyroby budowlane muszg posiadac¢ :

1. Oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budow-
nictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

2. Certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych obowigzkowej certyfikacji na
ten znak.

3. Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004
r stwierdzajgcg na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces wytwérczy lub ustuga sg zgodne z
okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym — deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Polskiej Normy lub Aprobatg Techniczna.

Obowigzek znakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobéw budowlanych, umieszczonych w wy-
kazie stanowigcym zatgcznik do Rozporzadzenia M| z dnia 17 sierpnia 2004 r. w sprawie wykazu wyrobow budowla-
nych nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowa-
nych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej.

2.2. Zrédta uzyskania wyrob6éw budowlanych

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do ro-
bét Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania
i odpowiednie Swiadectwa badan jakosci, do zatwierdzenia przez Inspektora. Zatwierdzenie partii wyrobéw ( materia-
téw ) budowlanych z danego zrddfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie wyroby budowlane z danego zrédta uzy-
skajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze wyroby budowlane uzyskane
z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagty spetniajg wymagania SST w czasie prowadzenia robot. Jezeli wyroby bu-
dowlane z akceptowanego uprzednio zrédta sg niejednorodne lub o niezadowalajgcej jakosci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zrodto zaopatrzenia w wyroby budowlane.
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2.3. Pozyskiwanie wyrobow budowlanych miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wiascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie wyrobéw budowla-
nych z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg roboty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych wyrobow i materiatéw bu-
dowlanych z jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostar-
czeniem wyrobow budowlanych do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane
w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty budowlane pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskaza-
nych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umo-
wy lub wskazan Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora, Wykonawca nie bedzie mégt prowadzi¢ Zzadnych wykopéw w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegélnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zrodet mate-
riatdw budowlanych bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.4. Inspekcja wytworni wyrobéw (materiatow) budowlanych

Wytwaornie materiatow (wyrobow) budowlanych moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdze-
nia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki wyrobéw (materiatéw) moga by¢ pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwoéci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii wyrobu pod
wzgledem jako$ci.
W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujgce warunki:
a) Inspektor bedzie miat zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta wyrobow budowlanych
w czasie przeprowadzania inspekcji,
b) Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie produk-
cja wyrobdéw i materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.5. Wyroby budowlane nie odpowiadajace wymaganiom

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym uzyto nie zaakceptowanych wyrobéw budowlanych, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Kto wprowadza do obrotu lub przy wykonywaniu robét budowlanych stosuje wyroby budowlane niedopuszczone do
obrotu i stosowania w budownictwie, naruszajgc przepisy art.10, podlega karze grzywny do 100 tys. zt ( art. 91 ust. 2
ustawy Prawo budowlane ) .

Wyroby budowlane nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce na jego koszt wywiezione z terenu
budowy.

2.6. Przechowywanie i sktadowanie wyrobéw (materiatléw) budowlanych

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane wyroby budowlane, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosé do robét oraz byly dostepne do
kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania wyrobow budowlanych beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce robot.

2.7. Wariantowe stosowanie wyrobéw budowlanych

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju wyrobu budowla-
nego w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem tegoz wyrobu, albo diuzszym jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj wyrobu budowlanego nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowia-
dac pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym
przez Inspektora; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé prowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;i
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i go-
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towosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych ro-
botach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprze-
tu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkoéw umowy, zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na ja-
ko$¢ wykonywanych robdt i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w od-
niesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadaja-
ce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora, pod warunkiem przywro-
cenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco,
na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONAWSTWO ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych wyrobdw
(materiatdow) budowlanych i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST,
PZJ, projektu organizacji i technologii robét oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elemen-
tow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora. Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot
zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wyty-
czenia robét lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich do-
ktadno$c.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia wyrobéw budowlanych i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wy-
tycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wyste-
pujace przy produkcji i przy badaniach wyrobéw (materiatéw) budowlanych, doswiadczenia z przesztosci, wyniki ba-
dan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci ( PZJ )

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia ja-
kosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyj-
ne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przeka-
zanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jakosci (PZJ) winien zawiera¢:
a) czesc¢ ogoding opisujacy :
- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét ,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- zasady BHP,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne ,
- wykaz osOb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robot ,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub labora-
torium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposoéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mecha-
nizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technolo-
gicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi ,
b) czes¢ szczegbtowa opisujgca dla kazdego asortymentu robot :
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- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposa-
zeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spo-
iw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robot,

- sposob postepowania z wyrobami (materiatami) i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci wyrobéw (materiatéw) budowlanych. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan wyrobéw (materiatéw) budowlanych oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu za-
demonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania wyrobéw (materiatéw) oraz robot z czestotliwoscig zapewniaja-
ca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przy-
padku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykona-
nie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy

posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych pro-
cedury badan.

Inspektor bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekciji.

Inspektor bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedo-
ciggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie
do robét badanych wyroboéw budowlanych i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laborato-
rium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie ponownie jako$¢ wyrobéw budowlanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan wyrobéw budowlanych ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do ba-
dan. Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych wyrobéw (materiatéw), ktére bu-
dzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane wyroby (materiaty) nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia uste-
rek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora. Prébki dostar-
czone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, za-
akceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomia-
ru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak
niz w terminie okreslonym w Programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek

i badania wyrobéw budowlanych u Zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc
ze strony Wykonawcy i Producenta wyrobéw budowlanych.




11
Specyfikacje Techniczne WYMAGANIA OGOLNE

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgod-
nos¢ wyrobow budowlanych i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wyko-
nawce.

Inspektor moze pobiera¢ prébki wyrobéw budowlanych i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt, Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci wyrobow i rob6t z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko wyroby budowlane, ktére posiadaja:

1. Znak budowlany dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.

2. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre-
slonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw tech-
nicznych.

3. Deklaracje zgodnosci wydang zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.,
Polska Norma lub Aprobatg Techniczng dla wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete obowigzkows certyfikacjg jak w pkt. 2 i ktére spetniajg wymagania SST.

W przypadku wyrobow budowlanych, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona
do robdt musi posiadac te dokumenty, okreslajgc w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wyni-
kami badan. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Jakiekolwiek wyroby (materiaty) budowlane, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dzien-
nika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa lu-
dzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika, i opa-
trzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robdt,
- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wy-
maganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczgce jakosci wyrobéw budowlanych, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi do celem
zajecia stanowiska i podjecia decyzji. Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy

Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia do realizaciji..

Wpis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do zajecia stanowiska i podjecia stosownej decyzji, ponie-
waz Projektant nie jest strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy.

( 2 ) Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
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Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do re-
jestru obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobow budowlanych, orzeczenia o jakosci
wyrobow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét i winne byé udostepnione na kazde zyczenie
Inspektora.

( 4 ) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie oprécz wymienionych w punktach (1+3) nastepujgce dokumenty :
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
C) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f)  korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzia-
nej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawia-

jacego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg projektowg i SST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robét i termi-
nie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST
nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostang poprawione wg polecen In-
spektora na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wy-
konawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i wyrobéw (materiatéw) budowlanych

Dtugosci i odlegto$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugosé pomno-
zona przez sredni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg
badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe
bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST i bedzie utrzy-
mywac to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw roboét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do reje-
stru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru :
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powia-
domieniem Inspektora. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

Jakos¢ i ilos¢ robodt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru cze$ciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inspektor.

8.4. Odbior ostateczny roboét
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie Zamawiajgcego.

Odbiodr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez In-
spektora zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o kiérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonaw-
cy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw ba-
dan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét, zanikaja-
cych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nie-
znacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong
wartos$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego robot spo-
rzgdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ nastepujgce dokumenty:

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw,

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzgdzona w trakcie

realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i PZJ,




14

WYMAGANIA OGOLNE Specyfikacje Techniczne

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zatgczonych do
dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,
- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. przetozenie linii telefonicznej, energetycz-

nej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu na mapie syt. - wys. 1:500,
w przypadku gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbio-
ru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalone-
go przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robot poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbio-
rze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny robot” .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla da-
nej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosc
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentac;ji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- wartos¢ zuzytych wyrobéw (materiatéw) budowlanych wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine DM-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w DM-00.00.00. obejmuje
wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

2.

10.
11.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane - ( jedn. tekst: Dz.U. z 2003 r. Nr 207, ze zm.: Dz.U. z 2004 r. Nr 6,
poz.41; Nr 92, poz. 881; Nr 93, poz.888).

Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie ( Dz. U. z 1999r. Nr 43, poz. 430)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyro-
boéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z dnia 10 wrzesnia
2004 r.)

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury z dnia 5 lipca 2004 r. w sprawie wykazu mandatéw udzielonych przez Komisje
Europejskg na opracowanie europejskich norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicz-
nych, wraz z zakresem przedmiotowym tych mandatow (M. P. Nr 32 poz. 571 z dnia 27 lipca 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika bu-
dowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198 poz. 2042 z dnia 10 wrzesnia 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wymagan, ja-
kie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195 poz. 2011 z dnia 7 wrzesnia 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajow obiektow budowlanych, przy ktérych
realizacji jest wymagane ustanowienie Inspektora nadzoru inwestorskiego ( Dz.U. z 2001 r. Nr 138, poz.1554 )

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska ( Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 627 )

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach ( Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 )
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D-01.01.01. ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRASY | PUNKTOW
WYSOKOSCIOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg roboty, ktére obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu odtworzenie
i wyznaczenie w terenie przebiegu dojazdéw (dojs¢) do obiektu mostowego oraz potozenia jego osi.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze :
- robot pomiarowych przy pracach na obiekcie mostowym i dojazdach

1.4. Odtworzenie osi i punktow wysokosciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem osi i punktow wysokosciowych wchodzg :

a) uzupetnienie osi dodatkowymi punktami,
b) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych .
¢) wyznaczenie rzednych pomostu oraz konstrukcji przeset przed i po remoncie.

1.5. Okreslenia podstawowe

Punkty gtéwne osi - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt osi.

2. MATERIALY

Paliki drewniane, szpilki stalowe, farba olejna czerwona.

3. SPRZET

Do odtworzenia i wyznaczenia tras i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:

- teodolity,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- taty,

- tadmy stalowe.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punktow gtéwnych powinien gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci
pomiaru.

4. TRANSPORT
Nie dotyczy.
5. WYKONANIE ROBOT

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK.

Stuzba geodezyjna Wykonawcy wykonuje pomiary kontrolne osnowy realizacyjnej. Wyniki pomiardw przekazane zostang
Inspektorowi.

Stuzba geodezyjna Wykonawcy dokonuje pomiaréw reperoéw do monitorowania gtéwnych punktow elementéw dojazdéw
oraz remontowanego obiektu, a takze dokonuje pomiaru tzw. zerowego.
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Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca
ponosi odpowiedzialnos$¢ za nastepstwa niezgodnosci wykonanych robét z Dokumentacjg Projektowg i SST.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu, okreslone w Dokumentacji Projektowej sg zgodne z rzeczywistymi
rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od rzednych okreslonych
w Dokumentaciji Projektowej (+ 0,10 m), powinien niezwtocznie powiadomi¢ o tym Inspektora.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow
pomiarow przez Inspektora.

Punkty gtéwne dojazddéw i punkty posrednie osi dojazdéw oraz obiektu mostowego muszg by¢ zaopatrzone w oznaczenia
okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzér tych oznaczen po-
winny by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania remontu.
Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezga do obowigzkéw Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) osi i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wg ogolnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z odtworzeniem i wyznaczeniem punktéw gtéwnych obiektu i dojazdéw w terenie
jest1 km.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr robét zwigzanych z odtworzeniem i wyznaczeniem punktow gtownych dojazddw i obiektu nastepuje na podstawie
szkicéw i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub operatéw geodezyjnych, ktére Wykonawca przedktada Inspektorowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za 1km nalezy przyjmowaé na podstawie szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub operatéw geodezyj-
nych.

Cena jednostkowa obejmuije:

- wyznaczenie punktéw gtéwnych dojazdow i obiektu oraz punktéw wysokosciowych,

- uzupetnienie dojazdoéw do obiektu mostowego dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

- wykonywanie pomiaréw biezacych w miare postepu robo6t zgodnie z dokumentacijg projektowa,

- zastabilizowanie punktow w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce odszu-
kanie i ewentualne ich odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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D-04.04.04. PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru podbudéw
z kruszywa kamiennego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robot :

- podbudowa pomocnicza z kruszywa tamanego o grub. 15 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1. Podbudowa - czes¢ konstrukcji jezdni sktadajaca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych z ttucznia i klinca
kamiennego.

2. MATERIALY
2.1. Zrodta materiatow

Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrddet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inspektora.
Zrédia materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robét. Nie pézniej niz
30 dni przed rozpoczeciem robot Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi wyniki badan laboratoryjnych tgcznie z
projektowang krzywg uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow. Materiaty z zaproponowanego przez Wykonawce
zrodia bedg zaakceptowane do wbudowania przez Inspektora jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki badan labora-
toryjnych i ewentualne wyniki badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inspektora wykazg zgodnos¢ cech materiato-
wych z wymaganiami. Zatwierdzenie zrodta materiatdw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrodta beda przez In-
spektora dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktore nie spetniajg wymagan zostang odrzucone.

2.2. Wymagania

Do warstw podbudowy nalezy stosowac¢ nastepujgce rodzaje kruszywa wg BN-83/6774-02:

- tluczen 31,5/63

- kliniec 20/31,5

- mieszanka kruszywa famanego zwykiego 20/63 .
Jakos$¢ kruszywa — weditug BN-83/6774-02. Dla warstwy podbudowy i kategorii ruchu KR5 i KR6 (ruch ciezki i bardzo
ciezki) klasa kruszywa powinna by¢ nie mniejsza niz 1l . Dla 1-warstwowych podbuddéw nalezy stosowac kruszywo ka-
mienne tamane gatunku co najmniej 2.
Jako materiaty do klinowania nalezy stosowac¢

- kliniec 4/20 i kruszywo granulowane 0,075/4 wg BN-83/6774-02.

- kliniec 4/20 lub kruszywo naturalne otoczone lepiszczem.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogo6lne

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora, a w przypadku braku takich dokumentéw powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Caty sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane
i nie dopuszczone do robét.
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3.2. Sprzet do wykonania warstwy podbudowy

Do wykonania warstwy podbudowy z ttucznia kamiennego nalezy stosowac:

. samochody samowytadowcze do transportu materiatu podbudowy,
. uktadarki lub réwniarki do rozktadania i wyprofilowania warstwy,
. walce ogumione oraz stalowe wibracyjne i statyczne do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych nalezy

stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.
4. TRANSPORT

Transport materiatdw i mieszanki kruszywa powinien odbywac sie w sposéb przeciwdziatajgcy ich zanieczyszczeniu i nie-
korzystnemu wplywowi warunkéw atmosferycznych. Ponadto mieszanka kruszywa powinna by¢ transportowana w sposéb
chronigcy jg przed rozsegregowaniem.

Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podtozu warstwy podbudowy powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do
jego uszkodzen i tworzenia kolein. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Podtoze gruntowe

Podtoze gruntowe powinno by¢ jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi
skutkami przemarzania wg BN-72/8932-01.
Podtoze powinno zapewniac¢ nieprzenikanie czastek do warstw wyzej lezgcych.

Warstwy podbudowy

Dolna warstwa podbudowy powinna by¢ zageszczona bez klinowania. Gérng warstwe podbudowy klinuje sie klincem 4/20
lub kruszywem naturalnym otaczanym lepiszczem.

Grubos¢ warstw podbudowy nie powinna by¢é mniejsza niz 7 cm .

Podbudowy o grub. powyzej 20 cm powinny by¢é wykonywane w 2 warstwach.

Szeroko$¢ podbudowy, jezeli nie jest obramowana kraweznikiem, opornikiem lub opaska, powinna by¢ szersza od war-
stwy na niej lezgcej o 10 cm .

Wytyczenie podbudowy

Prace pomiarowe powinny by¢ prowadzone w sposob umozliwiajgcy wykonanie warstwy podbudowy zgodnie z dokumen-
tacjg projektowg i tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikaciji.

Wbudowanie i zageszczanie

1. Kruszywo grube powinno byé roztozone w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu uktadarki lub réwniarki. Grubo$¢
warstwy powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu byta réwna przewidzianej w projekcie. Kruszywo grube
po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego gtadkiego o masie jednostkowej nie
mniejszej niz 30 kg/cm? . Watowanie na podbudowach o spadku jednostronnym powinno rozpocza¢ sie od dolnej krawe-
dzi, pasami ku gorne;j.

2. Kruszywo drobne nalezy roztozy¢ po przywatowaniu kruszywa grubego w rownej warstwie przy uzyciu walca wibracyj-
nego o masie jednostkowej min 18 kg/cm? , albo ptytowg zageszczarkg wibracyjng o masie jednostkowej min 16 kg/cm? .
Grubos$¢ warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby uzyskac klinowanie warstwy kruszywa grubego. Operacje na-
lezy powtarzac tak dtugo az kruszywo drobne przestanie penetrowaé¢ warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy szczotkami, tak aby ziarna grube wysta-
waty 3-6 mm ponad powierzchnie. Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o masie
jednostkowej min 50 kg/cm? , albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa. Operacje tg nalezy powtorzy¢ kil-
kakrotnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Tolerancja szerokosci podbudowy w stosunku do przewidzianych w projekcie - £5 cm
Rzedne wysokos$ciowe osi i krawedzi jezdni nie powinny sie r6zni¢ od projektowanych o wiecej niz 2 cm.
Tolerancje rownosci w stosunku do projektu:

- w kierunku podtuznym dla warstwy dolnej i gérnej odpowiednio 20 mm i 15 mm

- spadki porzeczne dla warstwy dolnej i gérnej odpowiednio 1,0% i 0,5 % .

Tolerancja grubosci po zageszczeniu i zaklinowaniu nie powinna przekracza¢ +2 cm, w stosunku do wielkosci projektowa-
nej.
Wymagane badania nalezy przeprowadza¢ wedtug PN-84-S-96023.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne.
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej warstwy podbudowy grub. 15 cm.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robé6t podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdine.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inspektora dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg, SST i przedstawic je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST M-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 9.
Ptatnos¢ - za ilo$¢ m? wykonanej podbudowy, zgodnie z projektem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa obejmuije:

zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

prace pomiarowe

niezbedne korytowanie

sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza

dostarczenie sktadnikéw i wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej recepty
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania

dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic i innych materiatéw oraz urzadzen pomocniczych
roztozenie, wyprofilowanie i zageszczenie mieszanki podbudowy o odpowiedniej grubosci
pielegnacje wykonanej podbudowy

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w ST

utrzymanie podbudowy w czasie robot.

* & 6 6 6 O O 6 0o

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-84/S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia kamiennego.
PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drog. Zwir i mieszanka.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych .
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek .
PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni drog.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar nawierzchni planografem i tatg.

10.2. Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDiIM 1997
Technologia robét drogowych w latach 1987-90. Wytyczne GDDP, Warszawa 1986 wraz z pdzniejszymi uzupetnieniami.

Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwiréw kruszonych produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa 1990 r.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych — IBDiM, Warszawa 1997.

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni sztywnych - IBDiM, Warszawa 2001 r.

WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. CZDP 1984.
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D-06.01.01. UMOCNIENIA SKARP
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru umocnien skarp i dna ciekow
wodnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze umocnien skarp, ro-
wow, ciekow, i obejmujg ilos¢ jednostek obmiarowych zgodnie z dokumentacjg projektows :

- humusowanie z obsianiem trawa przy grub. humusu 10 cm

- uzupehienie ubytkow gruntu na skarpach koryta rzeki wraz z profilowaniem, darniowaniem i
usunigciem istniejacych zarosli

- umocnienie skarp koryta przy przyczotkach - materac gabionowy grub. 20 cm na geowtokni-
nie wraz z kotwieniem palikami & 8 cm dlug. 1,2 m

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. pkt. 1.5. Wymagania ogdlne.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST, Normami i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY i WYROBY BUDOWLANE

Trawa

Wybér gatunkéw traw nalezy dopasowac do warunkéw miejscowych, a wiec do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Najle-
piej nadaja sie do tego specjalne mieszanki traw, majgce geste i drobne korzonki.

Materac gabionowy

- siatki 0 oczkach szesciokatnych i podwéjnym splocie; do produkgji siatki stosowany powinien by¢ drut stalowy o $rednicy
2,7 mm galwanizowany cynkiem w ilosci 295 g/m? oraz pokryty dodatkowa powtokg ochronng PCV o grub. 0,4+0,6 mm ,

- do wypetnienia materacy nalezy uzywac nie zwietrzatych i mrozoodpornych otoczakéw; minimalny wymiar kamieni powinien
by¢ wiekszy niz najmniejszy wymiar oczka siatki materaca (80 mm), najwieksze kamienie nie powinny przekracza¢ 200 mm,

- geowidknina polipropylenowa.

Kotwienie z pali
- paliki & 8 cm dtug. 1,2 m.

Profilowanie i uzupetnienie ubytkéw gruntu
Nalezy wykonywac z gruntdw mineralnych niespoistych spetniajgcych normy okreslone w przepisach dotyczacych budowy na-
Sypow.

3.SPRZET

Sprzet powinien spetnia¢ ogéine wymagania okreslone w SST DM-00.00.00.

4 TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktad materiatéw powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT

Umocnienie skarpy i dna

Umocnienie skarp i dna koryta cieku nalezy wykonac¢ stosujgc materac gabionowy grubosci 20 cm, uktadany na warstwie
geowiodkniny. Jako kotwienie umocnienia skarp przyjeto palisade z pali drewnianych.

Uzupetnianie ubytkéw gruntu

Zakres robét obejmuje rowniez uzupetnienie istniejgcych ubytkéw gruntu na skarpach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogélne" .

Badania i pomiary wykonanego pasa umocnienia przeprowadza sie dla :
1. zageszczenia podtoza,
2. profilu podtuznego,
3. profilu poprzecznego,

ad.1. Sprawdzenie zageszczenia podtoza nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz w jednym punkcie na 50 m?2,
Wymagana warto$¢ wskaznika zageszczenia podioza wynosi 1,00. Powierzchnie, ktére nie spetniajg wymagan
nalezy dogesci¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

ad.2. Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza sie za pomoca niwelacji co 10 m,
odchylenia nie mogg przekraczac¢ 1 cm.

ad.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego przeprowadza sie za pomocg szablonu, nie rzadziej jak co 5 m. Dopuszczalne
odchylenia 1,0 %.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogolne” .

Jednostkg obmiarows jest :

- m? wykonanego umocnienia skarp, humusowania i obsiana trawa,
- m® wykonanego uzupetnienia ubytkow gruntu,

- m wykonanej palisady.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogolne” .

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.
W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$c¢ za iloS¢ robdt podang w pkt. 1.3. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych w czasie budowy i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkgiji,

- roboty przygotowawcze i pomiarowe przez uprawnionego geodete,

- usuniecie istniejgcej darniny i warstwy humusu na skarpach, usuniecie zarosli,

- wykonanie umocnienia skarp koryta i dna cieku materacem gabionowym na podbudowie wg projektu,
- pozyskanie gruntu nasypowego wraz z transportem,

- oczyszczenie, regulacja i profilowanie skarp,

- uzupetnienie ubytkéw gruntu na skarpach,

- humusowanie i obsianie trawa,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych, uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

BN-74/91919-02 Urzadzenia wodno-melioracyjne. Darniowanie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-78/R-65023 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych.
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PN-88/B-30000 Cement portlandzki
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane do betondw i zapraw
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne, krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
BN-80/6775-03/01 Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania

i badania
PN-S-10040:1999 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-EN 197-1:2002 cz.1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
PN-86/B-01300 Cement. Terminy i okreslenia.
PN-88/B-30000/Az1:1996 Cement portlandzki. Zmiana
PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.
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D-08.01.01. KRAWEZNIKI BETONOWE ULICZNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwia-
zanych z ustawieniem kraweznikow (opornikéw) betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robdét:
ustawienie kraweznikdéw (opornikéw) betonowych 15x30 cm na fawie
betonowej z oporem
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami i ST DM 00.00.00 "Wymagania ogéine”.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowa, ST

i poleceniami Inspektora.
Ogolne wymagania podano w ST DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Krawezniki betonowe
Zgodnie z dokumentacjg projektowg nalezy stosowac¢ krawezniki betonowe o wymiarach 15x30 cm, ktére powinny by¢
wykonane z betonu kl. B30. Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04
oraz posiadac¢ atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii kraweznikow.
Beton uzyty do produkcji elementéw prefabrykowanych powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

- nasigkliwos¢ 4%,

- mrozoodporno$¢ - zgodnie z PN-88/B-06250
Krawezniki nalezy sktadowac¢ w pozycji wbudowania. Sktadowanie kraweznikdw powinno by¢ takie, aby zabezpieczy¢ je
przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikdw zewnetrznych na beton.
2.2. Beton na tawe

Beton na fawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ min klasy B15.

3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM 00.00.00. " Wymagania ogdlne ".

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét, zostang przez In-
spektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do wykonywania kraweznikow

Roboty nalezy wykonywac¢ recznie.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogolne" .
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Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Krawezniki nalezy uktada¢ na $rodkach
transportowych w pozycji poziomej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysok. tej warstwy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonywania robét

Ogodlne warunki wykonywania robo6t podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogélne" .

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét, uwzgledniajgce wszystkie
warunki w jakich bedzie wykonywane ustawianie kraweznikdw.

Krawezniki powinny by¢ wykonane pod wzgledem wymiardw i zakresu ustawienia zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

5.2. Wykonanie tawy pod kraweznik

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton roz$cielany w szalowaniu powinien by¢ wyréwnywany war-
stwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251 stosujgc co 50 m szczeliny dylata-
cyjne wypetnione bitumiczng masa zalewowg, odpowiadajgcg wymaganiom BN-74/6771/04.

5.3. Ustawienie kraweznikow

Na wykonanej tawie betonowej nalezy ustawia¢ kraweznik na warstwie podsypki cementowo-piaskowej (1:4) o grubosci
zgodnej z Dokumentacjag Projektowg. Szerokos$¢ spoin nie powinna przekraczac 1 cm.

Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowag wg PN-90/B-14501. Spoiny po ich wykonaniu nalezy pielegnowac woda.
Spoiny kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczyscic¢ i zmy¢ wodg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogoélne" .
6.2. Ocena kraweznikow

Ocene prefabrykatéw do wbudowania zgodnie z pkt. 2 nalezy wykona¢ jednorazowo dla kazdej wbudowywanej partii.
Dopuszczalne odchytki wymiarow kraweznikow :

- dla dtugosci +8 mm,

- dla szerokosci i wysokosci + 3 mm.

6.3. Sprawdzenie przygotowania podioza

Sprawdzenie wykonanych pod tawe wykopéw polega na ocenie :
- wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu, z tolerancjg + 2 % w stosunku do wymaganego,
- szerokosci dna wykopu, z tolerancjg + 2 cm.

6.4. Sprawdzenie wykonania faw

Sprawdzeniu podlega :
- zgodnos¢ profilu podiuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg, z tolerancjg + 1 cm,
- wysokosé (grubos¢) taw, z tolerancjg + 10 % wysokosci projektowanej (w 2 punktach na 100 m),
- szeroko$¢ goérnej powierzchni taw, z tolerancjg + 20 % szer. projektowanej (w 2 punktach na 100 m),
- rownos¢ gornej powierzchni tawy, z tolerancjg przeswitu < 1 cm (w 2 punktach na 100 m),
- odchylenie linii taw od projektowanego kierunku, z tolerancjg + 2 cm na 100 m taw.

6.5. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Sprawdzeniu podlega :
- odchylenie linii kraweznikéw w planie, max. odchylenie moze wynie$¢ 1 cm (na kazde 100 m tawy),
- odchylenie niwelety, max. + 1 cm (na kazde 100 m),
- rownos¢ gornej powierzchni kraweznikow, tolerancja przeswitu pod fatg < 1 cm (na kazde 100 m),
- doktadnos¢ wypetnienia spoin, wymagane wypetnienie catkowite (na kazde 10 m).

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny, ustawiony kraweznik mozna uznaé¢ za wykonany prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 mb (metr) wykonanego kraweznika betonowego, na podstawie dokumentac;ji projektowej
i obmiaru w terenie.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM 00.00.00. "Wymagania ogdine".
Inspektor oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce, zgodnie z niniejszg ST.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robo6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je
na koszt wtasny w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosc¢ za ilos¢ mb ustawionego kraweznika betonowego zgodnie z PW, obmiarem i oceng jakosci wykonanych robaét.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdw produkcji, prace pomiarowe, zakup i dostarczenie potrzebnych materia-
téw, wykonanie wykopu pod fawe i ustawienie szalunku, rozscielenie i zageszczenie betonu, pielegnacja betonu i rozbiér-
ka szalunku, ustawienie kraweznikow na podsypce cementowo piaskowej, zaspoinowanie kraweznikow zaprawg i piele-
gnacja wodg spoin, zasypanie zewnetrznej Sciany gruntem i ubicie, przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan,
rozbiérke kraweznikdw drogi objazdowej, uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykly

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-EN 1338

BN-64/8845-01 Chodnik z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania i odbioru.

PN-EN 197-1:2002 Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
PN-86/B-01300 Cement. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-30000/Az1:1996 Cement portlandzki. Zmiana

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przy-

datnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
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D-08.02.07. CHODNIKI Z KOSTKI GRANITOWEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru nawierzchni kamienne;.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujacych robét :

- wykonanie nawierzchni z kostki granitowej 10 cm na
podsypce cem.-piask. grub. 5 cm

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogéine .
2. MATERIALY

Warunki ogdlne dotyczace stosowania materiatdw podano w SST DM-00.00.00.”"Wymagania ogélne” .
Materiatami stosowanymi do wykonania nawierzchni sg :

- kostka rzedowa 10x20 cm wg PN-60/B-11100

- piasek wg PN-B-11113:1996 ,

- zwir wg PN-B-11112:1996 ,

- cement wg PN-88/B-30000 ,

- woda wg PN-88/B32250 ,

- podsypka cementowo-piaskowa 1:4.

3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdline .

Do wykonania nawierzchni kamiennej z kostki stosuje sie ubijaki reczne o masie ok. 25-40 kg lub wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego oraz standardowy sprzet brukarski.

Sprzet uzywany do robdt brukarskich powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki dotyczgce transportu podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdine .
Samochody skrzyniowe, tadowarki, wézki widtlowe. Do bezposredniego transportu kostki nie nalezy uzywaé samochodéw
samowytadowczych.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonywaniem nawierzchni z kostki nalezy osadzi¢ oporniki (krawezniki) na fawach z betonu i podsypce cem.-
piask. grub. 5 cm .

Nawierzchnie z kostki granitowej nalezy uktada¢ na podsypce cementowo-piaskowej 5 cm (po ubiciu kostki), utozonej na
warstwie podbudowy. Podsypka powinna mie¢ proporcje 1:4, przy zawartosci cementu portlandzkiego 250 w ilosci ok. 300
kg na 1 m* podsypki. Jako kruszywo nalezy stosowac czysty piasek 0-2 mm lub pospétki 0-8 mm. Zageszczenie podsypki
powinno byc¢ tak wykonane, aby na powierzchni nie byto widocznych sladéw urzgdzenia zageszczajgcego.

Kostke nalezy uktada¢ z zachowaniem wtasciwego wigzania spoin. Szerokos$¢ spoin powinna wynosi¢ 5+10 mm, zaleznie
od dokfadnosci obrobki kostki.

Utozona kostke (przy spoinach nie wypetnionych) nalezy ubija¢ 2 razy za pomoca recznych ubijakow stalowych o wadze
25+40 kg lub mechanicznie wibratorami ptytowymi. Ubijanie nalezy zaczyna¢ od krawedzi i postepowac ku srodkowi jezd-
ni, w kierunku postepu brukowania tj. rzedami lub tukami zaleznie od sposobu utozenia. Kostki, ktére w czasie ubijania
osiadty zbyt gteboko, nalezy wyjac¢ i po dodaniu podsypki osadzi¢ ponownie na wiasciwym poziomie. Kostki pekniete trze-
ba wymienic.
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Przyjety wzor utozenia (desen) kostki granitowej - w dostosowaniu do wymagan Zamawiajgcego.

Wypetnienie spoin w utozonym i ubitym bruku nalezy wykona¢ zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2 przy iloSci
cementu ok. 600 kg na 1 m3 zaprawy, poprzez jej wmiatanie szczotkami (zalewanie, zamulanie).

Zaprawe cementowo-piaskowg wypetniajaca spoiny przez 10 dni po wykonaniu nalezy pielegnowac tj. utrzymywac w sta-
nie wilgotnym.

Ruch po nawierzchni moze sig¢ odbywa¢ po catkowitym stwardnieniu zaprawy, tj. po uptywie 3-4 tygodni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania i pomiary wykonanej nawierzchni z kostki kamiennej przeprowadza sie dla :
1. zageszczenia podioza,

konstrukcji nawierzchni

profilu podtuznego,

profilu poprzecznego,

. szeroko$ci i wypetnienia spoin .

ad.1. Sprawdzenie zageszczenia podioza nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz w jednym punkcie na 60 m2.
Wymagana warto$¢ wskaznika zageszczenia podtoza wynosi 1,00. Powierzchnie, ktére nie spetniajg wymagan
nalezy dogesci¢ w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera .

ad.2. Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni przeprowadza sie na kazde 12,0 m? powierzchni, co 8 m nalezy zdjg¢
2 kostki w dowolnym miejscu i zmierzy¢ grubos¢ podsypki oraz sprawdzi¢ ukfad kostki kamiennej.
Dopuszczalne odchylenia grubo$ci podsypki nie mogg przekracza¢ 1 cm .

ad.3. Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza sie za pomocg niwelacji co 10 m,
odchylenia nie mogg przekracza¢ ~ 1 cm.

ad.4. Sprawdzenie profilu poprzecznego przeprowadza sie za pomocg szablonu, nie rzadziej jak co 5 m . Dopuszczalne
odchylenia 0,5 %.

ad.5. Sprawdzenie szerokosci i wypetnienie spoin sprawdza sie przez wydtubanie spoin na dt. ok. 10 cm w trzech do-
wolnych miejscach, na kazde 100 m? nawierzchni.

ok own

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest m? utozonej nawierzchni kamiennej z kostki.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru okreslono w SST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg, SST i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. ,Wymagania ogolne” .
Ptatnos¢ za ilo$¢ m? wykonanej i odebranej nawierzchni z kostki kamiennej, zgodnie z PW oraz ewentualnymi zmianami
wprowadzonymi w czasie budowy i udokumentowanymi zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuije :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkgiji,

- roboty przygotowawcze i pomiarowe, dostarczenie materiatow, wykonanie wymaganego korytowania, przygotowanie i
utozenie podbudowy, wykonanie podsypki cementowo-piaskowej, utozenie i ubicie kostki kamiennej, wypetnienie spoin,
pielegnacja utozonego bruku, przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych, uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane do betonéw i zapraw

BN-87/6774-04 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
BN-66/6774-01 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych.

Zwir i pospotka.
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PN-60/B-11100
PN-S-06100:1957
PN-S-96026:1958
PN-62/B-01080

Materiaty kamienne. Kostka drogowa.

Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki techniczne.
Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania tech i badania przy odbiorze.
Kamien do budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i zastosowanie.
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M-11.01.01. WYKOPY W GRUNCIE NIESPOISTYM
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych w gruncie niespoistym, zwigza-
nych z budowg obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucern.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robot ziemnych w gruntach
niespoistych :

- wykonanie wykopdw z zabezpieczeniem - dla budowy przyczotkow
- wywoz urobku z wykopdw wraz z utylizacjg

1.4. Okreslenia podstawowe

Gtebokos¢ wykopu - Réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych.

Wykop ptytki - Wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1,0 m.

Wykop $redni - Wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach 1,0 + 3,0 m.

Wykop gteboki - Wykop, ktérego gtebokosc¢ jest >3,0 m .

Odkiad - Miejsce wbudowania lub sktadowania gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopow, a nie

wykorzystanych do budowy nasypdéw i zasypania wykopow.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. pkt. 1.5. Wymagania ogdlne .
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z PW, SST, Normami i poleceniami

Inzyniera.
Zastosowanie maszyn do robét ziemnych musi by¢ za zgoda Inzyniera odnotowane w Dzienniku Budowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

Sprzet uzywany do robét ziemnych oraz przyjeta metoda wykonywania wykopéw na wniosek Wykonawcy musi by¢ zaak-
ceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Rodzaj srodkéw transportowych oraz miejsce sktadowania nadmiaru gruntu na odktad musi by¢ zaakceptowany przez Inzy-
niera.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z dany-
mi wedtug dokumentacji projektowe;.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacji powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym przez Inzy-

niera, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci robdt w Ksiedze Obmiaru.

Wykonawca ma obowigzek biezgcej kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania wykopéw i ich konfron-
tacji z PW.

5.1. Zabezpieczenie scian wykopow

Podczas wykonywania robét nalezy stosowac¢ zabezpieczenie $cian wykopu. Przy robotach ziemnych wokot przyczétkéw
mozna zastosowac¢ m.in. stalowe $cianki szczelne, wypraski, deskowania inwentaryzowane itd.
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5.2. Zasady wykonywania wykopow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych nalezy sprawdzi¢ poziom wody gruntowej w miejscu wykonywania
robot i uwzgledniac cisnienie sptywowe, ktére moze powodowac utrudnienia w wykonawstwie i naruszenie réwnowagi skarp
wykopu.

Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto natychmiast przystgpi¢ do wyko-
nania w nich robét budowlanych i zasypania gruntem przewidzianym do tego celu.

W czasie wykonywania tych robot, na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru przylegtego
do wykopu, wraz ze znajdujgcymi sie tam budowlami.

Jezeli na terenie roboét ziemnych zostang stwierdzone urzadzenia podziemne nie przewidziane w PW, (instalacje wodocia-
gowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, telekomunikacyjne i elektryczne) albo niewybuchy lub inne pozostatosci wojenne,
wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym Inzyniera, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu po-
stepowania z instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzgdzeniami .

5.3. Urobek z wykopu

Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwiocznie na miejsce jego przeznaczenia.
Nie przewiduje sie wykorzystania urobku do zasypywania wykonanych wykopéw .

5.4. Wymiary wykopow w planie

Wymiary wykopow w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw i sposobu ich wykonania, gtebokosci, rodzaju gruntu,
poziomu wody gruntowej oraz koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia $cian wykopu.
W przypadku gdy nie zachodzi mozliwo$¢ wykonania bezposredniego pochylenia skarp wykopu, nalezy uwzgledni¢
w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukcji zabezpieczajgcej oraz swobodng przestrzen na prace ludzi po-
miedzy zabezpieczeniem sciany wykopu a podporg. Przestrzen ta powinna wynosic:

- nie mniej niz 0,60 m,

- w przypadku Scian izolowanych, nie mniej niz 0,80 m

5.5. Nienaruszalnos¢ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu i powinna by¢ pozostawiona niena-
ruszona warstwa gruntu o grubosci co najmniej 0,20 m powyzej projektowanej rzednej dna wykopu.

5.6. Tolerancje wykonania wykopoéw

Dopuszczalne odchytki od ustalen projektu nie powinny by¢ wigksze niz:

- 0,2% - dla spadkéw terenu.

- 2cm - dlarzednych dna wykopu

-15cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna > 1,5 m

- 5cm - wwymiarach w planie wykopu o szerokosci dna < 1,5 m.
Ostateczny poziom dna wykopu przed zasypywaniem powinien by¢ wykonany z doktadnoscig + 2 cm w stosunku do rzed-
nych projektowych.

5.7. BHP przy wykonywaniu wykopow
W trakcie wykonywania wykopdw w obrebie pracy koparki nie mogg przebywac ludzie, a wykonane wykopy nalezy zabez-

pieczy¢ barierami.
Przy wykonywaniu wykopéw fundamentowych recznie nalezy:

- Uzywac narzedzi w dobrym stanie technicznym.

- Zapewni¢ nalezyte odwadnianie terenu robét.

- Wykonywa¢ wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajgcymi statecznos¢ gruntu.

- Srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawiaé co najmniej 2,0 m od krawedzi skarpy wykopu.

- Rozstaw srodkow transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej 1,5 m dla umozliwienia
ucieczki robotnikom w przypadku obsuniecia sie mas ziemnych.

- Sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypdéw i wykopow.

Przy wykonywaniu wykopdéw sprzetem zmechanizowanym

Przy wykonywaniu wykopoéw sprzetem zmechanizowanym, niezaleznie od wymagan dla recznego sposobu wykonania ro-
bot, nalezy zachowac nizej wymienione wymagania:
- Glebokos¢ odspajanej jednocze$nie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu powinny by¢ dostosowane do
rodzaju gruntu i zasiegu wysiegnika koparki.
- Rozstaw pracujgcych maszyn powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich wzajemnego uszkodzenia.
- Robotnikom nie wolno przebywa¢ w zasiegu pracy maszyn.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przy wykonywaniu i odbiorze

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli robét podano w SST DM-00.00.00. pkt. 6. Wymagania ogdlne .
Przy wykonywaniu i odbiorze wykopow fundamentowych nalezy:

- Sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania robot z PW.

- Sprawdzi¢ zgodno$¢ wymiaréw i rzednych z PW.

- Sprawdzi¢ zabezpieczenie wykopdow.

- Sprawdzi¢ odwodnienie wykopu

- Sprawdzi¢ zageszczenie gruntu dna wykopu i wskaznik zageszczenia.

- Sprawdzi¢ wykonhczenie wykopow oraz uporzadkowanie terenu.
Sprawdzenia jakos$ci robot nalezy przeprowadzac w czasie czesciowego odbioru robot, a szczegodlnie dokonywaé odbioru
tych robot, do ktérych pdzniejszy dostep bedzie niemozliwy (roboty ulegajace zakryciu i zanikajace).
Roboty zanikajgce nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w SST DM-00.00.00. pkt. 7. Wymagania ogéine

Jednostkg obmiaru jest m® wydobytego gruntu w stanie rodzimym zgodnie z PW oraz ewentualnymi zmianami wprowa-
dzonymi w czasie budowy i udokumentowanymi zapisami w Dzienniku Budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w SST DM-00.00.00. pkt. 8. Wymagania ogdine .

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontrak-
tu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawi¢ je do po-
nownego odbioru.

9. PLATNOSC

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. pkt. 9. Wymagania ogdine .
Ptatnos¢ - za ilo§¢ m® gruntu zgodnie z PW i oceng jakosci wykonanych robot oraz ewentualnymi zmianami wprowadzo-
nymi w czasie budowy i udokumentowanymi zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie i rozebranie niezbednych zabezpieczen $cian wykopow,

- wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu, wydobycie i ztozenie go na odktad oraz zatadowanie i odwiezienie gruntu
na wskazane przez Inzyniera miejsce wraz z utylizacjg, wykonanie rowkéw na dnie wykopu do ujecia wody, instalowanie i
demontaz pomp oraz odwodnienie wykopu, wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu, wykonanie drog do-
jazdowych na czas budowy, przeprowadzenie wymaganych pomiaréw przez uprawnionego geodete i badan laboratoryj-
nych, zasypanie wykopu gruntem rodzimym, uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
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M-11.01.04. ZASYPANIE WYKOPOW
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce zasypania i zaggszczenia wykopdw zwigzanych budowg obiektu
mostowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze zasypania wykopow w grun-

tach niespoistych oraz spoistych i obejmujg ilos¢ jednostek obmiarowych zgodnie z dokumentacjg projektows :

- pozyskanie gruntu dla zasypania wykopdw wraz z transportem
- zasypanie wykopOw wraz z zaggszczeniem

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST DM-00.00.00. pkt. 1.5. Wymagania ogdine

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z PW, SST, Normami i poleceniami Inzy-
niera.

2. MATERIALY

Materiatem zasypu powinien by¢ grunt, bez grud i kamieni, mineralny, drobno lub Srednioziarnisty wg BN-72/8932-01.

3. SPRZET

Nie okre$la sie wymagan dotyczgcych zastosowanego sprzetu.
Sprzet zastosowany przez Wykonawce do wykonywania zasypek musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Rodzaj srodkéw transportowych musi by¢ na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéw
obiektu i okreslonych robot remontowych. Przed rozpoczeciem zasypywania wykopdw, ich dno powinno by¢ oczyszczone
z zanieczyszczen obcych oraz w razie potrzeby odwodnione.

5.2. Zageszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubo$¢ zageszczanych warstw powinna wynosic:

* Przy zageszczaniu zageszczarkami -max0,2m

* Przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi -max 0,4 m

Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia
(Wz ) powinien by¢ > 1,0.

Wilgotnos¢ zageszczanego gruntu w danej warstwie powinna by¢ zblizona do wilgotno$ci optymaine;.

W przypadku wilgotno$ci mniejszej niz 0,8 optymalnej, grunt nalezy polewa¢ woda, a w przypadku wilgotnosci wiekszej
niz 1,25 optymalnej, grunt nalezy przesuszyc.
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Dla uzyskania réwnomiernego wskaznika zageszczenia nalezy:
- Rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem mechanicznym.
- Warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokos$ci przy jednakowej liczbie przej$¢ sprzetu zageszczajg-
cego i prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi skrajnej do srodka wykopu.
Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.

Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajgcego dla gruntu niespoistego

Grunt niespoisty:
Dziatanie sprzetu Rodzaj sprzetu piasek, zwir, pospdika Uwagi
gr. warstwy w cm | liczba przejazdéw
1. Walce gtadkie 10+20 4+8 Do zageszczania gornych
warstw,
STATYCZNE 2. Walce okotkowane ) ) Do m_okrych gruntéw nie
nadajg sie
3. Walce ogumione 20+40 6+10 Dobre do mokrych grun-
téw
4. Ptyty spadajace (ubijaki) ) i Do mokrych gruntéw nie
nadajg sie
5. Szybko uderzajgce ubijaki 20+40 2+4
6. Walce wibracyjne:
-do5t 30+50 3+5
DYNAMICZNE -5-81 4060 3:5
- ponad 8t 50+80 35
7. Plyty wibracyjne: Przy waskich przekopach
- lekkie 20+40 5+8
- ciezkie 30+60 4+6

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola wykonania zasypki

Sprawdzenie wykonania zasypki powinno sie odbywac¢ w czasie wykonywania robét ziemnych, jak réwniez po ich wyko-
naniu. Sprawdzanie wykonywania zasypki w czasie budowy traktuje sie jako roboty zanikajgce, powinny by¢ odnotowane
w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

6.2. Kontrola zageszczenia zasypki

Prawidtowos$¢ zageszczenia zasypki bada sie wg BN-72/8932-01.

Badania zageszczenia w poziomie gérnej powierzchni przeprowadza sie w czasie odbioru, badania warstw potozonych ni-
zej - sukcesywnie w czasie budowy przez kontrolowanie przebiegu zageszczenia, ustalonego na podstawie badan labora-
toryjnych. Nalezy przy odbiorze skontrolowaé czy przyjeta metoda zageszczania byla sprawdzana laboratoryjnie.

Ponadto w czasie badania nalezy sprawdzic¢:

. Czy wilgotnos¢ zageszczonego gruntu odpowiada wymaganiom pkt. 5.2.

. Czy grubos¢ zageszczanych warstw nie przekraczata wartosci podanych w pkt. 5.2.
. Czy wskaznik zageszczenia gruntu nie jest mniejszy od podanego w pkt. 5.2.

7. OBMIAR

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 7

llo$¢ zasypki okresla sie w m® wypetnienia przestrzeni obliczonej wg PW oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych w czasie budowy, i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 8.

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma, SST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.
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9. PLATNOSC

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 9.

Ptatnos¢ - za ilo§¢ m® zasypki zgodnie z dokumentacjg techniczng i oceng jakosci wykonanych robét oraz z uwzglednie-
niem ewentualnych zmian wprowadzonych w czasie budowy, i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.
Cena jednostkowa obejmuije :

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, pozyskanie i dostarczenie gruntu zasypowego, przygotowanie i wbudo-
wanie w stanie optymalnej wilgotno$ci zaakceptowanego przez Inzyniera gruntu zasypowego wraz z jego wymaganym
zageszczeniem, oczyszczenie dna wykopu z usunieciem ewentualnej wody przed wykonywaniem zasypki, uporzgdkowa-
nie terenu wokét , przeprowadzenie wymaganych pomiaréw przez uprawnionego geodete i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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M-11.02.02. STUDNIE FUNDAMENTOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem studni funda-
mentowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot palowych i obejmuja:

- wykonanie studni fundamentowych z prefabrykowanych kre-
gow zelbetowych o wew. $red. & 120 cm, wraz z zabezpie-
czeniem $cian wykopow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg, ST i poleceniami Inspektora.
Studnie fundamentowe powinny by¢ wykonane zgodnie ze specyfikacja techniczng oraz przedmiotowymi normami.

2. MATERIALY

Wymagania i badania dla betonu i zbrojenia - wedlug ST M-12.01.00. Stal zbrojeniowa
M-13.01.00. Beton konstrukcyjny

3. SPRZET
Sprzet uzywany do wykonania pali musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatébw do wykonania pali ochronnych powinny odbywac¢ sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Przyjeto do wykonania studnie z prefabrykowanych kregéw zelbetowych & 120 cm wypetnionych betonem B15.

Mieszanka betonowa

llo$¢ cementu nie powinna by¢ mniejsza od 350 kg/m, a wskaznik c/w nalezy tak dobrac¢, aby byt mozliwy transport
mieszanki pod cisnieniem do 0,6 MPa przy uzyciu wezy wysokopreznych. Maksymalna wielko$¢ kruszywa nie

powinna by¢ wieksza niz potowa $rednicy najmniejszego przelotu weza doprowadzajgcego mieszanke betonowa.
Konsystencja mieszanki betonowej powinna by¢ plastyczna..

Dla uzyskania wymaganej wytrzymatosci nalezy do betonu stosowaé za zgodg Inspektora odpowiednie dodatki poprawiajg-
ce wiasciwosci mieszanki betonowe; .

Transport mieszanki betonowej

Mieszanke nalezy transportowaé srodkami i sposobami zapobiegajgcymi jej rozsegregowaniu. Mieszanke bez dodatkéw
opodzniajgcych wigzanie nalezy utozy¢ w otworze w czasie nie dluzszym niz 1 godz. od jej przygotowania.




36

M-11.00.00. FUNDAMENTOWANIE Specyfikacje Techniczne

Tolerancje wymiaréw
Dopuszczalne odchylenia potozenia:

- Usytuowanie w planie 0,5 d (d = $rednica studni)

- Pochylenie w stosunku do projektowanego 1:50
Dopuszczalne odchylenia wymiardw :

- Rzedna podstawy +20cm, -50cm

- Srednica + bez ograniczenia, - 2 cm

- Rzedna gtowicy +15cm .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Postanowienia ogdlne

Dokumenty warunkujgce przystapienie do badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w cze$ci ogéinej niniejszych
wytycznych.
Do odbioru wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢:

- dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie robaét,

- dziennik budowy,

- metryki studni,

- wyniki badan betonu.

6.2. Program badan

6.2.1. Badania przed rozpoczeciem budowy

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy wykona¢ przy kazdej podporze (wg wskazan Inspektora).

6.2.2. Badania w czasie robot

- sprawdzenie jakosci materiatow,

- sprawdzenie podfoza gruntowego,

- sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu,
- formowania studni.

6.2.3. Badania odbiorcze

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacija,
- sprawdzenie nosnosci studni.

6.3. Opis badan

6.3.1. Sprawdzenie przygotowania terenu

Sprawdzenie przygotowania terenu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z punktem dotyczgcym przygotowania terenu.
W przypadku uzasadnionych przestanek napotkania nie zinwentaryzowanych urzgdzen lub instalaciji, otwory do gtebokosci
1,2 m powinny by¢ wykopane recznie.

6.3.2. Sprawdzenie jako$ci materiatow

Nalezy prowadzi¢ na biezgco na zgodno$¢ z wymaganiami.

6.3.3. Sprawdzenie podioza gruntowego

Zakres badan. Sprawdzenie podtoza polega na poréwnaniu rzeczywistych warunkéw gruntowych z warunkami podanymi w
projekcie. Dla wszystkich pali nalezy przeprowadzi¢ makroskopowg ocene wydobywanego urobku zgodnie

z PN-81/B-04452. Szczegotowe sprawdzenie podioza wykonuje sie w co najmniej jednym otworze dla kazdej podpory, oraz
w przypadku gdy badania makroskopowe wykazg istotne réznice w stosunku do parametréw podtoza przyjetych w projekcie
fundamentu. Sprawdzenie no$nosci fundamentu oraz ewentualne przeprojektowanie winno by¢ dokonane przez nadzér au-
torski.

Sposoéb szczegdtowego sprawdzania podioza. Sposob ten powinien by¢ dostosowany do warunkéw gruntowych

i miejscowych. Sprawdzenie powinno dotyczy¢ zwlaszcza warstw przenoszgcych najwieksze obcigzenia pionowe

i poziome. Z kazdej przewierconej warstwy, lecz nie rzadziej niz co 2 m nalezy pobra¢ prébke gruntu o naturalnym uziarnie-
niu (NU) zgodnie z PN-81/B-04452. Probki poddaje sie badaniom makroskopowym i przechowuje do czasu odbioru konco-

wego robét palowych. Przy posadowieniu pala w gruncie nalezy wyznaczy¢ wytrzymatos¢ gruntu przy szybkim $cinaniu,

np. za pomocg sondy z koncéwkg krzyzakowa lub na probkach NNS (bezposrednio po ich pobraniu) przyrzgdami polowymi
zgodnie z PN-81/B-04452, ewentualnie w laboratorium. Do badan nalezy pobra¢ 3 prébki NNS z podioza podstawy.
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6.3.5. Sprawdzenie wykonania i zabezpieczenia otworu

Badania w trakcie robét polegajg na biezgcym sprawdzaniu w miare postepu robot:
- gtebokosci otworu,
- poziomu zwierciadfa wody.

Pomiary te wykonywac nalezy z doktadnoscig + 10 cm. Gtebokos$¢ otworu nalezy mierzy¢ wycechowang linkg lub tasmg
z obcigznikiem.

6.3.6. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg

Polega na poréwnaniu wykonanych robét z dokumentacjg i rozdziatem dotyczgcym kontroli betonéw. Pofozenie gtowicy
i osi zbrojenia pali nalezy sprawdzac prze pomiary przymiarem z podziatkg centymetrowa i niwelatorem.

7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest 1 mb studni okre$lonej srednicy.

8. ODBIOR KONCOWY

Ocena wynikéw badan.

Studnie nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania opisane powyzej daty wyniki
dodatnie i zostaty dotrzymane warunki postanowien ogdlnych. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do
usuniecia, lecz nie zagrazajgcych bezpieczenstwu budowli w okresie jej catej przewidywanej eksploatacji, mozna warunko-
wo przyja¢ studnie, obnizajgc jednoczesnie wynagrodzenie wykonawcy.

9. PLATNOSC

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 9.
Ptatnos¢ - za ilos¢ mb wykonanych studni zgodng z PW i oceng jakosci wykonanych roboét.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkgiji,

- wytyczenie osi studni, dostarczenie potrzebnych materiatéw, wykonanie otworu, wbudowanie zbrojenia, zabetonowanie
studni, pielegnacje betonu, oczyszczenie, przyciecie wystajgcego zbrojenia, oczyszczenie sprzetu i miejsca robot,

- odwiezienie urobku na wskazane miejsce przez Inspektora i uformowanie odktadu, zebranie i usuniecie gruzu betonowe-
go poza teren budowy (gruz jest wlasnoscig Wykonawcy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane. Nosnos¢ pali i fundamentéw na palach.
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M-12.01.00. STAL ZBROJENIOWA - WYMAGANIA

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem zbro-
jenia betonu konstrukcji mostowych stalowymi pretami wiotkimi.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia we wszystkich elementach
konstrukcji mostowych i obejmuja:

. przygotowanie zbrojenia i montaz zbrojenia
. kontrole jakosci robot i materiatow

1.4. Okreslenia podstawowe
Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub Zebrowane o $rednicy od 6 do 40 mm.
1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z Doku-

mentacja Projektowg, SST i poleceniami Inspektora.
2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-89/H-84023/06.
Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.2. Asortyment stali
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac¢ nastepujgce klasy i gatunki stali:

A-lIIN f =500 MPa i kl. ciggliwosci C - np. B500 SP.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan tech-
niczny. Zbrojenie nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozli-
woscig przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine .

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretéw
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W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania pkt. 5.3.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budo-
wie do jej wbudowania. Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi tluszcz.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i za-
btocong oczyszcza sig szczotkami stalowymi recznie, mechanicznie lub poprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretoéw. Stal tylko zablocong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora .

5.2.2. Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.
W przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowacé.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu, wskazane jest sporzgdzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 10 mm. Ciecia pretdw przeprowadza sie przy uzyciu nozyc mechanicz-
nych.

Nalezy ucinac prety krotsze od dtugo$ci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i iloSci odgie¢

Tabela 1 - Wydtuzenie pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat

Srednica preta Kat odchylenia

mm 45 90 135 180
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4.5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
30 2,5 3,5 5,0 6,0

5.2.4. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne srednice odgiecia i zagiecia pretow do wg. PN-91/S-10042
Tabela 2 - Minimalne $rednice odgiecia i zagiecia pretéw do ( do - $rednica preta )

Srednica preta Stal gtadka Stal zebrowana
zaginanego
mm Ra= 240 MPa Ra < 400 MPa 400<Ra<500 MPa Ra > 500 MPa
d<10 do = 3d do = 3d do =4d do = 4d
10<d<20 do =4d do =4d do = 5d do = 5d
20<d<28 do = 5d do = 6d do=7d do=8d

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d. Na zimno, na budo-
wie mozna wykonywac odgiecia pretéw Srednicy d<12 mm. Prety o Srednicy d >12 mm powinny by¢ odginane z kontrolo-
wanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza
niz:

- 5d dla stali klasy A-I

-10d dla stali klasy A-ll

W miejscach zagiec¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciom ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbroje-
nia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng conajmniej 20 d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.
Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretow na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.
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5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalnag.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
Zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami oraz zabtoconej i oblodzonej stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio
przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w Dokumentacji Projektowej oraz zastoso-
wanie innego gatunku stali: zmiany te wymagajg zgody pisemnej Inspektora.

Minimalna grubosé otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié
€O najmniej:

0,07 m dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdér masywnych

0,055 m dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych

0,05 m dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali

0,03 m dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw

0,025m dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostow

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

* & O o o

5.3.2. Montaz zbrojenia

5.3.2.1. Lgczenie pretdw za pomocg spawania

Zaleca sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
zaktadowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
zaktadowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym

* & o o

5.3.2.2. Lgczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sig tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub tgczy¢ tzw. stupkami dystanso-
wymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretdéw o srednicy do 12 mm.
Przy srednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stu-
pow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 6 .

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia podaje tabela Nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:

. dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3 %

. réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm

. dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm

. liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20 % w stosun-

ku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekra-
czac 25 % ogdlnej ich liczby na tym precie

réznice w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +50 mm

. réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 20 mm.

*
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Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dop. Odchytka
Ciecia pretow (L - dlugos¢ wg. projektu) dla L<6,0m 20 mm
dla L>6,0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego dla L<05m 10 mm
w projekcie) da05m<L<15m 15 mm
da L>15m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan
projektu < 5mm
b) odchylenie dodatnie (h - catkowita grubo$é¢ elementu) dla h<05m 10 mm
dla 05m<h<15m 15 mm
dla h >15m 20 mm
c) odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (kablami) a<0,05m 5mm
a - odlegtosé projektowana pomiedzy powierzchniami a<0,20 m 10 mm
przylegtych pretéw a<040m 20 mm
a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym b<0,25m 10 mm
punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<0,50m 15 mm
b - catkowita grubos¢ lub szeroko$é elementu b<150m 20 mm
b>1,50m 30 mm

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM-.00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 7

Jednostkg obmiaru jest kg lub tona .

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w SST DM-.00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9
Ptatnosc¢ - za ilos¢ kg lub ton wykonanego i wbudowanego zbrojenia, przy uwzglednieniu oceny jakosci robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
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M-12.01.02. ZBROJENIE BETONU

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia, betonowych elementow
konstrukcji mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu zbrojenia w elementach
konstrukcyjnych przebudowywanego obiektu i obejmujg nastepujgce roboty :

- przygotowanie i montaz zbrojenia ze stali kl. A-1ll N ((B 500 SP): przyczoiki

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw podano w SST DM-00.00.00. pkt. 2. Wymagania ogdine .
Obowigzujg takze warunki zawarte w DM-12.01.00. Stal zbrojeniowa - wymagania.

Stal zbrojeniowa:
np. B500 SP (A III N)

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie nalezy wykonywac specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT

Obowigzujg warunki zawarte w DM-12.01.00. Stal zbrojeniowa - wymagania.

5. WYKONANIE ROBOT

Obowigzujg warunki zawarte w DM-12.01.00. Stal zbrojeniowa - wymagania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Obowigzujg warunki zawarte w SST DM-12.01.00. Stal zbrojeniowa - wymagania.
7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest kg lub Mg .

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 7.

Do obliczenia ilosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. taczng dtugosé pretdéw pomnozong
przez ich ciezar jednostkowy w (kg/m).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiek-
szych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 8.
Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
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Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawic je do
ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9.

Ptatnos¢ - za ilos¢ kg lub Mg wykonanego zbrojenia zgodnie z PW oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowa-
dzonych w czasie budowy, a udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuije :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i prostowanie, wygie-
cie, przycinanie, tgczenie pretdw poprzez ich spawanie: ,na zaktad” lub ,styk” oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu
wigzatkowego zgodnie z PW, oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia stanowigcych wtasnosé Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wedtug: M-12.01.00. Stal zbrojeniowa - wymagania. pkt.10.
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M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY - WYMAGANIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce materiatdw, wykonania i odbioru mieszanek betonowych i betonéw
zwyktych klasy B30 (C25/30) i powyze;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru mieszanek betonowych i obejmuja:

. materiaty do mieszanek betonowych B30 (C25/30) i powyzej
wytwarzanie betonu

transport betonu,

uktadanie mieszanki betonowej

badania mieszanki betonowej

* & o o

1.4. Okreslenia podstawowe

Beton - materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz ewentualnych domieszek i do-
datkow, ktéry uzyskuje swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji cementu.

Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m3, ale nie przekraczajgcej 2600 kg/m?.

Beton konstrukcyjny — beton zwykly wedtug PN-EN 206-1[5] w monolitycznych elementach drogowego obiektu inzynier-
skiego o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz C20/25 i o dodatkowych ustalonych wiasciwosciach.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow uzytych do wykonania betonu przed i po zageszczeniu, przed
rozpoczeciem jego twardnienia.

Konsystencja i urabialno$¢ - zespdt cech okreslajgcych wlasciwosci mieszanki betonowej, od ktérych zalezy tatwosc wy-
petniania formy i zdolno$é zachowania ksztattu po rozformowaniu zaraz po zageszczeniu.

Domieszka do betonu - dodatek w ilosci nie przekraczajgcej 5% zawartosci cementu majgcy na celu poprawienie konsy-
stencji i urabialno$ci mieszanki betonowe;j .

Klasa wytrzymatosci na $ciskanie - symbol literowo-liczbowy np. C30/37 klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzyma-
tosci na Sciskanie. Klasy wytrzymatosci na sciskanie betonu wedtug PN-EN 206-1[5] okre$lane sg na podstawie wytrzyma-
tosci charakterystycznej na sciskanie w 28 dniu dojrzewania na probkach walcowych o $rednicy 150 mm i wysokosci 300
mm (fekeyt) lub na prébkach szesciennych o boku 150 mm (fckeube) pielegnowanych zgodnie z PN-EN 12390-2 [33].

Réwnowazne oznaczenia klas betonu literami B (podane PN-88/B-06250) i C (podane PN-EN 206-1:2003)
wg PN-B-03264:2002/Ap1:2004P:

B15 B20 B25 B30 B37 B45 B50 BS5 B60
C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F200) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych.
Oddziatywanie srodowiska - takie oddziatywania chemiczne i fizyczne na beton, ktére wpltywajg na niego lub na zbrojenie
lub inne znajdujace sie w nim elementy metalowe, a ktére nie zostaty uwzglednione jako obcigzenie w projekcie konstruk-

cyjnym.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i pole-
ceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace betonu konstrukcyjnego

Beton konstrukcyjny powinien mie¢ wytrzymatos$¢ okreslong klasg wytrzymatosci na $ciskanie wedtug PN-EN 206-1 , zgod-
ng z wymaganiami ustalonymi dla klas ekspozycji betonu wedlug PN-EN 206-1 oraz PN-B-06265, a takze odpowiadac
wymaganiom podanym w dokumentacji projektowej.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na agresywne oddziatywanie zamrazania / rozmrazania bez srodkow odladza-
jacych albo ze srodkami odladzajgcymi, powinien wykazywaé odporno$¢ na dziatanie mrozu oznaczong stopniem mrozo-
odpornosci wedtug PN-B-06250, nie mniejszg niz:

- F100 w klasie ekspozycji XF1,

- F150 w klasach ekspozycji XF2 i XF3,

- F200 w klasie ekspozycji XF4.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na oddziatywanie Srodowiska chemicznie agresywnego powinien wykazywaé
odpornosc¢ na penetracje wody pod cisnieniem wedtug PN-EN 12390-8 mierzong maksymalng gtebokoscig penetracji nie
wiekszg niz:

- 60 mm w klasie ekspozycji XAl,

- 50 mm w klasie ekspozycji XA2,

- 40 mm w klasie ekspozycji XA3.
Beton w elementach konstrukcji narazonych na korozje spowodowang chlorkami w klasach ekspozycji XD3 i XS3 powinien
wykazywac odpornosc na penetracje wody pod cisnieniem wedtug PN-EN 12390-8 [35], mierzong maksymalng gtebokoscig
penetracji, nie wigkszg niz 40 mm.
Beton kap chodnikowych, gzymsow i belek podporeczowych powinien by¢ wykonany z betonu o nasigkliwosci nie wigkszej
od 4% badanej wg PN-88/B-06250.

2.2.Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementach obiektu drogowego powinny by¢ zastosowane cementy portlandzkie,

spetiajgce wymagania PN-EN 197-1[4]:

- cement portlandzki CEM | o catkowitej zawartosci alkaliow Naz20eq wedtug PN-EN 1962 [2] do 0,8 % i poczatku wigzania
wedtug PN-EN 196-3 [3] powyzej 120 minut,

- cement portlandzki zuzlowy CEM II/A-S o catkowitej zawartosci alkaliow Na20Oeq wedtug PN-EN 1962 [2] do 0,8 %,

- cement portlandzki zuzlowy CEM 11/B-S o catkowitej zawartosci alkaliow Na20eq wedtug PN-EN 1962 [2] do 0,9%.

Do wykonania betonu sprezonego w elementach obiektu drogowego powinien by¢ stosowany cement CEM I. Do betonu
klasy wytrzymatosci na $ciskanie wyzszej niz C35/45 zaleca sig stosowanie cementow klasy nie nizszej niz 42,5 w celu ob-
nizenia ciepta hydratacji.

Do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementach masywnych obiektu drogowego zaleca sie stosowanie ww. rodzajow
cementu o niskim cieple hydratacji (LH) zgodnie z PN-EN 197-1. Dopuszcza sie rowniez zastosowanie cementu CEM III/A,
z wyjatkiem elementéw narazonych na oddziatywanie srodowiska w klasie ekspozycji XF4.

Do betonu konstrukcyjnego w elemencie narazonym na oddziatywanie srodowiska w klasach ekspozycji XA2 i

XA3 oraz XD3, XS3 powinien by¢ zastosowany cement CEM | odporny na siarczany (SR), zgodny z PN-EN

197-1[4] lub cement o wysokiej odpornosci na siarczany (HSR) CEM lII/A i CEM II/A,B-S, zgodny z normg PN-B-
19707. Dopuszcza sie, w razie potrzeby, zastosowanie cementdéw o wysokiej wytrzymatosci wczesnej (R).

2.3. Kruszywo
Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowaé kruszywa naturalne wedtug PN-EN 12620 [36]. Ocena zgodnosci
kruszyw do betonu konstrukcyjnego w drogowych obiektach inzynierskich wymagana jest wedtug systemu oceny 2+.

Jako kruszywo grube powinny by¢ zastosowane kruszywa naturalne o maksymalnym wymiarze ziarna nie wiekszym niz
31,5 mm , spetniajgce nastepujgce wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp. Whasciwosci kruszywa Wymagania

1 2 3
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [7] w zaleznosci od
wymiaru kruszywa, kategoria nie nizsza niz:

D/d<21lubD < 11,2 mm Gc 85/20
D/d>2iD>11,2 mm Gc90/15
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1 2 3

Tolerancja uziarnienia w zalezno$ci od wymiaru kru-
szywa, kategorie:

D/d<4 Gr 15
D/d >4 Gr17,5
Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [7]; kategoria fi5

3 |nie WyZsza niz:

Ksztalt kruszywa grubego wedtug PNEN 933-3 [8]

4 | lub wedlug PN-EN 933-4 [9]; kategoria nie wyzsza Floo 1ub Shy
niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekru- C. =100
szonej i tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN Cw= 100
5 [933-5[10] w %: Ca=0
Cr=0

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-6 [19] w
1 % NaCl, badana na kruszywie o wymiarze 8/16; 6 LAgs
wartos$¢ nie wyzsza niz w %: oraz odporno$¢ kru-

6 szywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2
[14] badana na kruszywie o wymiarze 10/14,
L . i’ 2 LA
rozdz.5; kategoria nie wyzsza niz:
,» Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3
7 1[18], badana na kruszywie o wymiarze 10/14; kate- SBLa
goria:
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [16] , rozdz. 8
8  |lub 9 nie nizsza niz w Mg/m3; ) 2,80

deklarowana przez producenta
9 | Gestos¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3[15] P P

Nasiagkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [16] , rozdz. 8
10 b o: Wha4 2

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
11 | wedtug PN-EN 932-3 [6]: deklarowany przez producenta

Reaktywnos¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien

12 |potencjalnej reaktywnosci wedlug PN-B-0671446 stopiefi potencjglnej reaktyw-
[24]: nosci 02

Zawartos¢ siarczanéw rozpuszczalnych w kwasie
13 |wedlug PN-EN 1744-1 [20], rozdz.12, nie wyzsza ASo»
niz kategoria:

Zawarto$¢ siarki catkowitej wedlug PNEN 17441

14 [20], rozdz.11; warto$¢ nie wyzsza niz w %: 1
Zawartos¢ chlorkow rozpuszczalnych w wodzie we-
15 |dlug PN-EN 1744-1 [20], rodz.7; warto$¢ nie wyzsza 0,02
nizw %:
Zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN
16 1774-1 [20] p. 14.2; wartos¢ nie wyzsza niz w %: 0.1
Zawartos¢ substancji organicznych wedtug PNEN barwa nie ciemniejsza niz
17 117441 [20], p.15.1: wzorcowa
1)
dotyczy betonu klasy C50/60 i wyzsze;.
2)

w przypadku stwierdzenia, ze badane kruszywo odpowiada 1 stopniowi potencjalnej reaktywnosci

alkalicznej nalezy wykonac¢ badanie dodatkowe zgodnie z PN-B-06714-34 [23]; dopuszczenie do zastosowania przy spet-
nieniu wymagania: reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie wywotujaca zwiekszenia wymiardw liniowych wigkszych niz 0,1
%.
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Jako kruszywo drobne powinno by¢ stosowane kruszywo o uziarnieniu nie wiekszym niz 4 mm, spetniajgcym nastepujgce
wymagania podane w ponizszej tabeli:

Lp. Wtasciwosci kruszywa Wymagania
1 2 3
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [7]; wymagana kategoria: Gr 85
Zawarto$¢ pytow wedlug PN-EN 933-1 [7]; kategoria nie f
2 WyZsza niz: 3
Tolerancje deklarowanego typowego uziarnienia kruszywa zgodnie z tablicag C.1 w
3 drobnego normie PN-EN 12620
4 Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 [16], rozdz. 7,8 lub 9 | deklarowana przez producenta
5 Gestos$¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 [15] deklarowana przez producenta
6 Reaktywnos¢ alkaliczno - krzemionkowa; stopien potencjal- stopien potencjalnej
nej reaktywnosci wedtug PN-B-06714-46 [24]: reaktywnosci 0
Zawarto$¢ siarczandw rozpuszczalnych w kwasie wedlug
7 PN-EN 1744-1 [20],rozdz.12; nie wyzsza niz kategoria: ASo,
8 Zawarto$¢ siarki catkowitej wedlug PN-EN 1744-1 [20], 1
rozdz.11; warto$¢ nie wyzsza nizw %:
9 Zanieczyszczenia lekkie wedlug PNEN 1774-1 [20], p. 14.2; 01
warto$¢ nie wyzsza niz w %: '
Zawarto$¢ substancji organicznych wedlug PN-EN 1744-1| barwa nie ciemniejsza niz wzor-
10201, pas.a: cowa

2.4, Woda
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 1008 [13]. Stosowanie wody pitnej nie wymaga
badan. Zabrania sie stosowania wody z systemow recyklingu.

2.5. Domieszki do betonu i dodatki mineralne

Do betonu zaleca sie stosowanie domieszek modyfikujacych witasciwosci mieszanki lub stwardniatego betonu, poprawiaja-
cych wtasciwosci betonu lub zapewniajacych uzyskanie specjalnych wtasciwosci.
Stosowane domieszki muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2. Domieszki jako wyroby budowlane powinny posiada¢ wy-
magane prawem dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robét budowla-
nych
W przypadku zgody na zastosowanie domieszek i/lub dodatkéw chemicznych, nalezy doswiadczalne sprawdzi¢ ich sku-
tecznosé przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;.
Dopuszcza sie zastosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

* napowietrzajgcym,

* uplastyczniajgcym,

* przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.
lub domieszek tzw. kompleksowych o dziataniu:

*  napowietrzajgco — uplastyczniajgcym,

* przyspieszajgco — uplastyczniajgcym.
Zawartos¢ catkowita stosowanych domieszek do betonu nie powinna przekracza¢ dopuszczalnej najwiekszej ilosci zaleca-
nej przez producenta domieszek oraz powinna by¢ zgodna z wymaganiami PN-EN 206-1 [5]. Stosowanie domieszek w ilo-
Sciach mniejszych niz 2 g/lkg cementu dopuszcza sie wytgcznie w przypadku wczesniejszego ich wymieszania z czescig
wody zarobowej.
Do betonu przeznaczonego do wykonania elementéw narazonych na oddziatywanie srodowiska w klasach ekspozyciji:
XF2, XF3, XF4 zaleca sie stosowanie domieszki napowietrzajgce;.
Przydatno$¢ domieszek do betonu powinna by¢ ustalona na podstawie wymagan okreslonych w PN-EN 934-1 [11] i PN-
EN 934-2 [12]. Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu pod warunkiem przeprowadzenia kontroli
skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu.
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Nalezy tez oceni¢ wptywy domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. W sktadzie i wkasciwosciach stosowanych do-
mieszkach, z uwagi na trwato$¢ betonu, szczegolnie istotne sa:

- zawartos¢ chloru i chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie,

- zawartos¢ alkaliow,

- oddziatywanie korozyjne.
W przypadku stosowania wiecej niz jednej domieszki, kompatybilnos¢ tych domieszek nalezy sprawdzi¢ w badaniach
wstepnych. Kompatybilnos¢ domieszki napowietrzajgcej z innymi domieszkami nalezy stwierdzi¢ na podstawie kryteriow
dotyczacych domieszek napowietrzajgcych, okre$lonych w PN-EN 934-2 [12]. Stosowanie domieszki napowietrzajgcej w
betonie wykonanym z cementu innego niz CEM | wymaga takze sprawdzenia w badaniach wstepnych, odniesionych do
kryteriow zawartych w PN-EN 934-2 [12].
Dopuszcza sie stosowanie do betonu dodatku pytu krzemionkowego wedtug PN-EN 13263-1[40].
Badania domieszek przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 480-1 do 12.
Wtdrne dozowanie domieszek na placu budowy moze sie odbywac wylgcznie za zgodg Inspektora Nadzoru przez osobe
przeszkolong w zakresie dozowania domieszek. Wykonawca przedstawi Inspektorowi liste 0sdb przeszkolonych przez pro-
ducenta domieszek uprawnionych do wtérnego dozowania domieszek na placu budowy. Opakowanie domieszki powinno
posiadac etykiete wskazujgca rodzaj domieszki i termin przydatnosci.

2.6. Sklad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z PN-EN 206-1 [5] tak, aby przy najmniejszej ilosci wody za-
pewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad ustala laboratorium Wykonawcy lub
inne laboratorium na jego zlecenie. Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przedstawiona Inspektorowi do
zatwierdzenia wraz z wynikami badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikéw mieszanki oraz wynikami potwierdzaja-
cymi uzyskanie zatozonych wymaganych wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu. Receptura ta powinna by¢ zatwier-
dzona przez Inspektora po uzyskaniu opinii Wydziatu Technologii — Laboratorium Drogowego Zamawiajacego.

Wspotczynnik woda/cement (w/c), okreslany jako stosunek efektywnej zawartosci wody do zawarto$ci cementu w mie-
szance nie powinien by¢ wiekszy niz 0,45 w przypadku klasy wytrzymatosci betonu C30/37 i wyzszej lub nie wigekszy niz
0,50 w przypadku klasy betonu C25/30.
Minimalna zawartos¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz wymagana, w zaleznosci od klas
ekspozycji betonu wedtug PN-EN 206-1[5] i PN-B06265[22].
W klasach ekspozycji XD3 i XS3 minimalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz 380
kg/m3, a wspdtczynnik woda/cement (w/c) nie powinien by¢ wiekszy niz 0,40.
Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance betonowej nie powinna by¢ wigksza niz:

- 400 kg/m? dla betonu klasy C25/30,

- 450 kg/m?® dla betondw klasy C 30/37 i wyzszych.
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora.
Zawartos¢ chlorkow w betonie nie powinna przekracza¢ maksymalnych wartosci podanych w PN-EN 206-1[5].
Uziarnienie kruszywa
Maksymalny nominalny wymiar ziaren kruszywa nalezy dobiera¢ uwzgledniajgc otuling zbrojenia oraz minimalng szerokos¢
przekroju elementu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku beto-

nowania.

Zalecane graniczne krzywe uziarnienie kruszywa do betonu podano w ponizszej tabeli:

Utamek masowy kruszywa | Ulamek masowy kruszywa
przechodzgacego przez przechodzacego przez Utamek masowy kruszywa prze-
Sito #, sito, [%] sito, [%6] chodzacego przez sito, [%]
[mm] wymiar kruszywa D wymiar kruszywa wymiar kruszywa
<16,0 mm D <224 mm D <31,5mm

0,25 3+8 2+9 2+8

0,50 7+20 5+17 5+18

1,0 12+32 9+26 8+28

2,0 21+42 16+38 14+37

4,0 36+56 28+51 23+47

8,0 60+76 45+67 38+62

16,0 100 73+91 62+80

22,4 - 100 76+92

31,5 - - 100
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Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana zgodnie z PN-EN 12350-7 [31] nie powinna wykraczaé:
- powyzej 2 %, w przypadku niestosowania domieszki napowietrzajgcej,
- poza granice przedziatbw podanych w ponizszej tabeli, w przypadku stosowania domieszki napowietrzajgcej
do wykonania elementéw narazonych na oddziatywanie $rodowiska w klasach ekspozycji: XF2, XF3, XF4:

Etap wykonywania badan ]
. - - . - - Tolerancja
Wymiar kruszywa D, Projektowanie sktadu Zatwierdzanie recepty, pro- ;
[mm] mieszanki betonowej, ba technologiczna, kontro- pomiarowa,
[%] la jakosci robot, [%] [%]
16,0 4,5+6,0 4,5+6,5
22,4 4,0+5,5 4,0+6,0 -0,5+1,0
31,5 4,0+5,5 4,0 +6,0

Klasa konsystencji mieszanki betonowej powinna by¢ dostosowana do warunkéw zageszczenia i zabudowy.
Klasa konsystencji mieszanki betonowej wedtug metody opadu stozka badana zgodnie z PN-EN 12350-2 [30] powinna
wynosi¢: S2 (od 50 mm do 90 mm) lub S3 (od 100 mm do 150 mm).

W przypadku gestego zbrojenia powodujgcego trudnosci z prawidtowym uktadaniem betonu dopuszcza sie klase konsy-
stencji S4 za pisemng zgoda Inspektora Nadzoru. Przy ustalaniu sktadu betonu $rednia wytrzymatos$¢ na sciskanie fcm
probek powinna by¢ wieksza niz wartos¢ fck z zapasem niezbednym dla spetnienia kryteriow zgodnosci podanych w PN-
EN 206-1[5] p.8.2.1.

Zaleca sie, aby zapas byt dwa razy wiekszy niz przewidywane odchylenie standardowe i wynosit od 6 do 12 [MPa] (fem = fek
+ 6+12 [ MPal)), przy czym fe oznacza wytrzymatos$¢ charakterystyczng betonu na $ciskanie oznaczong na probkach sze-
$ciennych. W przypadku innych wyspecyfikowanych wiasciwosci beton powinien spetnia¢ wartosci okreslone w specyfika-
cji z odpowiednim zapasem.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.1. Wytwdrnia mieszanki betonowej
Mieszanka betonowa powinna by¢ produkowana w zautomatyzowanych wytwérniach zapewniajgcych:

- doktadnos¢ dozowania poszczegdlnych skfadnikéw,
- dokonywanie pomiaru wilgotnosci kruszyw z automatyczng korekte dozowanej wody zarobowej do mieszanki,

- roéwnomierne rozprowadzenie sktadnikéw,
- uzyskanie jednorodnej konsystencji.

Wytwornia powinna byé przystosowana do pracy w warunkach zimowych, tzn. zaopatrzona w systemy ogrzewania wody i
kruszyw oraz odpowiednie, termoizolowane pomieszczenia. Cement, kruszywa oraz dodatki proszkowe nalezy dozowaé
masowo. Woda zarobowa, domieszki oraz ciekte dodatki mogg by¢ dozowane masowo lub objetosciowo.

Dopuszczalne tolerancje dozowania sktadnikéw mieszanki wedtug PN-EN 206-1 [5] podano w ponizszej tabeli:

o . Cement, woda, kruszywo, do- ) . .
Sktadniki mieszanki mieszki i dodatki stosowane Domieszki i dodatki stosowane w

betonowej wilosci > 5 % ilosci <5 %

Dopuszczalne tolerancje

0, 0,
(w % wagowo) 23% 25%

Wytwornia powinna posiada¢ zaktadowy system kontroli produkcji betonu zgodny z wymaganiami PN-EN 206-1[5].
Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i
dodatkow. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelnos¢ z uwagi nawilgo¢ atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie
produkgji, a nastepnie przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na
miesigc. Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig sto-
sowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie w nim,
wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania, powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw
w celu uniknigcia segregacji pojedynczych sktadnikow i zniszczenia betonu.
Mieszanka betonowa powinna by¢ transportowana w mieszalnikach samochodowych - tzw. gruszkach.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,
e 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,
e 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.
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W celu przedtuzenia czasu transportu nalezy stosowaé domieszki opézniajgce czas wigzania w ilosciach zgodnych z kartg
techniczna.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takiej
konsystenciji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukc;ji.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca
specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mie-
szanek plastycznych.

Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania ustalo-
nego stosunku W/C w betonie przy wylocie.

Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej, jej jednorodnosé¢ powin-
na by¢ kontrolowana w czasie roztadunku.

Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonanie rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Recepta laboratoryjna i badania wstepne

Przed przystapieniem do wytwarzania betonu Wykonawca dostarczy Inspektorowi do akceptacji recepte laboratoryjng
mieszanki betonowej oraz wyniki badan wstepnych (prébnych zarobéw) m.in. wytrzymatosci na $ciskanie, nasigkliwosci,
mrozoodpornosci .

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w zautomatyzowanej wytwérni, zapewniajgcej dozowanie sktadnikow z
dokfadnoscig wg PN-EN 206-1.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowa¢ mieszanke odpowiadajgcg warunkom jedno-rodnosci,
o ktorych byta mowa powyzej. Zardb powinien by¢ jednorodny, posiada¢ jednolitg spojnosé, by w czasie transportu i innych
operacji nie wystapito oddzielanie poszczegdlnych sktadnikow.

Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek
w masie betonowej lub na jej powierzchni. Urabialnos¢ nie moze by¢ osiggana przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidzia-
no w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na stosowanie plastyfikatorow, uptynniaczy i innych dodatkow,

nawet jedli ich zastosowanie nie byto przewidziane w PW.

Produkcija betonu i betonowanie powinny zostaé przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0° C, za wyjatkiem sytuacii
szczeqgolnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkéw betonowania.

Sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku za-
geszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewa-
jacej w warunkach naturalnych ( przy $redniej temperaturze dobowej >10° C ), $rednie wymagane wytrzymatosci na $ci-
skanie betonu poszczegdélnych klas przyjmuje sie réwne wartosciom 1,3 R -

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewa nie

w warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatos¢ i inne parametry be-
tonu. Wartos$¢é stosunku C/W nie moze by¢ mniejsza niz 2 (stosunek W/C nie wiekszy niz 0,5).

Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystenc;ji
plastycznej stozkiem opadowym wytacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego usta-
lony doswiadczalnie, powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci.

Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

. Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance kru-
Szywa 0 najmniejszej jamistosci.
. Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczes$nie zapewnia¢ niezbedng ura-

bialnos$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie.

Wartos$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujgcego mieszanke betonowg nalezy
wyznaczaé doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek
o réznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych z ma-
teriatdw dostarczonych na budowie do stosowania.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.
Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

* 400 kg/m3 dla C 16/20 i C 25/30

. 450 kg/m? dla C 30/37 i wyzej .
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera .

5.2. Uktadanie mieszanki betonowej

5.2.1. Zalecenia ogdine
Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;j.
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Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera dokumenta-
cji technologicznej, obejmujgcej takze betonowanie. Betonowanie moze zostaé rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i
zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

5.2.2. Zalecenia dotyczgce betonowania elementéw

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

. W fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub pompy,
badz za pomoca rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi.
. W stupach, w ktérych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktada¢ mieszanke betonowg w sposob

ciggty segmentami o wysokosci do 5,0 m, podajac jg od géry do rdzenia stupa za posrednictwem leja lub pompy i
zageszczac¢ warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc wibratory przyczepne lub wgtebne.

. W stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekréj poprzeczny, o najmniejszym wymiarze
przekroju 40 cm, mieszanke betonowa uktadac bez przerwy segmentami o wysokos$ci do 2,0 m, wprowadzajac ja
od gory do rdzenia stupa za posrednictwem leja lub pompy i zageszcza¢ warstwami o grubo$ci do 40 cm, przy
uzyciu wibratorow wgtebnych wprowadzonych od géry w osi stupa.

. Gdy wysokos¢ stupa jest wieksza od jednego segmentu (h > 5,0 m lub h > 2,0 m), wéwczas betonowanie kolejne-
go segmentu mozna rozpoczgé po uptywie 1+ 2 godz.

. Przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg ukfada¢ warstwami o grubosci do 40 cm, bezposrednio z pojemni-
ka lub pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé¢ wibratorami wgtebnymi.

. W plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub pompy. W ptytach o grub. > 12 cm zbro-

jonych gorg i dotem nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

6.1. Badania skladnikéw mieszanki betonowej

Badania sktadnikéw mieszanki betonowej powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania mieszanki beto-
nowej oraz podczas wykonywania robét betonowych.

6.1.1. Badania cementu
Przed roztadunkiem kazdej dostawy nalezy sprawdzi¢ dokumenty dostawy w celu stwierdzenia, ze dostawa jest zgodna z
zamowieniem i pochodzi z wkasciwego zrodta.
W przypadku dostawy cementu, ktérego jakos¢ budzi watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ oznaczenia:
- wytrzymatosci na Sciskanie wedtug PN-EN 196-1,
- czasu wigzania wedtug PN-EN 196-2,
- stalosci objetosci wedtug PN-EN 196-3.
Inne witasciwosci cementu powinny byé badane i potwierdzane przez cementownie. Wyniki badan nalezy sprawdzi¢ na
zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w PN-EN 197-1.
6.1.2. Badania kruszyw
Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy przeprowadzi¢ kontrole
obejmujaca:
- skladu ziarnowego wedtug PN-EN 933-1[7],
- ksztattu ziaren wedtug PN-EN 933-3 [8] lub wedtug PN-EN 933-4[9],
- procentowg zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5[11],
- zawartosci pytéw wedtug PN-EN 933-1[7],
- zawartosci substancji organicznych wedtug PN-EN 1744-1[20].
Wyniki badan nalezy sprawdzi¢ na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 2.3.2.
6.1.3. Badania wody
W przypadku, gdy nie jest uzywana woda wodociggowa badania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 1008.

6.1.4. Badania domieszek do betonu
Domieszki do betonu nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z PN-EN 934-2 [12].

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej betonu

6.2.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowe;j:
- konsystencja mieszanki betonowej,
- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

oraz betonu:
- wytrzymatos¢ betonu na sSciskanie,
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- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,

- gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem.
- nasigkliwos¢ betonu

- wodoszczelnos¢ betonu.

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu powinna by¢ przeprowadzana na podstawie planu pobierania i badania pro-
bek. Plan powinien zawiera¢ m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czgsci podlegajgce osobnej ocenie, czestotliwos¢ pobie-
rania prébek do kontroli mieszanki betonowej i betonu. Plan kontroli jako$ci betonu podlega akceptacji Inspektora.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie zgodnie z planem pobierania i badania prébek. Badanie konsystencji przepro-
wadza sie zgodnie z PN-EN 12350-2 [30]. Na stanowisku betonowania konsystencja powinna by¢ sprawdzana co najmniej
trzy razy na pierwsze 50 m® mieszanki do ustabilizowania sie konsystencji, a pdzniej kazdorazowo przy poborze prébek do
badania wytrzymatosci lub w przypadku watpliwosci zwigzanych z jakoscig. Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki
betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenciji przy wylocie.

Pomiar konsystencji nalezy wykona¢ na probce punktowej pobranej na poczatku roztadunku. Prébke punktowg nalezy
pobraé po roztadowaniu okoto 0,3 m® mieszanki zgodnie z PN-EN 12350-1[29].

Maksymalne dopuszczalne odchylenia pojedynczego oznaczenia kontrolowanej konsystencji od granic przyjetej klasy
konsystencji wedtug opadu stozka wynoszg: -10 mm od dolnej granicy, +20 mm od gornej granicy.

6.2.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie zgodnie z planem pobierania i badania proé-
bek. Badanie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 12350-7 [31]. Na stanowi-
sku betonowania zawarto$¢ powietrza w mieszance powinna by¢ sprawdzana co najmniej trzy razy na pierwsze 50 m3
mieszanki do ustabilizowania sie wtasciwej zawarto$ci powietrza, a pdzniej kazdorazowo przy poborze prébek do badania
wytrzymatosci oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci zwigzanych z jakoscia.

Réznice pomiedzy przyjetg zawartoscig powietrza w mieszance a kontrolowang nie powinny by¢ wieksze niz:
-05%/+1%.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie betonu

Prébki do badania wytrzymatosci na Sciskanie betonu pobiera sie zgodnie z planem pobierania i badania probek. Na sta-
nowisku betonowania nalezy pobiera¢ prébki o licznosci okreslonej w planie, lecz nie mniej niz 6 probek z jednego ele-
mentu lub grupy elementéw betonowanych tego samego dnia oraz dodatkowo, w przypadku watpliwosci zwigzanych z ja-
koscig.

Typ probek do badania wytrzymato$ci na $ciskanie okreslono w PN-EN 12390-1[32]. Badanie betonu, z wyjgtkiem przypad-
kéw specjalnych, powinno by¢ przeprowadzone na prébkach z betonu w wieku 28 dni. Badanie wytrzymatosci na sciskanie
przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 12390-3 [34] na probkach szesciennych o boku 150 mm lub o walcowych o wymiarach
150/300 mm. Sposo6b pobrania probek powinien by¢ zgodny z PN-EN 12350-1 [29]. Probki poddaje sie pielegnacji wediug
PN-EN 12390-2.

Wynik badania powinien stanowi¢ $rednig z wynikéw dwadch lub wiecej probek do badania wykonanych z jednej prébki mie-
szanki i badanych w tym samym wieku. Wyniki roznigce sie o wiecej niz 15 % od sredniej nalezy poming¢. W przypadku
certyfikowanej kontroli produkcji uznaje sie, ze okreslona objetos¢ betonu nalezy do danej klasy jezeli spetnia kryteria iden-
tycznos$ci podane w tabeli:

Liczba ,, n ” wynikéw badan wy-

trzymatosci na Sciskanie na prob-
kach z okre$lonej objetosci

Kryterium 1 $rednia z ,, n” wyni-
kéW (f cm) N/mm2

Kryterium 2 dowolny pojedynczy
wynik (f ¢i) N/mm?

1 Nie stosuje si¢ >fe -4
2-4 >fo +1 >fo-4
5-6 Efck +2 Efck -4

W przypadku betonu wytwarzanego w warunkach niecertyfikowanej kontroli produkcji badanie identycznosci pod wzgledem
wytrzymatosci na $ciskanie nalezy przeprowadzi¢ sprawdzajgc kryteria zgodnosci podane w tabeli:

Liczba ,, n ” wynikdéw badan wytrzymatosci na
Sciskanie na probkach z okre$lonej objgtosci

Kryterium 1 $rednia
Z ,, n” wynikéw
(fem) N/mm?

Kryterium 2 dowolny
pojedynczy wynik
(fei) N/mm?

3

Efck+4

Efck'4

fem - $rednia z n wynikdw badania wytrzymatosci serii n probek,
- wytrzymatos¢ charakterystyczna na Sciskanie,
- pojedynczy wynik badania wytrzymatosci z serii n probek.

fck

fci
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6.2.5. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na probkach pobranych na stanowisku betonowania
zgodnie z planem pobierania i badania prébek, co najmniej raz z jednego elementu lub grupy elementéw w okresie wyko-
nywania obiektu, ale nie rzadziej niz jeden raz na 5 tys. m? betonu. Badanie nalezy obowigzkowo wykonaé dla ustroju

niosgcego. W przypadku obiektdw dwujezdniowych o ustroju rozdzielonym dla kazdej jezdni, badanie nalezy wykonac nie-
zaleznie dla kazdej ptyty.

Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie metodg zwyklg zgodnie z PN-B-06250 pkt. 6.5.1. Prébki
formowane poddaje sie pielegnacji wedtug PN-B-06250 [21].

Badanie mrozoodpornosci nalezy okresla¢ w terminach podanych w tabeli:

Rodzaj cementu Czas rownowazny [dni]
CEM I (R), CEM II/A-S (R) 28 dni
CEM I (N), CEM II/A-S (N), CEM 1I/B-S (N, R) 56 dni
CEM III/A 90 dni

Wymagany stopierh mrozoodpornos$ci betonu F150 jest osiggniety, jezeli po wymagane;j liczbie cykli zamrazania prébek w
temperaturze -18°C+2°C i odmrazania w temperaturze +18°C+2°C, spetnione sg nastepujace warunki:
- probka nie wykazuje peknieé,
- lgczna masa ubytkéw betonu nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych,
- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie jest nie wieksze niz 20 % w stosunku do wytrzymatosci prébek nie
zamrazanych.

6.2.6. Sprawdzenie glebokosci penetracji wody pod cisnieniem

Sprawdzenie gtebokosci penetracji wody pod cisnieniem przeprowadza sie na prébkach pobranych na stanowisku beto-
nowania zgodnie z planem pobierania i badania probek, co najmniej raz z jednego elementu lub grupy elementéw w okre-
sie wykonywania obiektu, ale nie rzadziej niz jeden raz na 5 tys. m3betonu. Sposob wykonywania i pielegnaciji probek do
badania powinien by¢ zgodny z PN-EN 12390-2 [33]. Badanie gtebokosci penetracji wody pod cisnieniem przeprowadza
sie zgodnie z PN-EN 12390-8 [35]. Maksymalna gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem w kazdej badanej probce po-
winna by¢ nie wieksza niz okreslona w pkt. 2.2.

6.2.7. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie dotyczy wylgcznie betonu kap chodnikowych, gzymséw i belek podporeczowych. Badanie nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988. Probki formowane poddaje sie pielegnacji wg PN-B-06250. Sprawdzenie nasigkliwosci
betonu przeprowadza sie na prébkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej zgodnie z Zaktadowa
Kontrolg Produkcji oraz na prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 1
raz na jeden element obiektu lub grupe elementéw (wskazang przez Inspektora) i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m?* betonu,
dla danej recepty. Jako podstawowe nalezy traktowac probki szescienne o boku 150 mm.

Nasigkliwo$¢ zastosowanego betonu, okreslona utamkiem masowym, nie moze by¢ wieksza od 4%.

6.2.8. Przepuszczalnos¢ wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoprzepuszczalnosci przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z pla-
nem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikéw betonu, sposo-
bu uktadania i zageszczania oraz na kazde polecenie Inspektora. Kazde badanie przeprowadza sie na 6 regularnych prob-
kach o wymiarach 150x150x150 mm. Prébki przechowywacé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni
zgodnie z normg PN-88/B-06250. Dopuszcza sie badanie na probkach wycietych z konstrukciji.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody réwnym 0,8MPa w czterech
prébach na szes¢ probek badanych zgodnie z PN-B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.3. Pobieranie probek i badania

Do Wykonawcy nalezy wykonywanie badan przewidzianych niniejszymi SST oraz gromadzenie, przechowywanie i przed-
ktadanie Inspektorowi wynikow badan sktadnikéw mieszanki i betonu.

6.4. Badania betonu w konstrukcji

W przypadku technicznie uzasadnionym Inspektor moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w konstrukcji. Wytrzy-
matos¢ betonu na Sciskanie moze byc¢ okreslona na probkach (rdzeniowych) wycietych z elementu konstrukcji wedtug PN-
EN 12504-1 [37] lub metodami nieniszczgcymi wediug PN-EN 12504-2 [38] lub PNEN 12504-4 [39]. Dopuszcza sie inne
metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w nich ka-
libracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczes$niej prob-
kach. Interpretacji wynikow badan nalezy dokona¢ wedtug PN-EN 13791 [42].

6.4.1. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja projektowa albo ST nie
przewidujg inaczej.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentaciji projektowej wynoszg:
- dlugos¢ przesta:+2,0cm,
- rozpieto$¢ usytuowania tozysk: £ 1,0 cm,
- 0$ podtuzna w planie: + 2,0 cm,
- usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,

- wysokos¢ dzwigara: + 0,5 % i — 0,2 %, lecz nie wiecej niz 5 mm,
- szerokos¢ dzwigara : + 0,4 % i -0,2 %, lecz nie wiecej niz 3 mm,
- grubos¢ plyt: + 1% i - 0,5%, lecz nie wiecej niz £ 0,5 cm,
- rzedne wysokosciowe: £ 1,0 cm.
Tolerancje dla fundamentéw:
- usytuowanie w planie: £ 5,0 cm (dla fundamentéw o szerokosci < 2,0 m: + 2,0 cm)
- rzedne wierzchu fawy: £ 1,0 cm.
- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu: £ 2,0 cm.
Tolerancje dla podpér masywnych i stupowych:
- pochylenie $cian i stupéw: 0,5 % wysokosci ( jednak dla stupdw nie wiecej niz 1,5 cm),
- wymiary w planie: £ 2,0 cm dla podpér masywnych, + 1,0 cm dla podpér stupowych,
- rzedne wierzchu podpory: £ 1,0 cm.
W $cianach oporowych odchyiki nie powinny przekraczac:
- 1 % wysokosci w odniesieniu do nachylenia w pionie, lecz nie wiecej niz 50 mm,
- 12,0 cm w odniesieniu do wymiaroéw w planie,
- 12,0 cm w odniesieniu do rzednej gornej powierzchni budowli.

6.4.2. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie betonowe powinny by¢
gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie moga by¢ widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia
czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzing deskowan, ktéra powinna by¢ odpowiednio przymocowana do
deskowania. Pekniecia elementow konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Dopuszcza sie rysy skurczowe przy rozwarciu nie
wiekszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-S-10042 [26] i dokumentacjg projektowg. Rysy te nie po-
winny przekraczaé dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wigcej
niz 0,5 m. Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem o minimalnym skurczu i wy-
trzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatosé betonu w konstrukcji.

Wszystkie nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni muszg by¢ naprawione przez Wykonawce.

7. OBMIAR

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogéine. pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest: m® wbudowanego betonu w konstrukcii.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogélne. pkt. 8.

Rodzaje odbioréw robét okreslajg ogdlne i szczegotowe warunki kontraktu.

Odbiory koncowe robot muszg by¢ dokonywane komisyjnie.

Sktad komisji odbioru robét wyznacza Inwestor.

Dowodem dokonania odbioru jest odpowiedni protokét podpisany przez komisje odbioru.

9. PLATNOSC

Ptatnos¢ - za ilo§¢ m® wbudowanego betonu, z uwzglednieniem oceny jakosci robot.
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-EN 196-1 Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

[2]. PN-EN 196-2 Metody badania cementu -- Cz¢$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

[3]. PN-EN 196-3 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czasOw wigzania
1 stalo$ci objetosci.

[4]. PN-EN 197-1 Cement -- Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

[5]. PN-EN 206-1 Beton -- Wymagania, wtasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢.

[6]. PN-EN 932-3 Badanie podstawowych wlasciwos$ci kruszyw - Procedura i terminologia

uproszczonego opisu petrograficznego.
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[7]. PN-EN 933-1

[8]. PN-EN 933-3

[9]. PN-EN 933-4
[10]. PN-EN 933-5
[11]. PN-EN 934-1
[12]. PN-EN 934-2
[13]. PN-EN 1008
[14]. PN-EN 1097-2
[15]. PN-EN 1097-3
[16]. PN-EN 1097-6
[17]. PN-EN 1367-1
[18]. PN-EN 1367-3

19]. PN-EN 1367-6

Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw - Czesé 3. Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci.

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze¢s¢ 4. Oznaczanie

ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.

Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw - Czes¢ 5. Oznaczanie

procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku

przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 1. Wymagania podstawowe.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2. Domieszki do betonu.

Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

Woda do zarobowa do betonu - specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno-
$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
Badanie mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czgs¢ 2: Metody oznaczania
odpornos$ci na rozdrabnianie.

Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cz¢$¢ 3:0znaczenie gestosci
nasypowej i jamistosci.

Badanie mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Czg¢$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci.

Badanie witasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornos$ci.

Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dziatanie czynnikow.
atmosferycznych - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania.
Badanie wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow.
atmosferycznych - Czes$¢ 6: Mrozoodporno$¢é w obecnosci soli.

[20]. PN-EN 1744-1 Badanie chemicznych wilasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna.

[21]. PN-88/B-06250
[22]. PN-B-06265:2004

[23]. PN-B-06714-34:1991
[24]. PN-B-06714-46:1992

[25]. PN-S-10040:1999
[26]. PN-S-10042:1991
[27]. PN-S-10050:1989
[28]. PN-S-10080:1993

[29]. PN-EN 12350-1
[30]. PN-EN 12350-2
[31]. PN-EN 12350-7
[32]. PN-EN 12390-1
[33]. PN-EN 12390-2
[34]. PN-EN 12390-3
[35]. PN-EN 12390-8
[36]. PN-EN 12620

[37]. PN-EN 12504-1
[38]. PN-EN 12504-2

[39]. PN-EN 12504-4
[40]. PN-EN 13263-1

[41]. PN-EN 13670
[42]. PN-EN 13791

Beton zwykly.

Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton - Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwoscei,
produkcja i zgodnos¢.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywno$ci alkaliczne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie potencjalnej reaktywnosci alkalicznej metoda
szybka.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 spr¢zone. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprg¢zone. Projektowanie.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 1: Pobieranie probek.

Badania mieszanki betonowej -- Czes¢ 2: Badanie konsystencji metoda opadu stozka.
Badania mieszanki betonowej -- Cze$¢ 7: Badanie zawartoéci powietrza - Metody
ci$nieniowe.

Badania betonu -- Cze$¢ 1: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form.

Badania betonu -- Cze$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymato$ciowych.

Badania betonu -- Cze$¢ 3: Wytrzymalos$¢ na $ciskanie probek do badan.
Badania betonu -- Cze$¢ 8: Gteboko$¢ penetracji wody pod cis$nieniem.
Kruszywa do betonu.

Badania betonu w konstrukcjach — Czgs$¢ 1: Odwierty rdzeniowe —
Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

Badania betonu w konstrukcjach — Czg$¢ 2: Badanie nieniszczace.
Oznaczanie liczby odbicia.

Badania betonu — Czg¢s¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwigkowej.
Pyt krzemionkowy do betonu. Czgs¢ 1. Definicje, wymagania i kryteria
Zgodnosci.

Wykonywanie konstrukcji z betonu.

Ocena wytrzymatosci betonu na Sciskanie  w  konstrukcjach

i prefabrykowanych wyrobach betonowych.
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M-13.01.03. BETON PODPOR
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru elementéw podpo6r wykonywanych z betonu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.
1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze zelbetowych elementéw
obiektu i obejmujg ilos¢ jednostek obmiarowych zgodnie z dokumentacja projektowa:

- budowa przyczotkow
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z PW, SST, Normami i poleceniami
Inspektora. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogéine

2. MATERIALY

Wedtug M-13.01.00. Beton konstrukcyjny - wymagania. pkt. 2
3. SPRZET

Wedtug M-13.01.00. Beton konstrukcyjny - wymagania. pkt. 3
4. TRANSPORT

Wedtug M-13.01.00. Beton konstrukcyjny - wymagania. pkt. 4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Uktadanie mieszanki betonowej

5.1.1. Zalecenia ogdlne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki budowlane;j.
Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inspektora doku-
mentacji technologicznej betonowania.

Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na ten temat
wpisu do Dziennika Budowy.

Przy odbiorze zbrojenia nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stabilno$é i odpowiednig wytrzymatosé deskowania, wtasci-
we utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia pretow.

Koncowki drutéw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka. Prety zbrojeniowe powinny by¢ taczone zgodnie z norma,

z zachowaniem odpowiedniej dtugosci zaktadow i przestrzegania zasady nie tgczenia pretéw w jednym przekroju.

Przy betonowaniu nalezy zachowaé nastepujgce warunki:

. Przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania
w budownictwie (np. Separbet, Olformt 2).
. Przed betonowaniem sprawdzic:

- ilo$¢, rozstaw i srednice pretow zbrojeniowych,
- potozenie zbrojenia,
- zgodnos$¢ rzednych z projektem,
- czystosé deskowania,
- wymagang grubos$c otuliny podang w PT,
. Betonowanie konstrukcji wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach > + 5° C
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. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada,

* Wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o & < 0,65 odlegtosci miedzy pre-
tami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora.

* Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig

i przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20+30 sek, po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujgcym. Kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R
(R - promien skutecznego dziatania wibratora). Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,70 m.

. Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, Wykonawca zobowigzany jest co-
dziennie rejestrowaé minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy beto-
nowanym elemencie.

Projekt deskowan i rusztowan opracowuje wykonawca robot we wiasnym zakresie. Projekt ten podlega akceptacji przez
Inspektora.

Elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji wg PW poprzez zastosowanie pretow stalo-
wych wewnatrz rurek z PCV koloru szarego (rurki pozostajg w betonie).

Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien nastepowac z zachowaniem maksymalnej ostrozno$ci celem
unikniecia rozsegregowania skfadnikow.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania muszg by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora.

Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzania jej przy pomocy wibratoréw.

5.1.2. Zalecenia dotyczgce betonowania

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen :

- prety zbrojeniowe powinny by¢ fgczone zgodnie z normg PN-91/S-10042 oraz z zachowaniem odpowiedniej dtugosci
nakfadek i przestrzegania zasady nie tgczenia pretow w jednym przekroju,

- betonowanie nalezy prowadzi¢ bez przerw roboczych prowadzgc beton catym przekrojem,

- Z racji stosowania jako izolacji papy zgrzewalnej powierzchnia betonu powinna byé wygtadzona poprzez zacieranie,
pbzniejsze wygtadzenie jest bardzo pracochionne i kosztowne ( frezowanie i stosowanie warstw wyréwnujgcych),

- powierzchnia nie moze miec¢ lokalnych nieréwno$ci przekraczajgcych 2 mm wysokosci i 5 mm zagtebienia, pod warun-
kiem, ze nieréwnosci te nie majg ostrych krawedzi.

5.2. Pielegnacja i rozdeskowanie betonu dojrzewajgcego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda. Przy temperaturze oto-
czenia > 5° C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania aktualnych norm.
Przy prawidtowej pielegnaciji betonu i temperaturze otoczenia 15° C dla betonéw z cementéw portlandzkich dojrzewaja-
cych w sposéb normalny mozna przyjmowac nastepujgce terminy rozbiorki deskowan liczac od dnia zakonczenia betono-
wania:

«2dni lub Rec = 5,0 MPa dla bocznych deskowan

* 28 dni dla konstrukcji wspornikowych (gzymsy)
Roboty rozbidrkowe przy deskowaniach powinny byé prowadzone z zachowaniem szczegdlnych srodkéw ostroznosci.
Listwy umieszczone w narozach konstrukcji nalezy bezwzglednie usungé.

5.3. Przerwy w betonowaniu

Nie przewiduje sie przerw technologicznych w betonowaniu elementéw projektowanych konstrukciji.
5.4. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe, skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze Wykonawca naprawi je na wiasny koszt i pozosta-
je zachowane 1,0 cm otulenia zbrojenia, a dtugosci rys nie przekraczaja:

- 1,0 m dla rys podtuznych.
Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1,0 cm,
a powierzchnia, na ktorej wystepujg jest nie wieksza niz 0,5% powierzchni catkowitej danego fragmentu konstrukcji .

5.5. Naprawa uszkodzonych miejsc betonu

Miejsca uszkodzen betonu naprawia¢ zaprawami niskoskurczowymi uzgodnionymi z Inspektorem bezposrednio po roz-
bidrce deskowania elementu. Otwory po $ciggach wypetni¢ zaczynem cementowym.
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5.6. Tolerancje wykonania
Tolerancje wykonania deskowan:

- rozstaw belek podtuznych i poprzecznych +2cm

- dtugos¢ wspornikow +1lcm

- rzedne belek +1cm

- przekroje poprzeczne elementéw deskowania + 4%

- nierébwnosci powierzchni deskowania 4 mm

- przesuniecie ptaszczyzny deskowania 1 2% wymiaru elementu

- podniesienie wykonawcze 10% warto$ci obliczeniowe;j

Stwierdzenie podczas odbioru zgodnosci wykonanych konstrukcji deskowan z wymaganiami nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialno$ci za ujawnione w pdzniejszym okresie usterki.

Roéwnos¢ powierzchni betonu i tolerancje wykonania

- nie dopuszcza sig peknigé elementéw konstrukcyjnych,

- rysy skurczowe powierzchniowe dopuszcza sie pod warunkiem zachowania otulenia zbrojenia,

- pustki, raki i wykruszyny mogg pozostac¢ w konstrukcji pod warunkiem, ze wystepujg na powierzchni nie wiek-
szej niz 0,5% i zachowana jest wymagana otulina zbrojenia.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla elementdéw ustroju niosgcego:

- dlugos¢ przesta +2cm,
- odchylenie osi podtuznej w planie +3cm,
- skos obiektu mostowego +2°,

- przekroje belek +1cm,
- grubos¢ ptyty pomostu +1cm,
- réwnos¢ powierzchni betonu +1cm,
- rzgdne konstrukciji +1cm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynoszg:

. Usytuowanie w planie +2cm

. Rzedne ustroju niosgcego +1cm

W konstrukcji powinny by¢ wykonane wszelkiego rodzaju otwory, nisze i zagtebienia zgodnie z PW.

Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowego wykonania ww. elementow obcigzajg catkowicie Wyko-
nawce, a w szczegolnosci: rozkucia, naprawy i ewentual opoznienia w wykonywaniu prac wtasnych i towarzyszacych.

5.7. Otulenie zbrojenia

Otulenie zbrojenia, liczac od powierzchni preta zbrojeniowego do powierzchni deskowania powinna wynosic¢ min :

- dla czesci nadziemnych : 0,05 dla pretow gtéwnych .
- dla czesci podziemnych : 0,07 dla pretow gtéwnych .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli rob6t podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogoine pkt. 6.

Przy odbiorze nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na stabilno$¢ i odpowiednig wytrzymato$¢ deskowania, wiadciwe utoze-
nie i powigzanie zbrojenia, zgodne z PW otulenie pretéw. Koncoéwki drutéw wigzatkowych muszg by¢ odgiete do srodka
ptyty. Wykonane zbrojenie musi odpowiada¢ warunkom podanym w M-12.01.00. Stal zbrojeniowa, a betonu warunkom
zawartym w M-13.01.00 Beton konstrukcyjny.

Powierzchnia powinna by¢ tak przygotowana, aby szczelina pomiedzy krawedzig przytozonej 4-metrowej taty a po-
wierzchnig betonu nie byta wieksza niz 10 mm.

Powierzchnia betonu nie moze mie¢ lokalnych nieréwnosci przekraczajgcych 2 mm wysokosci i 5 mm zagtebien, pod wa-
runkiem, ze nieréwnosci te nie majg ostrych krawedzi.

7. OBMIAR

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m® betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 8.

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
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Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kon-
traktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z norma, SST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogdlne pkt. 9.
Ptatnos¢ - za ilo$¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z PW oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych
w czasie budowy, a udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkgiji,

- wykonanie deskowan i rusztowan wg projektu Wykonawcy,

- przygotowanie i utozenie mieszanki betonowej w deskowaniu, zageszczenie i pielegnacje betonu zgodnie z SST,
wykonanie drég dojazdowych na czas betonowania,

- rozebranie rusztowan i deskowan, przeprowadzenie wymaganych pomiarow przez uprawnionego geodete i badan
laboratoryjnych, oczyszczenie terenu i usunigcie materiatow rozbiérkowych bedgcych wiasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wedtug M-13.01.00. Beton konstrukcyjny - wymagania. pkt. 10.
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M-14.01.02. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stalowych elementow
konstrukcji mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze konstrukcji stalowej i obejmuja:

- zakup materiatéw i wytworzenie konstrukcji stalowej ktadki ze stali S355J2
- montaz konstrukcji ktadki
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji ktadki poprzez metalizacje -
system W1

zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji ktadki poprzez doszczelnienie
farbami na bazie zywic EP i PUR

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".

System powtokowy W1 - system metalizacyjno-malarski do zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytwoérni wg tabeli 11 ,,
Zalecen dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mo-
stowych” GDDP i IBDiM, Warszawa 1999 r. i nowelizacja z 2006 r.

System powtokowy W2 - system epoksydowo-poliuretanowy zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytworni wg tabeli 11
» Zalecen dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mo-
stowych” GDDP i IBDiM, Warszawa 1999 r. i nowelizacja z 2006 r.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg Projektowa, ST
i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
2.1. Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania stalowej konstrukcji przgsta ktadki i balustrady nalezy zastosowac stal 18 G2A, St3S, R45 i R35 zgodnie
z normg PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce pod wa-
runkiem posiadania aprobaty technicznej IBDiM oraz za zgodg Projektanta i Inzyniera.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej 18G2A i R45 przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji muszg :
1. by¢ udokumentowane atestami hutniczymi
2. mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego lub kolorowych przywieszek ze znakami
zgodnie z PN-73/H-01102
3. spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203
- dla ceownikéw wg PN-86/H-93403
- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407

Stal konstrukcyjna St3S i R35 musi spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203
- dla walcéwki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001
- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-84/H-93401.
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2.2. Materialy spawalnicze

Przy spawaniu nalezy stosowac elektrody EB150 (stal 18 G2A ) i elektrody EA146 (stal St3S).

Zamoéwienia na tgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej u zaakceptowanych przez
Inspektora dostawcow tych materiatéw. Na Wytworey konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw
i przechowywania atestéw potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej da-
nego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tgcznikdw i materiatow spawal-
niczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow, Wytworca tacznikéw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza
na wtasny koszt. Materialy pochodzace z zapaséw Wytwdrcy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez In-
spektora na koszt wlasny Wytwarcy konstrukcji. Spetnione muszg by¢é wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmioto-
wych:

- dla nakretek do $rub wg PN-86/M-82144

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-086/M-82153

- dla podktadek pod sruby wg PN-77/M-82002, PN-77/M-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-82006,

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018

- dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101

- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433
Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Materiaty spawalni-
cze nalezy przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

1. Zestawy metalizacyjno-malarskie W1 dajgce trwato$¢ zabezpieczenia min 25 lat -
(opis podano w pkt. 5.5).

2. Zestawy malarskie epoksydowo-poliuretanowe W2 dajace trwato$é zabezpieczenia min 15 lat -
(opis podano w pkt. 5.5).

3. SPRZET

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Wytwadrca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do przedstawienia In-
spektorowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwi-
gowe i zbiorniki cisnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatno$ci.
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT
Ogolne warunki transportu podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogolne".
4.1. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzch-
nia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymy-
wac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na od-
powiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy muszg
by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci
pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposoéb, aby mogty by¢ transportowane
i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformac;ji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie kon-
strukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ uszkodzenia szczegdlnie chronione muszag
by¢ elementy stykdw montazowych .

Z uwagi na mozliwos¢ wyboczenia, we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie
na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia muszg
by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drob-
nowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemni-
kach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji wbudowania i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich
fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inspektor w razie potrzeby moze zgdac¢
wykonania odpowiednich obliczen. Sposdb mocowania elementéw musi wykluczyé mozliwo$¢ przemieszczenia, przewro6-
cenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb aby nie
przekraczaty zadnej skrajni.
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4.3. Odbioér konstrukcji po roztadunku

Odbidr konstrukcji stalowej powinien byé dokonany w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez Inspektora zaakcepto-
wany. Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze
wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet Srub. Z dostawy wytgczone sa farby

i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwaranc;ji.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne
oraz wyniki badan odbiorow .

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozone;j

w projekcie geometrii.

Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w p. 2.4.2.8. i pkt. 2.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne, to Wytworca przedstawi Inspektorowi do akceptac;i
Projekt Technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac
bez jego obecnosci.

Koszt prac ponosi Wytwdrca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgle-
dow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci Inspektora.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego czes$¢) zostaje
zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej opracowuje Wykonawca robot.
5.1. Warunki ogélne

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Do wykonania i montazu stalowych konstrukcji mostowych, zgodnie z polskg normg PN-89/S-10050 - ,Obiekty mostowe,
Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania”, dopuszczone beda wytgcznie zakiady i przedsiebiorstwa posiadajgce odpo-
wiednie swiadectwo (certyfikat) wydane przez instytucje panstwowe lub wydane przez inne podmioty uznane przez admi-
nistracje rzgdowa.

Swiadectwo nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu najp6zniej w dniu podpisania umowy.

Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu

Konstrukcje stalowe mogg by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjng Mini-
sterstwa Transportu i Gospodarki Morskiej.

Wytwadrca konstrukcji powinien razem z ofertg dostarczy¢é Wykonawcy oraz Inspektorowi kopie $wiadectwa Komisji dla
danej Wytworni. Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukeji do innej Wytwérni bez zgody In-
spektora. Zatwierdzeni przez Inspektora podwykonawcy Wytworcy muszg rowniez posiada¢ wymagane stosownymi prze-
pisami $wiadectwa.

Posiadanie swiadectwa obowigzuje réwniez przedsiebiorstwa wykonujgce montaz stalowej konstrukcji mostowej bez
wzgledu na rozpietos¢, jesli dla zmontowania przesta konieczne jest wykonanie potgczen spawanych albo na sruby spre-
zajgce.

Termin waznosci Swiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej
konstrukciji.

Program wytwarzania konstrukciji w Wytworni

Rozpoczecie robot moze nastapic¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu robot.
Program sporzadzany jest przez Wytwoérce.
Program obejmuje deklaracje Wytwoércy o szczegétowym zapoznaniu sie z Projektem Wykonawczym i Specyfikacjami
Technicznymi oraz powinien zawierac :
- harmonogram realizaciji
- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
- informacje o stanowiskach robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji
- informacje o dostawcach materiatow
- informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania
- projekt technologii spawania
- inne informacje zadane przez Inspektora .

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca we wiasnym zakresie.

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
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Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu. Program powinien
zawiera¢ protokot odbioru konstrukeiji od Wytworey oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwoérey

- informacje o stanowiskach robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

- projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac

montazowych
- inne informacje zadane przez Inspektora .

Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Projekcie Wykonawczym, lub zachodzi ko-
nieczno$¢ zmiany technologii, Wykonawca musi uzyskac akceptacje Inspektora.

Kontrola wykonywanych robot

Inspektor jest uprawniony do wyznaczania harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw czesciowych na
czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

Dziennik Wytwarzania konstrukcii i Dziennik Budowy

Decyzje Inspektora sg przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w :
- Dzienniku Wytwarzania konstrukcji (w Wytworni)
- Dzienniku Budowy (w trakcie montazu) .

5.2. Wykonanie konstrukcji w wytworni

5.2.1. Obrobka elementéw

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wy-
robow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktdrych odchytki
wymiarow i ksztattow nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Projektu Wykonaw-
czego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Ciecie elementéw mozna
wykonac dla stali 18G2A mechanicznie nozycami lub pita.

Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemne-
go przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sasiednich.

Dwuteowniki nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokrgglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym.

Doktadnosé¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 15 >5

Dopuszczalna odchytka [mm]

=+
[EnY
=+
=
a1
=+
N

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

5.2.1.3. Prostowanie i giecie elementéw

Wytwdrca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora wykonaé prébne uzycie sprzetu przezna-
czonego do prostowania i giecia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po préb-
nym uzyciu odchyiki nie przekroczg wartosci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystgpienie pek-
nie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.

Podczas giecia nalezy przestrzegac zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i giecie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikéw

i ksztattownikéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzafki
ugiecia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-89/S-10050.
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Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowac¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny prosto-
wanie i giecie elementéw stalowych nalezy wykona¢ na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia

i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 7500C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2
razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztatcalny. Ksztattowniki nalezy nagrzewa¢ rownomiernie na
catym przekroju.

Chiodzenie elementéw powinno odbywacé sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C, bez
uzycia wody.

Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie moga wystapi¢ pekniecia lub rysy. Sposéb ich ewen-
tualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora. W elementach ze stali o podwyzszonej
wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania.

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana w dokumentaciji
technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym roz-
réznia sie:
- wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegaja-
ce pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji
- wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia

5.2.1.5. Dopuszczalne odchytki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementéw (pretéow sciskanych, paséw sciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla ele-
mentow rozcigganych odchyiki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie punk-
téw przekroju) 1/1000 diugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju

Dopuszczalne odchyitki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza
stykami) podane sg w tablicy 3 PN-89/S-10050

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykéw

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadnoscig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sig ele-
mentow nie przekraczaty 1 mm.

Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajgcych sie
elementéw (dotyczy szczegdlnie stykéw montazowych).

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powinno by¢ wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po
potozeniu liniatu o dlugosci 1 m.

5.2.1.10. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora wraz

z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej),
czy przekroczone odchytki wptywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inspektor podejmuje
decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do
obnizenia umowionej ceny za wykonang instrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora stanowig
czes¢ dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.11. Czyszczenie powierzchni i brzegdw

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbidr elementéw w zakresie
usuniecia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Skiadanie konstrukgciji
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5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora projek-
tem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane

w systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawal-
nicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.
Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy po-
przez wykonanie prébnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji
(szczegolnie dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem
spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, a na dtugich
spoinach w odlegtosci co 1,0 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny
by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Technicznej i technologicznej jak rowniez
stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak samo
potwierdzany przez Inspektora (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezpo-
Sredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyz-
sza niz 0o C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +50C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opaddéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wieksza niz
80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.
Powierzchnie tgczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do czystego me-
talu.

Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzelineg i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢é podpawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastoso-
wanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia
lub wklesniecia grani w podspoinie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej ja-
kosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
PN-88/M-69018.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wytgcznie materiatéw spawalniczych przewidzia-
nych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania
spoin sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowej i na
pierwsze warstwy wypetniajgce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno byé¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na po-
wierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny.
Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uzycie ich
zabronione.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy
lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wirgcen zuzla, pasm zuzlowych lub zakle-
$nie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spa-
wanych elementéw.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszcza-
ce badania okresla sie wg PN-75/M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz
W2 wg PN-85/M-69775.

Wszystkie spoiny czotowe nalezy przes$wietla¢ na catej ich dtugosci. Na podstawie radiogramoéw wyko-
nanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-75/M-69703 i wykrytych przeswietle-
niem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775. Kla-
sa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiadac klasie wadliwosci ztgcza R1, a normalnej jako-
Sci klasie R2 wg PN-87/M-69772. Ztagcza za pomocg spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zginanie
wg PN-88/M-69720. Zigcza te nalezy réwniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i strefy
ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badanh jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usung¢

w sposob nie powodujgcy uszkodzen konstrukgji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtér-
nie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie
tacznie z przeswietleniem.

Przygotowanie brzegdéw i powierzchni elementéw do spawania
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Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie cie-
cia wg PN-76/M-69774 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu ro-
dzimego nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspétczynnik chropowatosci Ra tych po-
wierzchni wg PN-87/-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2.5um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktérych wymiary ograniczajg mozliwosci
transportu.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka
spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badanie spoin i udostepni¢ je do kontroli Inspektorowi.
Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-75/M-
69703 prowadzi Inspektor osobiscie. Badania radiograficzne i ultradzwiekowe wykonywa¢ moga jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng MTiGM podczas przewodu kwalifikujgcego
Wytwérnie. Inspektor uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa

i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajgce jakos¢ robot spa-
walniczych prowadzi¢ nalezy wedtug PN-89/S-10050 pkt.3.2.8. i pkt.3.2.9.

Wytwaorca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow
i przekazac¢ jg Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukgii.

5.2.2.2. Usuwanie odksztatcen konstrukciji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg
by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8.,
2.6.8. i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres ro-
bét i sposoby technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora. Operacja usu-
wania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci przedstawiciela Inspektora

z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie

w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje
i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budowy

Elementy, ktére pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych
jednorazowo miedzy Wytworcg a Inspektorem. Wymagania te nie muszg spetnia¢ warunkéw zawartych
w Specyfikacji Ogdlnej.

Przed wysytka konstrukcji na budowe nalezy przeprowadzi¢ probny montaz.

5.2.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytkg

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytkg zabezpieczone wedtug Specyfikacji Technicznej
Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia po-
wiok ochronnych powinno by¢ przewidziane w wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

5.2.2.5. Odbiér konstrukcji u Wytwdrcy

Inspektor dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiér polega na komisyj-
nych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wy-
twarzania konstrukcji.

Wytwaorca powinien przedstawi¢ komisiji:

rysunki warsztatowe

Dziennik Wytwarzania Konstrukcji

atesty uzytych materiatow

Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

protokét z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inspektorowi kompletu
uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikle w czasie wy-
twarzania konstrukcji stalowe;.

=

Nookwh

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

5.3.1. Skfadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy, by
mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie.
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Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszcze-
golnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktadac
na podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien za-
pewnic:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobrg widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych

- zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skltadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy jego
nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich za-
wiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkdd na drodze transpor-
tu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni, gdzie wykonuje sie wszyst-
kie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowe;.
Po ukonczeniu montazu powtoke antykorozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Specyfikacjg Techniczng .

5.3.4. Rusztowania montazowe

Zaakceptowany przez Inspektora i Projektanta konstrukcji projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ BN-70/9080-02.

5.3.5. BHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska odpowiada Wykonawca.
Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepisow.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne
Projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej opracowuje Wykonawca .

Przyjeto do zastosowania system powtokowy do zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytwérni :
metalizacyjno-malarski (W1), na ktory sktada sieg :

1. przygotowanie powierzchni do stopnia Sa3 wg PN-ISO 8501-1

2. metalizacja natryskowa cynkiem grub. 150 pm

3. doszczelnienie systemem malarskim farbami na bazie zywic EP i PUR:

- grunt epoksydowy (EP)
- migdzywarstwa - epoksydowa z wypetniaczem ptatkowym HB
- nawierzchniowa - polieuretanowa alifatyczna, akrylowa o docelowej kolorystyce grub. 75 pm .

Grubos¢ catkowita powtok malarskich 200 um . Minimalna trwato$¢ zabezpieczenia - 25 lat .

Styki montazowe i miejsca potgczen elementéw konstrukcji nalezy na budowie oczysci¢, natozy¢ powtoki metalizacyjne i
malarskie, tak jak wykonane w wytwérni.

Wszystkie roboty zwigzane z wykonywaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgcji stalowych nalezy wykonywac
wedtug ,Zalecen dotyczgcych wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych” GDDP 1999 r. i nowelizacja z 2006 r. oraz przedmiotowych norm .

Kolorystyke powtok malarskich nalezy stosowa¢ w uzgodnieniu z Inwestorem.
Dopuszcza sie zastosowanie innego systemu zabezpieczenia antykorozyjnego niz w/w - za zgoda Projektanta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Konstrukcja stalowa

Wykonawca (wytwornia) ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od dzia-
tan kontrolnych Inspektora.

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inspektor po zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji i

programem montazu. Harmonogramy stanowig integralng czesc¢ akceptacji programoéw.

Zabezpieczenie antykorozyjne
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Wykonawca (wytwornia) zobowigzany jest do prowadzenia petnej kontroli robét i jakosci materiatéw zgodnie z warunkami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz Programem Zapewnienia Jakosci.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do zatwierdzenia Inwestorowi
Program Zapewnienia Jakosci (PZJ). Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg by¢ akceptowane przez Inwe-
stora. Kontrole przygotowania powierzchni nalezy prowadzi¢ zgodnie z Protokotem Kontroli Jako$ci.

Kontroli podlega :
W zakresie przygotowania powierzchni

- Ocena stopnia czystosci powierzchni

Ocena prowadzona jest wg PN-EN-ISO 8501-1:1996. Powierzchnie nalezy obejrze¢ w rozproszonym s$wietle dziennym i
poréwnac¢ z fotografiami wzorcéw zamieszczonych w normie. Wzorce nalezy umiesci¢ obok ocenianej powierzchni. Po-
wierzchnia powinna spetnia¢ wymagania jak dla wzorca Sa 2,5.

- Ocena wizualna wygladu powierzchni
Ocena prowadzona jest wg normy PrISO 8501-3. Powierzchnia powinien spetnia¢ wymagania P2.

- Ocena profilu chropowatosci
Ocene przeprowadzi¢ wg PrPN-EN-ISO 8503-2:1988. Powierzchnia powinna spetnia¢é wymagania wzorca segmentu 2.
Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

- Ocena stanu zatluszczenia powierzchni

Ocene przeprowadza sie wedlug PN-70/H-97052 pkt 3.3. Na badang powierzchnie naktada sie 2-3 krople benzyny eks-
trakcyjnej (Rodzaj Il wg PN —56/C-96022). Po uptywie 10 sek na badane miejsce przykleja sie krgzek bibuty do sgczenia,
a na drugi krgzek wzorcowy z tej samej bibuty daje sie 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje
sie krgzki przy Swietle dziennym. Nie moze by¢ réznicy w wygladzie krgzkéw bibuty. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przy-
najmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

- Ocena stanu zapylenia powierzchni

Ocene przeprowadza sie zgodnie z ISO 8502-3:1992.

Na badang powierzchnie naktada sie pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A o dtugosci 15 cm i trzykrotnie przecigga kciu-
kiem przez catg dlugos¢ tasmy. Tasme po zdjeciu poréwnuje sie ze wzorcami podanymi w normie. Oceng nalezy prze-
prowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

- Ocena zanieczyszczen jonowych na powierzchni

Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg ISO 8502-2:1991 lub norma ISO 8502-9 metodg z przylepnymi szablonami. Ba-
danie nalezy wykona¢ w 10 punktach pomiarowych dla mierzonej powierzchni.

Zanieczyszczenia nie powinny by¢ wieksze niz 15 mS/m .

W zakresie $cierniwa

- Zgodnos$¢ z wymaganiami 1SO 111261 1ISO 11127 .
W zakresie farb

Malowanie konstrukcji mozna realizowa¢ materiatami majgcymi odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do obrotu i sto-
sowania, zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku ,Prawo Budowlane”. Do wbudowania mogg by¢ stosowane
materiaty dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma lub
Aprobatg Techniczng dla kazdej dostawy. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 31
lipca 1998 roku w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, materiaty powinny by¢é znakowane
,Znakiem budowlanym”.
Przed uzyciem farb nalezy sprawdzi¢ jej date przydatnosci. Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy zgodnie z normg ISO
1513 i zapisa¢ w raporcie:

e  Stan opakowania
Ocene kozuszenia
Ocene konsystenciji ( np. zzelowanie)
Rozdziat faz
Obecnos$¢ zanieczyszczenh

e  Oceneg osadu
Wyniki z kontroli nalezy zapisywa¢ w Protokdle Kontroli Jakosci .

W zakresie powtok malarskich

- Kontrola biezgca grubosci powtoki w czasie malowania

Kontrole nalezy wykonywac na biezgco mierzgc grubos¢ naktadanej warstwy grzebieniem malarskim zgodnie z ISO 2808
metoda 7B.

- Wykonanie oceny wygladu powtok posrednich
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Powtoki posrednie w zestawie podlegajg ocenie pod kgtem wad niedopuszczalnych.
Za wady niedopuszczalne nalezy przyjac:

e grube zacieki w formie firanek lub konczace sie kroplami farby
e skérka pomaranczowa i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia

e kratery przebijajgce powtoke do podioza
e zmarszczenia, spekania wgtebne

e spekania deseniowe catego zestawu

Jako wzorce wystepowania wad powtoki nalezy przyjac¢ rys. nr 12C i 12D ,Zaleceh do wykonywania i odbioru antykorozyj-
nych zabezpieczen konstrukgcji stalowych drogowych obiektéw mostowych” IBDIM W-wa 1999r i 2006 r.

Wystgpienie choc¢by jednej z wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

- Wykonanie oceny petnego zestawu malarskiego

Ocene nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu peinym zestawem malarskim, przewidzianym w Aprobacie
Technicznej. Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujgc ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odl. 0,5-1,0 m.

W celu zakwalifikowania powtoki do odpowiedniej klasy jako$ci nalezy postugiwac sie kartg kolorow RAL oraz tablica 7,
wzorcami klas jakosci powtok ( rys. 12A i 12B) i wzorcami niedopuszczalnych wad (rys. 12C i 12D) zamieszczonymi w Za-
leceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektéw mosto-
wych” - IBDIM W-wa 1999 r.

Wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na maksymalnie
30% miejsc obserwacji. Nalezy przyjaé¢ 1 miejsce obserwacji na kazde 10 wymalowanych elementéw kon-
strukcyjnych.

- Badanie grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808

Wyniki kontroli grubosci poszczegolnych powtok oraz dla catego systemu powtokowego nalezy zapisaé w zat. Nr 2C i 2D
protokétu Kontroli Jakosci. Kontrole wykonuje sie skalibrowanym zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808 miernikiem elek-
tromagnetycznym.

Dla kazdego zestawu nalezy wykonac¢ badanie przynajmniej na 50 punktach pomiarowych dla warstwy

gruntujgcej i miedzywarstwy oraz na 150 punktach dla powtoki koncowej. Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest srednia
arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota o $rednicy 10 cm.

Wyniki pomiaréw przy prawidiowej grubosci zestawu lub poszczegdinych powtok powinny spetnia¢ wymag, aby 90% wy-
nikéw pomiaréw wykazywato warto$¢ nie nizszg os wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartos¢ co
najmniej 0,9 warto$ci nominalne;.

Maksymalna grubos$¢é powtoki nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej.

- Badanie przyczepnosci do podfoza i przyczepno$ci miedzywarstwowej
Badanie przyczepnosci, jako badanie niszczgce powinno by¢ wykonywane tylko na | dziatce roboczej oraz w przypadkach
watpliwych na zadanie Inspektora Nadzoru. Metode badania Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru. W przypad-
kach watpliwych nalezy zastosowac¢ metode odkrywkowa pull-off wg PN-ISO 4624.
Przyczepnos¢ miedzywarstwowa oraz przyczepnos¢ do podioza powinna wynosic:

e stopien nie wiekszy niz 1 mierzony siatkg nacie¢ wg ISO 2409

e stopien powyzej 2A mierzony metodg naciecia krzyzowego wg ASTM 3359-95

e  powyzej 4 MPa przy pomiarze metodg pull-off wg PN-ISO 4624.
Po dokonaniu pomiaru, badane miejsca nalezy naprawi¢ tym samym systemem, ktéry stosowano przy malowaniu.

W zakresie warunkéw gwarancji

Wykonawca udzieli na wykonane przez siebie zabezpieczenie antykorozyjne 3 letniej gwarancji.
Sprawdzenie stanu powifoki nastgpi w ostatnim miesigcu trwania gwarancji.
Ocena stanu powtoki dokonana zostanie wedtug Raportu z Inspekcji Powtok - Zatgcznik nr 4.
Do wykonania poprawek zakwalifikowane beda powtoki na tych elementach konstrukcyjnych na ktérych:
e wystepuje skorodowanie wigksze niz na wzorcu Ri0O wg Pr PN-ISO 4628-3
. kredowanie powyzej stopnia 2 wg Pr PN-ISO 4628-6
e wystepowanie specherzenia, fuszczenia i spekania powtok
e  przyczepnosc do podtoza lub miedzywarstwowa powyzej stopnia 1 wg ISO 2409 lub ponizej 2A
wg ASTM 3359-95 lub wartos¢ ponizej 4 MPa wg ISO 4524 .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkowg obmiarowa jest :

- tona konstrukcji stalowej - wytworzonej i zamontowanej,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni catkowitej powtoki antykorozyjnej, odpowiedniej dla danego systemu.
Do ptatnos$ci przyjmuje sie tonaz zgodnie z projektem, zwiekszony lub zmniejszony o ilosci wynikajgce z zaaprobowanych
zmian. Zaréwno Inspektor jak i Wykonawca mogg zgda¢ koncowego sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Za-
danie Wykonawcy musi by¢ na pismie.
Ponadto:
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- Ciezar wtasciwy stali nalezy przyjmowac wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez
Wykonawce elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu.

- Ciezar $rub, nakretek i podkiadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich nominalnego ciezaru i wymiaréw

- Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia
sie. Nie potraca sie z tonazu otworéw i wcie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01m2.

- Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych .

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest z zachowaniem warunkéw okreslonych w pkt. 2.8. PN-89/S-10050.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ uaktualniong Dokumentacje Techniczng zawierajgca
wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy oraz inwentaryzacje powykonawczg .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0Ogolng podstawe ptatnosci podano w pkt. 9 ST DM-00.00.00 "Wymagania ogodlne".

Ptatnos¢ - za ilo$¢ ton stali wytworzonej i wbudowanej ; za m? wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego stali - zgod-
nie z dokumentacjg projektowg oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w czasie budowy i udoku-
mentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkgiji,

- zakup stali, opracowanie projektu technologii spawania, przygotowanie i dostarczenie rysunkéw warsztatowych, czysz-
czenie, ciecie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowg, pasowanie, ukosowanie, spawanie, montaz, nagrzewanie, ob-
rébkg termiczna, kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robot spawalniczych wraz z zastosowaniem metod
nieniszczgcych, zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji (warsztatowe), probny montaz, oznakowanie elementéw kon-
strukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie,

dostarczenie konstrukcji przez Wytwérce na miejsce wbudowania ,

- montaz konstrukcji, opracowanie projektu montazu oraz projektu rusztowan montazowych, wykonanie oraz rozbiorke
rusztowan i stezen montazowych, wbudowanie konstrukcji za pomoca zurawia, scalanie elementéw z regulacjg geometrii,
sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monterow, state potgczenie elementéw konstrukcji przez spawanie, badanie pota-
czen, w tym nieniszczgce, dostarczenie i odwiezienie materiatéw ustugowych poza pas drogowy, zapewnienie bezpie-
czenhstwa osob, ktére moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych,

- opracowanie projektu technologii zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej,

montaz rusztowan i pomostéw roboczych, zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét antykorozyjnych,
przygotowanie powierzchni do malowania, wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnie z dokumentacjg technicz-
ng w wytworni i na budowie, zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko, zabezpie-
czenie wykonanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw atmosferycznych oraz zanieczyszczen, wyko-
nanie probnych powtok malarskich, demontaz rusztowan i pomostéw roboczych, wykonanie niezbednych pomiarow i ba-
dan,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét .

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN I1SO 12944-1+8: 2001 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich :
Czesc¢ 1: Ogolne wprowadzenie
Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
Czes¢ 3: Zasady projektowania
Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich
Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowagji .

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne

PN-79/M-82009 Podkiadki klinowe do dwuteownikéw

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szeséciokatnym
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PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171
PN-83/M-82039

10.2. Inne

Nakretki szesciokgtne

Nakretki szesciokgtne niskie .

Sruby z tbem szesciokatnym powigkszonym do potgczen sprezanych.
Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczenh sprezanych.
Podkfadki okragte do potaczen sprezanych.

1. Zalecenia dotyczgce wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczer konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych” zatgcznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku
wraz z nowelizacjg z 2006 r.

2. Wstepne wytyczne projektowania, wykonania, badan i odbioru potgczen na $ruby sprezajgce w mostach stalowych.
IBDiM , Warszawa 1978

3. Wytyczne projektowania, wykonania i odbioru potgczen ciernych. COB-PKM Mostostal, Warszawa 1979 .
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M-15.01.01. IZOLACJA Z PAPY ZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji zgrzewalne;j.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze roboét :

- wykonanie izolacji na betonowych ptaszczyznach pionowych i poziomych -
1x papa grub. 0,5 cm wraz z warstwg ochronng z geomembrany HDPE

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST

i poleceniami Inzyniera oraz z zaleceniami podanymi w "Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogowych obiektach
mostowych" - IBDIM Warszawa 1990 r. i "Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogo-
wych obiektach mostowych" - IBDiM, Warszawa 1991 r.

2. MATERIALY

Papa zgrzewalna - do wykonywania izolacji zgrzewalnych (uktadanych na gorgco) - za zgodg i po zaakceptowaniu przez
Inzyniera technologii uktadania z uwzglednieniem miejsc szczegdlnych takich jak podwiniecia przy krawedziach, na koncu
obiektu lub przy dylatacji oraz przy sgczkach - mozna uzy¢ materiatow wielu producentéw zagranicznych i krajowych pod
warunkiem, ze gwarantujg one wysokg jakos¢ wykonania izolacji i posiadajg aprobate techniczng IBDiM.

Geomembrana - materiat wyttaczany z polietylenu wysokiej gestosci ( HDPE ) z uszczelnieniem bitumicznym i z geotkani-
ng polipropylenowg. Wysokos¢ wyttoczen wynosi 8 mm, natomiast grubos¢ samej membrany 0,65 mm .

Krawedzie poszczegdlnych arkuszy fgczone sg na zamek mechaniczny poprzez naktadanie brzegéw. Pozostate wybrane
charakterystyki techniczne :

- szerokos¢ arkusza 2,07 m,

- szerokos$¢ pokrycia przy podwojnym zaktadzie 1,89 m,

- ciezar catkowity ( membrana + geotkanina ) 800 gram/m? ,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie 300 kN/m? .

3. SPRZET
- watki zgbkowane
- noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie
- deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min. 3,0 m
- listwa drewniana
- szczotki z migkkim wtosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku
- palnik gazowy i gaz propan - butan w butli .

4. TRANSPORT

Zatadunek transportu, roztadunek i sktadowanie materiatdéw izolacyjnych powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry
stan techniczny. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadajgc je w pozyc;ji stojgce;.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w SST DM-00.00.00 Wymagania ogdine.
5.1. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie wa-
runki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢é udokumentowane zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy

i potwierdzonym przez Inzyniera. Roboty izolacyjne nalezy wykonywac w okresie od 1 kwietnia do 31 pazdziernika.
Izolacje przeciwwodng nalezy uktada¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od plam olejo-
wych i pytu. Zaleca sig, aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolac;ji
powinna by¢ wyzsza od 5° C i nizsza od 30° C.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5 - 10° C materiat izolacyjny nalezy przechowywacé przez 24 godz. w temp. 20° C.
Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacje nie wolno wchodzic, nie wolno po niej jezdzi¢, sktadowaé na niej narzedzi
i materiatéw. W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw sypkich i pylgcych.

5.2. Sposoéb przygotowania podtoza pod izolacje

Beton stanowiagcy podtoze pod hydroizolacje powinien by¢ wykonywany zgodnie ze wszystkimi wymaganiami i zaleceniami
wydanymi przez Generalng Dyrekcje Drég Publicznych-Warszawa pt. "Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania beto-
néw do konstrukcji mostowych", Warszawa 1990 r.

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia izolacji. Kwalifi-
kacji dokonuje Inzynier na pisemny wniosek kierownika budowy w formie wpisu do Dziennika Budowy. W przypadku wat-
pliwosci lub niejasnosci w tym zakresie nalezy zasiegna¢ opinii specjalisty IBDiM lub innej jednostki naukowo badawcze;.

Prawidtowo przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:

- podtoze powinno byc¢ réwne, tzn. szczelina pomiedzy powierzchnig ptyty a tatg dtugosci 4 m nie powinna by¢
wieksza niz 10 mm,

- podtoze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wiekszych niz 2 mm i wgtebien glebszych niz 5 mm przy czym
nieréwnosci nie moga miec¢ ostrych krawedzi,

- wszystkie krawedzie wypukte i wkleste muszg by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub ztagodzone skosem
o pochyleniu 45°,

- mleczko cementowe wystepujgce na izolowanej powierzchni nalezy usung¢ przez jej zgroszkowanie lub piasko-
wanie,

- wypukte nieréwnosci do 5 mm nalezy zeszlifowac,

- podtoze powinno byc¢ suche; przez podfoze suche rozumie sie powierzchnie betonowa, ktéra na gtebokosci
4 mm zawiera bezwzgledng ilos¢ wody wolnej w porach nie wiekszg niz 1,5% objetosci betonu,

Ewentualne wady wykonhczenia betonu nalezy usuwaé¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych
z Inpektorem i autorem projektu, opierajgc sie na opracowaniu IBDiM z listopada 1990 r. pt. "Technologie robot
utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych".

Naprawy powierzchni nalezy wykonywaé przestrzegajgc nastepujgcych zasad:

- ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masg wygtadzajgcg PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r.
lub zaprawami na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem Akwanil 40 NF lub zywic akrylowych ,

- lokalne nieréwnosci podtoza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng bezskurczowg
zaprawg lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej wystepujg nieréwnosci, rozkuwajac jej krawe-
dzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomocag
masy PC moze by¢ wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m? w jednym miejscu, wigksze po
wierzchnie nalezy naprawiaé specjalnymi zaprawami bezskurczowymi,

- powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierkg albo zatrze¢ masag PC lub
innym specjalnym materiatem dopuszczonym do stosowania przez IBDiM.

Przygotowanie podtoza

Bezposrednio przed gruntowaniem i uktadaniem izolacji powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu

i zatluszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez prze-
dmuchanie sprezonym powietrzem przechodzgcym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usung¢
przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Mokrg powierzchnie nalezy podsuszyé.

Zagruntowanie podioza

Gruntowanie podtoza ma na celu zwigkszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Podtoze betonowe nalezy gruntowac
materiatami na bazie zywic epoksydowych lub preparatami bitumicznymi, zalecanymi przez producenta przyjetego typu izo-
lacji. Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowaé nastepujgce zasady:

- nalezy gruntowac podfoze wylgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntu
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jacego (primera firmowego), ile beton zdota catkowicie wchtongé tak, aby na powierzchni nie pozostata powtoka
z warstewki srodka gruntujgcego,

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko taka powierzchnie, na jakiej zamierza si¢ w ciggu najblizszych 8 godzin
utozy¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci
izolacji do podtoza. W przyblizeniu oznacza to, ze przy uzyciu recznego palnika o szerokosci 1 m i zatrudnieniu
2 0s6b, dzienna norma utozenia hydroizolacji wynosi okoto 150 m? . Przy stosowaniu srodkdw gruntujgcych
wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza sie gruntowanie podtoza z 12 godzinnym wyprzedzeniem. Na
lezy wéwczas odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnig, aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu.
Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia przyklejania izolacji nie powinno uptyng¢ wiecej niz 24 godziny

- srodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami,

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢ przez
dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czystg dfonig. Gdy dton nie przykleja sie i pozostaje czysta, ozna-
cza to ze roztwor gruntujgcy jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia roztworéw gruntujgcych jest zréznico-
wany w zaleznosci od ich rodzaju, od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikéw i warunkéw wysychania (tem-
peratury otoczenia), w wigkszosci przypadkéw wynosi on w porze letniej od 4 do 6 godzin.

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchnig przy narozach wklestych i wypuktych, przy sgczkach
oraz dylatacjach. Do gruntowania podtoza na dalszej powierzchni mozna przystgpic po przyklejeniu izolacji
w wyzej wymienionych szczegdlnych miejscach.

5.3. Uktadanie izolacji zgrzewalnej

Przed przystgpieniem do uktadania izolacji Wykonawca musi uzyskaé akceptacje przedstawionej Inzynierowi technologii
ukfadania.

Warunkiem sprawnego uktadania izolacji jest posiadanie palnika na propan butan, oraz prostego narzedzia stuzgcego do
odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rowniez zastosowanie recznego watka doci-
skowego celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujgc ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjac na
obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.
Zaktad podtuzny miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wiekszy niz 8 cm, natomiast zaktad czotowy
miedzy koncami rolek winien wynosic¢ 15 cm. Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac
sie w gore, tj. wykonujemy zawiniecia izolacji na gtebokos¢ 400 mm poza tylng krawedz mostu. Celem unikniecia natozenia
sie czterech warstw izolacji uktadamy catos$¢ dtugosci rolki na przemian z potowa jej dtugosci, czyli: np. 4 m dlugosci arkusz
jest uktadany po 8 metrowym lub odwrotnie. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg rolke ustawiamy
zgodnie z uksztattowaniem obiektu. W przypadku stosowania epoksydéw izolacyjnych, pape uktadamy w odlegtosci 1 cm
od krawedzi powierzchni izolowanej, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosimy epoksyd na $ciane krawedzi

i na potozong izolacje (zaktad 15 cm). Wymieniona odlegtos¢ 1 cm jest wazna aby zapewni¢ miejsce na wyptyw rozgrzane-
go bitumu.

W pierwszej kolejnosci wokét sgczkoéw nalezy beton wykleic cienszg o potowe warstwg izolacji, a nastepnie utozy¢ wtasciwg
izolacje gruba.

Arkusze utozone nad kotnierzami sgczkéw nalezy przecig¢ na 8 czesci; przeciete czesci nalezy starannie przyklei¢, zaklei¢
paskami tego samego materiatu i docisngé watkiem.

Podgrzewanie izolacji

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potgczenie. Wyto-
piona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na 1,2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki.
Po ufozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng. 1zolacji nie wolno
uktadac na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie skontrolowac czy na pty-
cie nie ma zanieczyszczen.

Usuwanie uszkodzen i btedéw utozenia izolaciji

Podczas ukfadania izolacji mogg wystgpic¢ nastepujgce jej uszkodzenia:
- przebicie lub przeciecie
- zamkniete pecherze powietrza
- zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak
- zatamania i fatdy .

Usuwanie uszkodzen:

- wszystkie wady i uszkodzenia izolacji nalezy naprawic¢ przed przystgpieniem do uktadania warstwy ochronne;j

- w przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce uszkodzone odku-
rzy¢, przetrze¢ czysta szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ taty z tego samego materiatu. Lata po-
winna mie¢ zaokrgglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie z 15 cm zapasem. Late, a zwlaszcza jej krawe-
dzie nalezy starannie docisng¢ do podioza recznym watkiem

- w przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebi¢ jg ostrym narzedziem, starannie wyci-
sng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposéb jak wyzej

- w przypadku stwierdzenia zbyt matego zakfadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate

- w przypadku wystgpienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecigc¢ i rozprostowac lub wycigg¢,
a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate
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- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwaé¢ wg indywidualnych rozwig-
zanh po uzgodnieniu z projektantem izolacji i Inzynierem.

5.4. Uktadanie warstwy ochronnej

Ochrone izolacji przed jej uszkodzeniem na pionowych ptaszczyznach elementéw, stanowi membrana HDPE grub.
ok. 1 cm . Sposdb uktadania ( montazu ) wedtug instrukcji producenta membrany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM-00.00.00 Wymagania ogdine.
Kontrole jako$ci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej sprawujg:

- Inzynier

- kierownik robot

- stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze

Zakres kontroli jako$ci sprawdzany laboratoryjnie.

- jakos¢ betonu podtoza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego

- jako$¢ materiatdw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslonych w odpo-
wiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunika-
cyjnym

- jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych - wg wymagan IBDiM

- jako$¢ materiatéw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatéw i mas bitumicznych

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi
w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych (odbiory mig-
dzyoperacyjne), nalezy stwierdzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do Dziennika Budowy.

6.2. Badania materiatlow hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci uzywanych materiatéw hydroizolacyjnych z wymaganiami po-
danymi w aprobacie technicznej do stosowania w budownictwie komunikacyjnym oraz innymi opracowaniami IBDiM.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce witasciwosci materiatéw:

-gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej wg PN-72/B-04615 oraz wytycznych IBDIM

- grubo$¢ materiatu wg PN-72/B-04615

- wytrzymato$¢ na zerwanie, badang na pasku szerokosci 5 cm wg PN-72/B-04615

- wydtuzenie przy zerwaniu wg PN-72/B-04615

- wytrzymatos¢ na rozerwanie badang na probkach trapezowych z rozcieciem wg DIN 53363

- nasigkliwo$¢ wg PN-72/B-04615 i wg IBDIiM

- przesigkliwos¢ dla wody pod cisnieniem - wg IBDIM

- odporno$¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-72/B-04615 oraz IBDiM

- temperatura migknienia wg PiK, penetracja w 15 i 25°C, temperatura famliwosci wg Fraassa oraz indeks penetra-

cji dotyczace lepiszcza materiatéw izolacyjnych badane wg odpowiednich norm przedmiotowych: PN-73/C-04021

i PN-73/C-04130 .

6.3. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajag nastepujace prace:
- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,
- zabezpieczenie wszystkich dylatacji i wykonanie wzmocnien izolacji zgodnie z projektem technologii robét hydro-
izolacyjnych,
- zagruntowanie podfoza,
- wykonanie warstwy hydroizolacji, a zwtaszcza jej zakonczen na krawedziach, doktadnos¢ sklejenia zakladow
i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrobek wokét sgczkdw i wpustow, przy dylatacjach, gzymsach
i w innych miejscach szczegdlnych na plycie pomostu .
Odbidér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
zgtoszenia Kierownika budowy.
Wytrzymatos$¢ izolacji na odrywanie > 0,4 MPa przy temperaturze otoczenia 22 ° Ci > 0,7 MPa przy temperaturze otocze-
niag8°C.

6.4. BHP i ochrona srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy i instrukcje BHP dotyczgce robot z zastosowaniem maszyn drogo-
wych, elektrycznych i pneumatycznych urzadzen ciernych, urzgdzen strumieniowo-ciernych, sprezonego powietrza,
a ponadto:

- powierzchnia, na ktérej wykonuje sie gruntowanie podtoza powinna by¢ ogrodzona i zakazane palenie papierosow,
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oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne rozpuszczalniki w srodkach gruntujgcych,
- $rodki do gruntowania nalezy przechowywac z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stonca .

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystgpienia pozaru, poparzenia

i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujgcy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materiatdbw samo-
przylepnych powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i rekawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej po-
deszwie obitej gumg bez zadnych okué. Przy dotykaniu samoprzylepnej strony materiatu nalezy palec zwilzy¢ wodg. Arku-
sze materiatu samoprzylepnego nalezy przecina¢ nozem zwilzonym woda.

Na budowie powinny znajdowac sie w tatwo dostepnym miejscu:
- srodki przeciwoparzeniowe,
- srodki do zmywania asfaltu,
- krem nattuszczajgcy do rak,
- w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajgce atesty,

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne”. pkt. 7.
Jednostkg miary jest m? wykonanej i odebranej izolacji poziomej lub pionowej wraz z warstwg ochronng .

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbiory robét podano w SST DM-00.00.00 "Wymagania ogdlne”. pkt. 8 .

Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontrak-
tu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawi¢ je do po-
nownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0Ogolng podstawe ptatnosci podano w SST DM-00.00.00 Wymagania ogdlne. pkt. 9.

Ptatnos¢ - za ilo§¢ m? wykonane;j izolacji i warstwy ochronnej, zgodnie z PW oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian
wprowadzonych w czasie budowy, i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena_jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, zakup i dostarczenie materiatéw, przygotowanie powierzchni
betonu z gruntowaniem, utoZenie izolacji, ewentualne naprawy i uporzadkowanie terenu robét oraz niezbedne badania wy-
konanej izolacji,

- zakup i dostarczenie na budowe membrany HDPE, oczyszczenie powierzchni izolacji przed uktadaniem warstwy ochron-
nej, montaz warstwy ochronnej ( membrany ) z odwodnieniem, przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych oraz
oczyszczenie miejsca pracy,

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

10.2. Inne dokumenty

1. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych -
IBDiM, Warszawa 1991 r.

2. ,Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych" - IBDiIM Warszawa, 1990 r.

3. Metody badan izolacyjnych materiatdw samoprzylepnych, zgrzewalnych i mastykséw - IBDiM, Warszawa 1991 r.

4. Instrukcja Nr 269 "Wytyczne stosowania mas wygtadzajgcych i srodkéw gruntujgcych do podktaddéw i zaprawy
cementowej i podktadéw anhydrytowych”, wydanie Instytutu Techniki Budowlanej z lutego 1985 r.
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M-15.01.02. 1IZOLACJA - LEPIK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji zabezpieczajacej
powierzchnie elementdw obiektu mostowego, stykajgce sig z gruntem.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét p.n. :
Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru nastepujgcych robét :

- wykonanie izolacji lepikiem z gruntowaniem - po-

wierzchnie betonowe stykajgce sie z gruntem

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z PW i SST oraz z zaleceniami podanymi w Instrukcji ,Zasady wymiany izolaciji
przeciwwodnych na drogach i obiektach mostowych” - IBDiM Warszawa 1990 r.

2. MATERIALY

- kit asfaltowy,
- lepik asfaltowy,

3. SPRZET

Roboty izolacyjne wykonywac recznie przy pomocy szczotek dekarskich i natryskiem wewnatrz kanatéw urzgdzen obcych.

4. TRANSPORT

Do przewozu materiatéw uzywac przystosowanych samochodéw takich, jak do przewozenia materiatéw specjalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajgcy wszystkie wa-
runki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Izolacje nalezy wykonywac tylko w dni pogodne, bez opadéw atmosferycznych. Temperatura powietrza nie powinna byc¢
nizsza niz +5° C.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

Powierzchnie betonu powinny by¢ gtadkie, czyste, odttuszczone i odpylone. Ewentualne wypuktosci i wgtebienia nie powin-
ny przekracza¢ 3 mm i mie¢ ostrych krawedzi.

Pekniecia i rysy na powierzchni betonu o szerokosci wiekszej od 1 mm nalezy zaszpachlowac kitem asfaltowym.
Przygotowana powierzchnia betonu powinna by¢ w stanie powietrzno-suchym.

5.3. Zagruntowanie powierzchni betonu

Na przygotowane powierzchnie nalezy naktada¢ powtoke gruntujgcg z uptynnionego asfaltu pod nazwag Abizol R, ktéry
dzieki matemu napigciu powierzchniowemu dobrze wsigka w beton.
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Do naktadania powtoki gruntujgcej uzywac twardych pedzli lub szczotek. Smarowanie nastepuje pasami, przy czym po-
wierzchnie pionowe smaruje sie pasami pionowymi. llo§¢ materiatu powinna by¢ tak dobrana, aby zapetnit on przestrzenie
wioskowate w podtozu i aby utworzyt jednolitg, cienkg powtoke na powierzchni izolowanej bez zaciekow.

5.4. Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni nalezy wykonac jako 2-warstwowg .

Pierwszg warstwe nalezy naktada¢ za pomoca szczotek dekarskich grubosci okoto 1 mm, unikajgc tworzenia sie pecherzy i
zaciekow. Podczas naktadania powtoki nalezy chroni¢ od wody i kurzu.

Drugg warstwe naktada sig po catkowitym wyschnigciu warstwy spodniej, nalezy przy tym zwraca¢ uwage, zeby pierwsza
warstwa nie byfa pokryta wodg lub skroplong parg wodna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogodine pkt. 6.
Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg ciggtg powtoke, przylegajacg szczelnie i pokrywajaca powierzchnie be-
tonu.

7. OBMIAR

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogédine pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m? wykonanej izolacji sktadajgcej sie z warstwy gruntujgcych oraz 2 warstw izolacji bitumicznej
wykonywanej lepikiem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robo6t podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 8.

Odbiorowi podlega przygotowanie powierzchni oraz kazda warstwa wykonane;j izolacji. Odbioru dokonuje Inzynier w obec-
nosci Kierownika Budowy i fakt ten odnotowuje w Dzienniku Budowy.

Do odbioru Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ deklaracje zgodnosci zastosowanych materiatéw izolacyjnych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. Wymagania ogdine pkt. 9
Ptatnos¢ - za ilo$¢ m? wykonanej izolacji zgodnie z PW oraz z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w
czasie budowy i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, dostarczenie materiatéw, wykonanie niezbednych pomostéw
roboczych, przygotowanie podtoza, dwukrotne zagruntowanie oraz dwukrotne pomalowanie lepikiem izolowanej powierzch-
ni, oczyszczenie terenu po wykonanych robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.
PN-85/B-01805 Ogodlne zasady ochrony.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.

PN-74/B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania.

10.2. Inne

,Zasady wymiany izolacji pomostoéw drogowych obiektéw mostowych” - IBDIM Warszawa 1990 r.
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M-17.01.01. LOZYSKA STALOWE STYCZNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania, montazu, odbioru i osadzenia stalowych fozysk stycz-
nych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujacych
robot :

- zakup i montaz tozysk liniowo stycznych, statych i ruchomych, o nosnosci
300 kN - na przyczétkach

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00. Wymagania ogodine

Wykonane tozyska nalezy osadza¢ wg PW w taki sposéb, aby potozenie ich osi nie odbiegato o wiecej niz + 3 mm od pro-
jektowanego.
Poziom jednego fozyska lub Srednie poziomy kilku tozysk na podporze powinny miesci¢ sie w tolerancji + 2 mm.

2. MATERIALY

Stalowe tozyska liniowo styczne, state i ruchome.

Podlewki pod fozyska - mieszanki firmowe.

Dopuszcza sie zastosowanie podobnych typdw tozysk, ale po uprzedniej zgodzie Inspektora | Projektanta.

3. SPRZET

Sprzet do osadzania fozysk musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Transport elementéw na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ochrone krawedzi tozysk przed ich uszkodzeniem me-
chanicznym. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy przedstawi¢ Inspektorowi do oceny i zakwalifikowania do
montazu lub wymiany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrobka powierzchni

Powierzchnia fozysk powinna by¢ oczyszczona przed malowaniem za pomoca rozpuszczalnika. Oszlifowane powierzch-
nie powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

Tylko powierzchnie tozysk kontaktujgce sie bezposrednio z betonem mogg pozostaé nieobrobione mechanicznie, o ile ich
nierébwnosci nie przekraczajg 2 mm.

5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

5.2.1. Elementy stalowe

Eksponowane czesci stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg zgodnie z PN-82/H-97005,
BN-89/1076-02 i PN-70/H97053. Powierzchnie zakryte, slizgowe i wspétpracujgce nalezy zabezpieczyé w
Wytwaorni na odlegtos$¢ przynajmniej 20 mm od krawedzi.

tozyska nalezy pokry¢ zestawem materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia stalowych konstrukcji mosto-
wych, majgcym aprobate techniczng IBDiM.
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5.2.2. Powierzchnie uszkodzone

Jakiekolwiek uszkodzenia na powierzchni zabezpieczenia antykorozyjnego powinny byé naprawione.

5.3. Ustawianie tozysk

5.3.1. Warunki ogdélne

tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z zaleceniami i akceptacjg Inspektora. Lozyska wcze-
Sniej montowane w Wytworni nie mogg by¢ rozktadane, chyba Ze Inspektor wyrazi na to zgode. W takim przy-
padku operacje te nalezy przeprowadzi¢ w obecnos$ci przedstawiciela Producenta.

Wstawienie tymczasowych przektadek uszczelniajgcych miedzy zewnetrznymi ptytami tozyska, a konstrukcjg
wymaga zgody Inspektora. Do tymczasowego podparcia tozysk najlepiej nadaja sie kliny stalowe.

tozyska przesuwne powinny by¢ ustawione w ten sposoéb, aby potozenie neutralne zajmowaty w temperaturze
otoczenia + 10° C.

Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego, w przypadku konstrukcji niosgcych beto-
nowanych na mokro nie powinno przekracza¢ 5 mm, a pozostatych konstrukcji 2 mm w stosunku do rzeczywi-
stych wymiardéw konstrukcji po zmontowaniu.

Rzedne ptaszczyzn tocznych ptyt doinych w stosunku do projektowanych nie powinny wykazywac¢ odchylen
wiekszych niz 2 mm.

Po osadzeniu i ustawieniu fozyska ich otoczenie powinny byé czyste. Tymczasowe zaciski wmontowane na
czas ustawiania powinny by¢ usuniete w czasie okreslonym przez Inspektora.

Powierzchnie robocze tozysk po wykonaniu powtok antykorozyjnych nalezy pokry¢ smarem grafitowym.

5.3.2. Kotwienie tozysk

Kotwy ptyty dolnej tozyska nalezy osadza¢ w uprzednio wykonanych otworach w ciosach podporowych ( nawier-

conych lub pozostawionych w czasie betonowania ) za pomocg zapraw niskoskurczowych lub kleju epoksydo-

wego.

tozyska powinny by¢ ustawiane wg PW, a potozenie ich osi nie powinno odbiegaé¢ o wiecej niz + 3 mm od pro-
jektowanego potozenia.

Poziom jednego fozyska lub srednie poziomy kilku fozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢ sig¢ w toleran-

cji +0,0001 sumy dtugosci sasiednich przeset belki ciggtej, ale nie powinny przekracza¢ + 2 mm.

Tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1:200 w dowolnym kierunku, chyba, ze inaczej postanowi Inspek

tor. Odchylenia od wspdlnej ptaszczyzny dwoch lub wiecej tozysk powinny by¢ w tolerancji okreslonej przez In-

spektora.

5.3.3. Powierzchnie betonowe ( powierzchnie podlewek pod ptyty dolne tozysk )

Powierzchnie betonowe do bezposredniego ustawienia na nich tozysk nie powinny odbiega¢ od poziomej ptasz-
czyzny o wiecej niz 1:200 na ptaskiej powierzchni zajetej przez tozysko, a lokalne nieregularnosci nie powinny
przekracza¢ 1 mm wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Kontrole jakosci robot przy montazu tozysk sprawuja:
¢ Inspektor,
¢ kierownik robot
Sprawdzajgc zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z projektem a w szczegdlnosci:
¢ kontrole wykonania fozysk,
+ kontrole ustawienia tozysk,
Wyniki kontroli nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robét zanikajgcych (odbio-
ry miedzyoperacyjne) nalezy stwierdzic ich jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do Dziennika Budowy.

6.2. Tolerancje wykonawcze

6.2.1. Warunek ogdlny
Niniejsze tolerancje powinny by¢ bezwzglednie przestrzegane chyba, ze inne wartosci okresli Inspektor.

6.2.2. Rodzaje toleranciji
1. Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczgce ptaskosci, krzywizn, cylindrycznosci, profilu powierzchni, réownolegtosci, prostopa-
dtosci powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-77/H-83151, PN-77/M-02102, PN-77/M-02105,
PN-87/M-04251 i PN-85/M-04254.

2. Wymiary
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Podane tolerancje dotyczg odstepstw od wymiaréw nominalnych. Nalezy je uwzglednia¢ podczas kon-
troli zewnetrznych wymiaréw elementoéw takich jak: dtugos¢, grubosé i wysokosé.

3. Chropowato$¢ powierzchni

Podane chropowatos$ci powierzchni odnoszg sie do sredniego arytmetycznego odchylenia Ra zdefinio-
wanego i wyznaczonego zgodnie z PN-87/M-04251 i PN-85/M-04254.

6.2.3. Wymiary zewnetrzne tozysk

1. Wymagania ogdlne

Wymiary zewnetrzne zmontowanych fozysk powinny zachowac tolerancje:
- wymiary w planie +0,3 mm
- grubosci lub wysokosci +0,3 mm
2. Réwnolegtos¢ ptaszczyzn zewnetrznych

Roéwnolegtosci gornej i doinej powierzchni tozyska powinna wynosi¢ 0,2 % s$rednicy powierzchni okrg-
gtej lub 0,2 % dtuzszego boku.

6.3. Materialy i wytwarzanie

Badanie i kontrola materiatow w Wytworni powinny by¢ przeprowadzone w celu stwierdzenia ich zgodnosci z wymaga-
niami pkt. 6.2. niniejszych ST, co stanowi podstawe do zatwierdzenia ich przez Inspektora.
Swiadectwa z badan powinny by¢ dostepne do wgladu dla Inspektora.

6.4. Badanie tozysk

Wiasciwosci i zachowanie tozysk powinny by¢ potwierdzone badaniami lub odpowiednio udokumentowanymi danymi.
Badania dzielg sie na:
a) badania podczas produkcji - w celu sprawdzenia ich zgodnosci z projektem i przeprowadzane sg z reguty
przez Producenta,
b) badania odbiorcze - w celu potwierdzenia spetnienia przez gotowe tozysko okreslonych wymagan
i przeprowadzane sg na zyczenie Inspektora przez wytypowang jednostke ba-
dawczg. Podczas tych badan mogg by¢ wykorzystane wyniki badan wykona
nych podczas produkcji.
tozyska bedg uznane za wiasciwe gdy wyniki badan zaakceptowane zostang
i przez Inspektora.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg miary jest sztuka wykonanego i ustawionego tozyska o okreslonych w projekcie parametrach.
8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan i kontroli przeprowadzanych wg pkt. 6, nalezy dokona¢ wpisu odbioru tozysk i zezwolenia
na ich montaz w Dzienniku Budowy.

Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbidr dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymag. ST.

W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST M-00.00.00
Ptatnosc¢ za ilo$¢ wykonanych, ustawionych i odebranych tozysk zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Cena jednostkowa obejmuije :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,

- wykonanie podlewek pod tozyska, dostarczenie na plac budowy wykonanych tozysk, przygotowanie tozysk do montazu,
ustawienie tozysk wraz z ich rektyfikacja, wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego, przeprowadzenie wymaganych
pomiaréw i badan laboratoryjnych, uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan
PN-EN 1337-1:2003 tozyska konstrukcyjne. Cz.1 Postanowienia ogodine
PN-EN 1337-9:2001 tozyska konstrukcyjne. Cz.9 Zabezpieczenie

PN-EN 1337-11:2001 tozyska konstrukcyjne. Cz.11 Transport, magazynowanie i ustawianie
BN-69/8935-03 tozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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BN-66/8935-01 tozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i badania odbioru.

10.2. Inne dokumenty

IBDIM 1992 Wymagania techniczne wykonania i odbioru tozysk mostowych
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M-19.01.02. BALUSTRADA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji balustrad stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych
robot :

- wykonanie i montaz stalowych balustrad

- zabezpieczenie antykorozyjne balustrad poprzez metalizacje oraz
doszczelnienie farbami na bazie zywic EP i PUR

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna - St3S i R35, ktére muszg spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203
- dla walcéwki, pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001
- dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-84/H-93401

Elektrody EA 1.46 i tgczniki dla ktorych spetnione muszg by¢é wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
- dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433

Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Materiaty spawalnicze powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach.

2.2. Zestawy metalizacyjno-malarskie W1 dajgce trwato$¢ zabezpieczenia min 25 lat - opis podano w pkt. 5.5 .
System powtokowy W1 - system metalizacyjno-malarski do zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytworni wg tab.
11 , Zalecen dotyczacych wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukgji stalowych drogowych obiek-
téw mostowych” GDDP i IBDiM, Warszawa 1999 r. i pdzZniejsza nowelizacja z 2006 r.

3.1. Kotwy wklejane M12.

3. SPRZET

Wytworca konstrukcji zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi wykazu zasadniczego sprzetu i uzyskania jego
akceptaciji.

4. TRANSPORT

4.1. Transport od dostawcy i skladowanie

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw stalowych do wykonania konstrukcji, powinien odbywac sie tak,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeh mogacych

utrzymywac wilgo¢. Elementy powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane na odpowiednich podporach.
Elementy przeznaczone do montazu muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodne z PN-73/H-01102.

4.2. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy dostarczone materiaty stalowe odpowiadajg zatozonej geometrii. Do-
puszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek podanych w PN-89/S-10050 poz. 2.4.2.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie konstrukcji

Wytwarzanie konstrukcji moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera planu wytwarzania sporzgdzonego
przez Wytworce i powinien zawierac:
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- organizacje prowadzenia robét spawalniczych,

- informacje o wyposazeniu technicznym (spawalniczym, pomocniczym i pomiarowo-kontrolnym),
- technologie spawania wraz z instrukcjami uktadania spoin pachwinowych,

- informacje o sposobie zapewnienia BHP .

5.2. Prostowanie i giecie elementéow

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach i ksztattownikoéw dopuszcza sie w przypadkach, gdy promienie
krzywizny r sg nie mniejsze, a strzatki ugiecia f nie wieksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tab.1 normy
PN-89/S-10050.

Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowaé uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych w tab.1 normy,
prostowanie i giecie elementow stalowych nalezy wykonaé¢ na gorgco po podgrzaniu do temperatury kucia i zakonczyé¢

w temperaturze nie nizszej niz 750° C.

Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar prostowany lub odksztatcony. Ksztattowniki
nalezy nagrzewaé rownomiernie na catym przekroju. Chtodzenie elementéw powinno odbywaé sie powoli w temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez uzycia wody. Wskutek prostowania lub giecia w elementach nie mogg wystgpi¢ peknie-
cia lub rysy. Sposdb ich ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera .

5.3. Trasowanie

Trasowanie polega na przeniesieniu ksztattéw i wymiaroéw poszczegodlnych czesci konstrukcji z rysunkéw warsztatowych na
materiat.

W zwigzku z tym, ze wystepuje duza ilos¢ powtarzajgcych sie elementéw nalezy wykona¢ szablon (wzornik), wg ktérego
odbywa sie oznaczanie wymiaréw albo obrébka wszystkich jednakowych elementéw. Szablon musi cechowa¢ mata od-
ksztatcalnosé.

Gdy zachodzi konieczno$¢ przestrugania krawedzi elementu, wéwczas krawedzie wzornika dla tego elementu nalezy wy-
kresli¢ z dodaniem:

- przy cieciu nozycami gilotynowymi 2+3 mm

- przy cigciu palnikiem 4 mm
Dopuszczalne odchylenia w stosunku do wymiaréw projektu:

- odlegto$¢ miedzy skrajnymi liniami podtuznymi lub poprzecznymi +1,0 mm

- odlegtos¢ miedzy dwiema sasiednimi liniami +0,5 mm
Otwory na $ruby we wzornikach metalowych wykonuje sie o $rednicy wiekszej o 1 mm od projektowanej.
Trasowanie elementéw konstrukcyjnych mozna wykona¢ bezposrednio na materiale.

a) Trasowanie blach

Wyznacza sie 0$ elementu i zewnetrzne krawedzie, ktére w rysunku sg powigzane wymiarami z osig elementu, a nastepnie
oznacza sie w sposOb umowny, przyjety w warsztacie, rodzaj obrébki krawedzi blachy.

c) Trasowanie katownikéw

Jedno ramig podpiera sie klockiem o wysokosci ramienia i na zewnetrznej powierzchni tego ramienia wyznacza sie linie po-
dziatu oraz linie cie¢.

5.4. Ciecie elementow

Cigcie elementow mozna wykonac dla stali St3S mechanicznie nozycami lub pitg albo stosowaé cigcie gazowe reczne.
Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gradu i naderwan.

Przy cigciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnig ciecia elementéw sagsiednich.

Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnac i stepi¢ przez wyokragglanie promieniem r =2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tleno-
wym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach
spawania oraz te, ktore osiagnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg normy PN-76/M-69774.

Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gradu, naciekéw i roz-
pryskow materiatu.

Doktadno$¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu m <1 15 >5

Dopuszczalna odchytka mm +1 +1,5 +2

Powyzsze dokfadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
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5.5. Dopuszczalne odchytki

5.5.1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w dokumentacji technicznej lub innych
normach, powinny byé zawarte w granicach podanych w tabl. 2 PN-89/S-10050.

5.5.2. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykona¢ z takg dokfadno$cig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie elementow nie przekra-
czaty 1 mm.

5.5.3. Usuwanie przekroczonych odchytek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania.

Po ustaleniu przez Inzyniera Nadzoru wraz z Projektantem konstrukcji, czy przekroczone odchytki wptywajg na bezpieczen-
stwo, uzytkowanie lub wyglad, Inwestor podejmuje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosSciowe lub jakoSciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do obnizenia uméwio-
nej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inwestora stanowig czes¢ dokumentacji od-
bioru czesciowego.

5.6. Przygotowanie elementéw do spawania

5.6.1. Przygotowanie brzegdéw i powierzchni elementéw do spawania

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie ciecia
wg PN-76/M-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2.

5.6.2. Powierzchnie przylegajgce

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspétczynnik chropowatosci Ra tych  powierzchni
wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5.

5.7. Spawanie

Spawanie elementéw nalezy wykonywaé zgodnie z projektem technologii spawania.

Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnie-
nia.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali 0 podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5° C. Niedopuszczalne jest spawa-
nie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zigczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o pred-

kosci wigkszej niz 5 m/sek., temperatura powietrza nizsza niz podana wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci. Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15
mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu. Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nieréwnosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy wykona¢ wedtug
PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016 i PN-88/M-69018.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, powinien by¢é zgodne z wymaganiami norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow.

Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatéw $wiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze skfadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg
starzenia sig elektrody.

Suszenie elektrod starych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
projektowa. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania
natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10 %.

Po obrébce mechanicznej i termicznej wykonane elementy oczysci¢ do 3° czystosci i zagruntowac farbg epoksydowa dla
czasowej ochrony.

5.8. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przyjeto system powlokowy do zabezpieczania konstrukcji stalowej w wytwérni : metalizacyjno-malarski (W1),
na ktory sktada sie :

1. przygotowanie powierzchni do stopnia Sa3 wg PN-ISO 8501-1
2. metalizacja natryskowa cynkiem grub. 150 pm
3. doszczelnienie systemem malarskim farbami na bazie zywic EP i PUR:
- grunt epoksydowy (EP)
- miedzywarstwa - epoksydowa z wypetniaczem ptatkowym HB
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- nawierzchniowa - polieuretanowa alifatyczna, akrylowa o docelowej kolorystyce grub. 75 um .

Grubos¢ catkowita powtok malarskich powinna wynosi¢ 200 pm.
Minimalna trwato$¢ zabezpieczenia - 25 lat .

Styki montazowe i miejsca potgczen elementow konstrukcji balustrady nalezy na budowie oczysci¢ oraz natozy¢ powtoki
metalizacyjne i malarskie, takie jak wykonane w wytworni.

Wszystkie roboty zwigzane z wykonywaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgcji stalowych nalezy wykonywac
wedtug ,Zalecen dotyczgcych wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych” GDDP 1999 r. i p6zniejsza nowelizacja z 2006 roku, oraz przedmiotowych norm.

Projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego opracowuje Wykonawca robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zakres kontroli

Sprawdzenie obejmuje:

. kontrole materiatéw, spoin i potgczeh spawanych (kontrola wewnetrzna i ewentualna kontrola zewnetrzna
w przypadkach watpliwych zarzgdzana przez Inzyniera)
kontrole wykonanych elementéw na miejscu budowy (kontrola zewnetrzna),
kontrole elementéw po wbudowaniu (kontrola zewnetrzna) .

6.2. Kontrola materiatow i elementow

Kontrola elementéw stalowych:

. sprawdzenie atestow materiatow stalowych,

. sprawdzi¢, czy uzyte ksztattowniki i blachy sg zgodne z PW

. sprawdzi¢ czy dtugosci elementoéw i ich ksztatt sg zgodne z PW,
. sprawdzi¢ czy krawedzie sg wtasciwie obrobione,

Sprawdzenie ksztattu elementéw konstrukcyjnych:

. prostoliniowosci za pomoca tat stalowych,

. wielkosci ewentualnych wybrzuszen,

Wyniki kontroli nalezy uznaé¢ za pozytywny, jesli odpowiadajg wymaganiom pkt. 3.2.8.10. normy PN-89/S-10050 i powinno
by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy .
Niedopuszczalnymi wadami zewnetrznymi s3:

- pekniecia, kratery, pory zewnetrzne,

- podtopienia Fc <0,59 .

6.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wykonawca (wytwdrnia) zobowigzany jest do prowadzenia petnej kontroli robét i jakosci materiatdéw zgodnie z warunkami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz Programem Zapewnienia Jako$ci.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do zatwierdzenia Inwestorowi Pro-
gram Zapewnienia Jakosci (PZJ). Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg by¢ akceptowane przez Inwestora.
Kontrole przygotowania powierzchni nalezy prowadzi¢ zgodnie z Protokétem Kontroli Jakosci.

Kontroli podlega :

1. W zakresie przygotowania powierzchni :
e ocena stopnia czysto$ci powierzchni
ocena wizualna wygladu powierzchni
ocena profilu chropowatosci

ocena stanu zattuszczenia powierzchni
ocena stanu zapylenia powierzchni .

2. W zakresie powtok malarskich :

Kontrola biezgca grubosci powloki w czasie malowania

Kontrole nalezy wykonywac¢ na biezgco mierzgc grubos¢ naktadanej warstwy grzebieniem malarskim zgodnie z
ISO 2808 metoda 7B.

Wykonanie oceny wygladu powfok posrednich

Powtoki posrednie w zestawie podlegajg ocenie pod kgtem wad niedopuszczalnych.
Za wady niedopuszczalne nalezy przyjac:

- grube zacieki w formie firanek lub koriczace sie kroplami farby,

- skorka pomaranczowa i kratery wynikajgce z podnoszenia sie pokrycia,

- kratery przebijajgce powtoke do podtoza,

- zmarszczenia, spekania wgtebne,
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- spekania deseniowe catego zestawu.

Jako wzorce wystepowania wad powtoki nalezy przyjac¢ rys. nr 12C i 12D ,Zalecen do wykonywania i odbioru antykorozyj-
nych zabezpieczen konstrukgji stalowych drogowych obiektéw mostowych” IBDIM W-wa 1999 r . Wystgpienie chocby jednej
z wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

Wykonanie oceny pefnego zestawu malarskiego

Ocene nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu peinym zestawem malarskim, przewidzianym w Aprobacie
Technicznej. Ocene przeprowadza sie wizualnie, dokonujac ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z odl. 0,5-1,0 m .

W celu zakwalifikowania powtoki do odpowiedniej klasy jakosci nalezy postugiwac sie kartg kolorow RAL oraz tablicg 7,
wzorcami klas jakosci powtok ( rys. 12A i 12B) i wzorcami niedopuszczalnych wad (rys. 12C i 12D) zamieszczonymi w
.Zaleceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukgji stalowych drogowych obiektéw mosto-
wych” IBDIM W-wa 1999 r.

Wymagana jest klasa Il wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa Ill na maksymalnie 30% miejsc ob-
serwacji. Nalezy przyja¢ 1 miejsce obserwacji na kazde 10 wymalowanych elementéw konstrukcyjnych.

Badanie grubosci suchej powloki zgodnie z ISO 2808

Wyniki kontroli grubosci poszczegolnych powtok oraz dla catego systemu powtokowego nalezy zapisaé w zat. Nr 2C i 2D
protokétu Kontroli Jakosci. Kontrole wykonuje sie skalibrowanym zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808 miernikiem elek-
tromagnetycznym.

Dla kazdego zestawu nalezy wykonac¢ badanie przynajmniej na 50 punktach pomiarowych dla warstwy

gruntujgcej i miedzywarstwy oraz na 150 punktach dla powtoki koncowej. Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest Srednia
arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota o srednicy 10 cm .

Woyniki pomiaréw przy prawidiowej grubosci zestawu lub poszczegolnych powtok powinny spetnia¢ wymaog, aby 90% wyni-
koéw pomiarow wykazywato warto$¢ nie nizszg od wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co
najmniej 0,9 warto$ci nominalne;.

Maksymalna grubos$¢é powtoki nie moze by¢ wieksza od trzykrotnej grubosci nominalnej.

Badanie przyczepnosci do podfoza i przyczepnos$ci miedzywarstwowej

Badanie przyczepnosci, jako badanie niszczgace powinno by¢ wykonywane tylko na | dziatce roboczej oraz w przypadkach
watpliwych na zadanie Inspektora Nadzoru. Metode badania Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru. W przypadkach
watpliwych nalezy zastosowaé metode odkrywkowsg pull-off wg PN-ISO 4624.

Przyczepnos¢ miedzywarstwowa oraz przyczepnos¢ do podioza powinna wynosic:

o stopien nie wiekszy niz 1 mierzony siatkg nacie¢ wg 1ISO 2409

o stopieh powyzej 2A mierzony metodg naciecia krzyzowego wg ASTM 3359-95

e powyzej 4 MPa przy pomiarze metoda pull-off wg PN-ISO 4624.

Po dokonaniu pomiaru, badane miejsca nalezy naprawi¢ tym samym systemem, ktéry stosowano przy malowaniu.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest : tona balustrady, m? zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady .

8. ODBIOR ROBOT

Odbior elementéw nastepuje na podstawie PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Odbioru robét dokonuje Inzynier. Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Bu-
dowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, Inzynier dokonuje wpisu o ich przyjeciu w Dzienniku Budowy.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontrak-
tu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma, SST i przedstawi¢ je do po-
nownego odbioru.

9. PLATNOSC

Ptatnos$¢ za - tone wykonanej balustrady oraz m? zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady, zgodnie z PW oraz z
uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w czasie budowy, i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Bu-
dowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie rysunkéw warsztatowych wykonywanych konstrukcji, zakup wszystkich materiatéw z transportem do wytwor-
ni w tym $rub ocynkowanych i kotew wklejanych,

- wykonanie balustrady w wytworni zgodnie z projektem, wykonanie zabezpieczenia antykorozyjne poprzez metalizacje i
doszczelnienie farbami na bazie zywic EP i PUR (w przypadku zastosowania stali zwyktej),

- montaz balustrady do stalowego pomostu i podtoza betonowego na kotwy wklejane z wywierceniem otworéw, wykona-
nie uzupetniajgcego zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie, przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan,

- montaz drewnianych elementéw balustrady na sruby ocynkowane,

- uporzadkowanie terenu robét .
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1SO 12944-1+8: 2001 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich :
Czesé 1: Ogdlne wprowadzenie
Czes¢ 2: Klasyfikacja sSrodowisk
Czes$¢ 3: Zasady projektowania
Czesé 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich
Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji .

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

10.2. Inne

1. Zalecenia dotyczgce wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych” zatgcznik do Zarzadzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku
wraz z nowelizacjg z 2006 r.

2. Wstepne wytyczne projektowania, wykonania, badan i odbioru potgczen na sruby sprezajgce w mostach stalowych.
IBDIM , Warszawa 1978

3. Wytyczne projektowania, wykonania i odbioru potgczen ciernych. COB-PKM Mostostal, Warszawa 1979 .
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M-20.01.09. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE BETONU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyj-
nych powierzchni betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t p.n. :

Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze antykorozyjnego zabezpiecze-
nia powierzchni betonowych nie stykajgcych sie z gruntem :

powtoka ochronna, system elastyczny

1.4. Okreslenia podstawowe

1. Powtoka ochronna betonu - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podioze za pomocg technik malarskich.

2. Wyprawa - ochronna warstwa na powierzchni betonowej naktadana na odpowiednio przygotowane podtoze betonowe
technikg murarska lub natryskowo.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z PW i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Warunki ogdine stosowania materiatéw podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogoéine”.

2.1.1. Kolorystyka

Kolorystyke zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy stosowac zgodnie z projektem. Wybér konkretnych odcieni koloréw,
nalezy uzgodni¢ z Projektantem, przy uwzglednieniu stanowiska Inwestora .

2.2. Rodzaje materiatlow

2.2.1. Szpachlowanie

Materiat powinien stuzy¢ do wyréwnanie powierzchni betonowych i uszczelniania ich poprzez zamkniecie poréw, rys i
rakow. Wymagane podstawowe wtasnosci materiatu :

- jednoskfadnikowa sucha zaprawa cementowa, modyfikowana polimerami z dodatkiem krzemionki ,

- tatwy w uzyciu ; ptynem zarobowym powinna by¢ woda ,

- bardzo dobra przyczepnosc¢ do podtoza ,

- grubos¢ pojedynczej warstwy - do 3mm .

Powyzsze wtasnosci spetniajg materiaty wielu firm np. MONOTOP 620 firmy SIKA, Betonspachtel firmy MC Bauchemie,
Addiment, itd.

2.2.2. Gruntowanie

Nalezy stosowa¢ materiat odpowiedni do danego, przyjetego do realizacji, sytemu zabezpieczenia powierzchni betonowych
- jezeli gruntowanie jest wymagane.

2.2.3. Powtoka ochronna - system elastyczny

Wymagane podstawowe wiasnosci materiatu :
- zdolnos$¢ do przenoszenia zarysowan - do 0,3 mm,
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- bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza - min wytrzymatos$¢ na odrywanie 2,0 MPa

- petna odpornos¢ na oddziatywanie agresywnych czynnikow $rodowiska,

- sposOb nanoszenia : za pomoca pedzla, watka lub poprzez natrysk ,

- grubos¢ powtoki - min 0,1 mm

- wysokie walory estetyczne,

- odpornos¢ na przenikanie COz przy zachowaniu przepuszczalnosci (oddychanie betonu) .

2.2.4. Powtoka ochronna - system sztywny (nie przenoszgcy zarysowan)

Wymagane podstawowe wiasno$ci materiatu :
- jednoskfadnikowy materiat powtokowy na bazie zywicy akrylowej ,
- bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza - min wytrzymato$¢ na odrywanie 2,0 MPa ,
- petna odpornos¢ na oddziatywanie agresywnych czynnikow srodowiska i procesy starzenia ,
- sposob nanoszenia : za pomoca pedzla, watka lub poprzez natrysk ,
- grubos¢ powtoki - min 0,13 mm,
- wysokie walory estetyczne,
- odpornos¢ na przenikanie CO2 przy zachowaniu przepuszczalnosci (oddychanie betonu) .
Wyzej wymienione zabezpieczenia oddziatywujg pozytywnie na beton :
- redukujg nasigkliwo$¢ powierzchniowg betonu
- redukujg wchtanianie substancji szkodliwych
- zwiekszajg odpornos¢ na mréz i mgte solng
- uniemozliwiajg dyfuzje CO2 (uniemozliwiajg karbonizacje otuliny zbrojenia).

2.3. Sktadowanie materiatéw
Warunki przechowywania materiatéw nie moga powodowac utraty cech powtoki lub obnizenia ich jakosci.
3. SPRZET

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i bezpieczenstwa
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
Podstawowy sprzet do wykonania robot:
- termometr do pomiaru temperatury powietrza
- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury podtoza
- pojemniki do przygotowania preparatu
- mieszarka wolnoobrotowa (400 obr/min) z odpowiednig kohcéwkg do mieszania
- piaskarka do piaskowania powierzchni na sucho
- sprezarka pneumatyczna do czyszczenia sprezonym powietrzem
- pistolet natryskowy do natryskiwania na powierzchnie pionowe i sufitowe
- pedzle, walki
- listwa gumowa lub aluminiowa .
Sprzet musi by¢ dostosowany do rodzaju uzytego preparatu.

4. TRANSPORT

Ogolne warunki transportu podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogdine”.

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu, jednak nalezy przestrzegac zalecen BHP odpo-
wiednich dla danego preparatu.

Sposob transportu nie moze powodowac obnizenia jakosci materiatdw na powtoki zabezpieczajace.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonywania rob6t podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogdine”.

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem ochronnym moze byé wykonywane tylko przez Wykonawce zaopatrzonego

w odpowiednie wyposazenie i przez personel ( od robotnikéw poprzez brygadzistéw na personelu kierowniczym skonczyw-
szy ), posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie w zakresie wykonywania powtok ochronnych betonu w konstrukcjach mosto-
wych, materiatami na bazie zywic syntetycznych.

Specjalistyczne przeszkolenie powinno by¢ potwierdzone uzyskaniem odpowiedniej aprobaty IBDiM.

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ In-
spektorowi.

Oczyszczenie podtoza - odpowiednio do stosowanej metody ochrony powierzchniowej oraz wilgotno$¢ podtoza musi odpo-
wiada¢ wymaganiom podanym w aprobacie technicznej dla danego preparatu.

Podczas robdt temperatura podtoza i materiatdw nie moze by¢ nizsza od 8° C i musi by¢é wyzsza o min. 3° C od temperatu-
ry punktu rosy ( wedtug "Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu

w konstrukcjach mostowych", IBDiM 1993 r., Tablica Nr 12.1).
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Impregnowanie podtoza - odpowiednim primerem firmowym wg aprobaty technicznej przy pomocy pedzla przy uzyciu okoto
0,10 + 0,25 kg/m? , w zalezno$ci od wiasciwosci absorpcyjnych powierzchni betonowe;.

Optymalny zakres temp. w jakich nalezy wykonaé¢ zabezpieczenie wynosi od +5 do 25°C.

Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu.

Natozone warstwy ochrony powierzchniowej betonu nalezy chroni¢ przed wptywem deszczu, intensywnego wiatru oraz na-
stonecznienia przez czas okreslony w aprobacie techniczne;.

Nalezy Scisle przestrzegaé warunkédw wykonania okreslonych w aprobacie technicznej IBDiM.
Nalezy przestrzega¢ warunkéw BHP.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod szpachléwke

1. Wyréwnanie powierzchni betonu lub uszczelnienie poprzez zamknigcie poréw i rys — podtoze musi by¢ twarde, oczysz-
czone z luznych fragmentow i pytow . Usuniete muszg by¢ wszelkie pozostatosci farb, olejéw oraz mleczko cementowe.
W czasie naktadania szpachléwki powierzchnia betonu musi by¢ matowo-wilgotna

2. Uzupetnianie drobnych ubytkéw i wyréwnanie powierzchni betonu po naprawie materiatami PCC - szpachléwke mozna
naktada¢ najwczesniej po 24 h od zakonczenia naprawy. Podtoze musi by¢ matowo-wilgotne.

Podtoze pod powtoke ochronng - system elastyczny

1. Przed zagruntowaniem podtoza stare powtoki nalezy doktadnie usung¢. Podioze musi by¢ wolne od kurzu, sadzy i
brudu. Ewentualne wykwity wapienne, resztki soli, farby itp. musza by¢ usuniete, najlepiej parg pod cisnieniem z
dodatkiem odpowiednich $rodkéw czyszczacych lub przez piaskowanie.

2. Gruntowanie podtoza przeprowadza sie pedzlem 1 lub 2 warstwach. Czas oczekiwania pomiedzy nanoszeniem
kolejnych warstw wynosi ok. 2 godz. w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

Podtoze pod powtoke ochronng - system sztywny

1. Przed zagruntowaniem podtoza stare powloki nalezy doktadnie usung¢. Podtoze musi by¢ wolne od kurzu, sadzy i
brudu. Ewentualne wykwity wapienne, resztki soli, farby itp. musza by¢ usuniete, najlepiej parg pod ci$nieniem z
dodatkiem odpowiednich $rodkéw czyszczacych lub przez piaskowanie - jezeli jest dozwolone z uwagi na ochrone
srodowiska.

2. Gruntowanie podtoza przeprowadza sie pedzlem lub natryskiem, rbwnomiernie i obficie pokrywajac powierzchnig,

w 1 lub 2 warstwach metodg ,mokre na mokre” .

5.3. Wykonanie zamknigcia powierzchni betonowych - szpachlowanie

Materiat naktada sie za pomocg packi stalowej, drewnianej lub kielni w 2 warstwach. Pierwszg warstwe po utozeniu nalezy
lekko zatrze¢ dla nadania szorstkos$ci. Druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni. Natozong warstwe zaprawy
wyréwnawczej nalezy lekko wygtadzac wilgotng gabkg. Grubos¢ pojedynczej warstwy — do 3 mm . Odstep pomiedzy nakia-
daniem kolejnych warstw — ok. 24 h.

W projekcie przyjeto srednig grubos¢ warstwy szpachlowej —2 mm .

Pielegnacja — nalezy zapobiegac¢ zbyt intensywnemu wysychaniu poprzez przekrycie natozonej szpachli brezentem lub
folig. Jednoczes$nie nalezy zwilza¢ wodg kilkakrotnie w ciggu dnia przez co najmniej 2 dni.

5.4. Wykonanie powtoki ochronnej — system elastyczny

Materiat powtoki nalezy naktada¢ po 4+24 h od chwili zagruntowania podtoza ( zaleznie od temperatury podioza ).
Zagruntowane podfoze musi by¢ catkowicie suche, aby uniemozliwi¢ tworzenie sie pecherzy.

Powtoke ochronng naktada sie w 2 warstwach w odstepach 8+24 h ( zaleznie od temperatury podtoza ) poprzez malowanie
pedzlem, watkiem lub natrysk hydrodynamiczny.

Wykonana powtoka jest odporna na deszcz po 3,5+24 h zaleznie od temperatury otoczenia .

5.5. Wykonanie powtoki ochronnej - system sztywny

Materiat powtoki nanoszony jest na zagruntowane podtoze w 2 warstwach. Czas oczekiwania od momentu zagruntowania
podtoza do wykonania powtoki ochronnej wynosi 5 h +1 tygodnia. Przerwa miedzy nanoszeniem kolejnych warstw wynosi
ok. 5 h wtemp. +20°C.

Gotowy materiat nanoszony moze by¢ poprzez malowanie pedzlem, watkiem lub przez natrysk hydrodynamiczny.
Wstepne utwardzenie powtoki nastepuje po 30 min. , odporno$¢ na dziatanie deszczu po ok. 1 h .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogoélne”. pkt. 6 .

Kontrola jakosci robot obejmuje:
a) sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy
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b) stwierdzenie posiadania przez Wykonawce Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania preparatu w budo-
whnictwie mostowym
c) stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie:
- atestu producenta
- nie przekroczenia dopuszczalnego okresu magazynowania
d) kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni do natryskiwania, podtoze musi by¢ trwate i wolne od
wszelkiego rodzaju zabrudzenia kurzem, olejami i ttuszczami.
e) wizualng oceng wykonanego pokrycia. Ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania i stwierdza brak pecherzy lub od-
spojen, wzglednie uszkodzen.
f) oznaczenie wtasciwej grubosci powtoki :

Grubos$¢ powtoki, wedtug kart technicznych producenta, powinna wynosi¢ min. 100 um ( powtoka elastyczna) i
130 um ( powtoka sztywna ) .
Grubos¢ tg okresla sie jako $rednig arytmetyczng z pieciu pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inspektora.
Grubos¢ okresla sie metodg niszczacy przez wycinanie ostrym nozem i delikatne odspojenie powtoki. Miejsca
wyciete nalezy oczysci¢ i ponownie pokry¢ preparatem. Wykonac¢ nalezy 1 pomiar na kazde 25 m? powierzchni.
Uzyskane wyniki nalezy porownaé do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w aprobacie techniczne;.
Jezeli jeden z pomiaréw jest mniejszy niz grubos¢ minimalna lub wiekszy niz grubo$¢ maksymalna, to nalezy
wykonac¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci 1 m. Jezeli ten drugi pomiar bedzie sie miescit w granicach grubosci,
to nalezy uznaé¢, ze ogdlna grubosé powtoki spetnia wymagania.
g) sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie ( przyczepnosci powtoki do podioza ) :

Okreslenie wytrzymatosci wykonuje sie za pomocg przyrzgdu do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie me
toda ,pull off” w miejscach wskazanych przez Inspektora. Przyjmuje sie 1 pomiar na kazde 25m? powierzchni i
nie mniej niz 5 dla catego obiektu .
Badanie przeprowadza sie zgodnie z normg PN-92/B-01814, a wynik wpisuje sie do Dziennika Budowy.
Wytrzymato$é na odrywanie powinna wynosic:

wartos¢ srednia : 1,0 MPa ( elastyczna )i 0,8 MPa ( sztywna )

warto$¢ minimalna : 0,6 MPa ( elastyczna )i 0,5 MPa ( sztywna) .

7. OBMIAR

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne”. pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest m? zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni betonowych na podstawie PW.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robé6t podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogoélne”. pkt. 8 .
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan
i oceny wizualnej.
Odbiorowi podlega:
- odbiér materiatu (preparatu) ochronnego
- odbiér powierzchni podtoza
- odbior wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:
- stwierdzenia zgodnosci zakresu z Dokumentacjg Projektowa
- oceny wizualnej
- pomiaru grubosci
- pomiaru wytrzymatosci na odrywanie .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0OgoIng podstawe ptatnosci podano w SST DM-00.00.00. "Wymagania ogoéine”. pkt. 9.
Ptatnos¢ - za ilos¢ m™ zabezpieczonej powierzchni betonu, zgodnie z PW i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa obejmuije:

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji, zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie odpowiednich rusztowan zwykiych lub podwieszonych,

- przygotowanie i oczyszczenie powierzchni betonu, szpachlowanie (zamkniecie) powierzchni betonowych, gruntowanie
podtoza, naniesienie powtok ochronnych elastycznych i sztywnych, wykonanie wymaganych badan, rozbiérke rusztowan i
pomostéw roboczych, oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

W cenie nalezy uwzgledni¢ réwniez wykonanie odpowiednich zabezpieczen na czas robot z uwagi na ochrone srodowiska .
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki
konstrukcji .
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PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje zelbetowe i betonowe. Metoda badania
przyczepnosci powtok ochronnych .

10.2. Inne dokumenty

1. Aprobaty techniczne IBDIiM

2. Karty techniczne producentéw materiatéw

3. ,\Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych".
WTW nr XM/93 Generalnej Dyrekcji Drog Publicznych. Warszawa 1993 r.
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M-20.02.02. POMOST Z DESEK KOMPOZYTOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwig-
zanych z konstrukcjg pomostu z desek z tworzyw sztucznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robét p.n. :
Budowa mostka nad Kanatem Nowe Ujscie przy ul. Lucerny.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych robot :

- montaz desek pomostowych z tworzyw sztucznych o wierzchniej powierzchni ryflowa-
nej i grub. 2,5 cm na $ruby wg wytycznych producenta; wraz z przycieciem desek i wy-
wierceniem otworéw w stalowych podituznicach konstrukcji chodnika dla pieszych - 6
Srub na 1 deske o szeroko$ci do 20 cm

1.4. Okreslenia podstawowe

Podane okreslenia sg zgodne z SST M-00.00.00. Wymagania ogdlne. oraz polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robé6t podano w ST M-.00.00.00. ,,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania robét oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
programem konserwatorskim, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Tworzywo sztuczne

Przewidziano w projekcie zastosowanie desek z tworzywa sztucznego o nastepujgcych wiasciwosciach:
- wysoka gestosc, ktora jednoczes$nie nie obniza jego elastycznosci,

- tatwos¢ wiercenia i wbijania,

- odpornosc¢ na zarysowania i odpryski,

- odpornosc¢ na butwienie i wszystkie warunki techniczne,

- odpornos$c¢ na Scieranie,

- wysoka odpornos¢ na ttuszcze, kwasy, tug i sole.

2.3. kaczniki

Projekt przewiduje zastosowanie tgcznikdw ($rub) zalecanych przez producenta desek z tworzywa sztucznego opisanego
powyzej.

3. SPRZET

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inspektora.

4. TRANSPORT

Rodzaj srodkéw transportowych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Montaz desek

Projekt przewiduje zastosowanie desek z tworzywa sztucznego o grub. 2,5 cm i szerokosci 16 cm.
Dla poprawnego zamocowania desek konieczne jest wywiercenie otworéw w goérnej potce stalowego dzwigara (podtuzni-
cy) i zastosowanie srub wymaganych w specyfikacji producenta desek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odbidr robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych, zgodno$ci wykonania
elementéw z technicznymi warunkami uzytych materiatébw podanych w PW i pkt. 2 specyfikacji.
Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogéine.

7. OBMIAR

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdine.
Jednostkg obmiaru jest :

-m2 zamontowanego pomostu z desek kompozytowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 8.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokonaé wpisu o odbiorze w Dzienniku Budowy .

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i SST.
W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9. PLATNOSC

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST M-00.00.00. Wymagania ogdlne. pkt. 9.

Ptatnos¢ - za ilo§¢ m? wykonanych prac, zgodnie z PW i oceng jakosci wykonanych robét oraz z uwzglednieniem ewen-
tualnych zmian wprowadzonych w czasie budowy i udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.

Cena jednostkowa obejmuie :

- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii,

- wywiercenie otworéw w stalowej konstrukcji pomostu,

- przyciecie desek na wymiar,

- montaz desek z tworzyw sztucznych na Sruby w ilosci min 6 sztuk na 1 deske,
- wykonanie wymaganych badan i pomiaréw, uporzadkowanie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

EN 351-1i EN 352-2
Aprobaty i specyfikacje techniczne producenta.




